ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

Estimados Clientes y Amigos,

Por la presente nos es grato presentarles la 8va. Edicion de nuestro catalogo
“HERRAMIENTAS INDUSTRIALES”.

En esta nueva edicion hemos ampliado nuevamente nuestro surtido de maquinas vy
herramientas, las cuales son ulilizadas especialmente en la industria metal mecanica,
construccion, mineria, pesqueria, asi como también en las areas de mantenimiento de fabricas y
talleres de los distintos rubros. Contamos con proveedores de gran prestigio internacional, los
cuales continuamente desarrollan nuevas tecnologias para ofrecernos productos de gran calidad.
De sus amplios programas de produccién hemos seleccionado las maquinas y herramientas que
consideramos mas interesantes para el mercado peruano y asi poder atender a los
requerimientos de nuestros clientes con mayor rapidez y eficiencia.

Este catalogo debe servir para mostrar al usuario y al comprador la amplia gama de maquinas y
herramientas que mantenemos en stock, y en muchos casos también da recomendaciones para
su mejor aplicacion.

Actualmente las maquinas requieren cada vez herramientas mas resistentes y durables para
funcionar a las velocidades de corte necesarias para lograr un optimo rendimiento de las
mismas. Esto se nota especialmente en las herramientas de metal duro. Nuestra empresa ofrece
un amplio surtido en las marca Kennametal y Widia. En la linea de herramientas de corte de
acero HSS y HSSCo manejamos las marcas FETTE y Guehring, de las cuales contamos con
gran cantidad medidas y también de recubrimientos. Con estas herramientas se logra un éptimo
rendimiento, logrando reducir los tiempos de maquina considerablemente.

Nuestra linea de herramientas eléctricas de la marca FEIN se ha hecho especialmente
reconocida en nuestro mercado industrial por sus taladros magnéticos y maquinas esmeriladoras
angulares para trabajar aceros y aceros inoxidables. Junto con los productos abrasivos de la
marca PFERD (Caballito) resulta una excelente combinacion para el tratamiento de superficies o
de perforaciones.

Ademas en los lltimos tiempos nuestras lineas de herramientas de medicién de las marcas
MAHR y TIME estan ayudando a mejorar los estandares de calidad en la produccion vy
garantizan un control y registro de alta confiabilidad. Igualmente en los laboratorios industriales y
mineros los microscopios de la marca OLYMPUS han demostrado su excelente calidad optica,
ubicandose como los mas reconocidos en el sector. Ahora también podemos ofrecer maquinas
para la preparacién de muestras de la marca AROTEC.

En el ramo de |a construccién contamos con las maquinas para corte y doblado de fierro de la
empresa espafiola ALBA. Se trata de maquinas robustas, que agilizan considerablemente estas
tareas, tomando en cuenta los estandares internacionales de seguridad. Dentro de esta linea
también contamos con plataformas de elevacion por cremallera tanto para carga como para
personas,

Por altimo queremos mencionar que nuestro servicio no acaba con la venta de los equipos.
Contamos con personal técnico y con repuestos originales para dar a los productos vendidos un
excelente servicio postventa. Asimismo brindamos el servicio de afilado de las herramientas de
corte y un servicio de soldado de sierras cintas de nuestra linea WIKUS, de tal manera que el
cliente puede obtener su sierra cinta para cada uso especifico y a la medida.

Esperamos que este nuevo catalogo les sea de gran utilidad para especificar sus necesidades
en la compra y el mejor uso de sus herramientas. Sin embargo, siempre estamos a su
disposicion para resolver cualquier consulta técnica adicional que requieran.

ENGELS, MERKEL Y CIA. (PERU) S.A.C.
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FRESAS PARA SUPERFICIES PLANAS

Marca FETTE, ejecucion segtin DIN 884, tipo B, con espiral derecho, forma
cilindrica, de HSS = Acero Stper Rapido.

— Diametro Ancho segln Hueco
Codigo segun js 16 is 16 segun h7
01-1001-063032 63 mms 32 mms 27 mms
01-1001-063070 63 mms 70 mms 27 mms
01-1001-063090 63 mms 90 mms 27 mms
01-1001-080036 80 mms 36 mms 32 mms
01-1001-080063 80 mms 63 mms 32 mms
01-1001-080100 80 mms 100 mms 32 mms
01-1001-100140 4" 4.1/2" 2.316"
01-1001-110100 4.1/2" 4" 2
01-1001-115050 4.1/2" 2 2'

FRESAS PARA SUPERFICIES PLANAS Y CORTES EN LA FRENTE

Marca FETTE/GUHRING, ejecucion segtin DIN 1880, tipo N, filos al espiral,
corte derecho, de KHSS-E = Acero Super Rapido aleado con cobalto M42.

Cédigo Diametro Ancho segtin Hueco
segun k12 k16 segin h7
01-1011-040032 40 mms 32 mms 16 mms
01-1011-050036 50 mms 36 mms 22 mms
01-1011-063040 63 mms 40 mms 27 mms
01-1011-080045 80 mms 45 mms 27 mms

FRESAS PARA SUPERFICIES PLANAS Y CORTES EN LA
FRENTE PARA DESBASTAR

Marca FETTE/GUHRING, tipo CHIPMASTER, con rosca de desbaste y corte
alisado, aplanado; ejecucion correspondiente a DIN 1880, tipo NF, corte
derecho con espiral a la derecha, con chaveta transversal, de KHSS-E =
Acero Super Rapido aleado con cobalto M42.

Diametro  Ancho segliin Hueco segin Cantidad

Codigo segln k16 — mms h7-mms filos
k12 — mms

01-1015-040032 40 32 16 6

01-1015-050036 50 36 22 8

01-1015-063040 63 40 27 8

01-1015-080045 80 45 27 10
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FRESAS PARA SUPERFICIES PLANAS Y CORTES EN LA
FRENTE PARA DESBASTAR

Marca FETTE/GUHRING, tipo CHIPMASTER, con rosca de desbaste,
ejecucion correspondiente a DIN 1880, tipo NR, solamente para trabajos de
desbaste, corte a la derecha, con chaveta transversal, de KHSS — E = Acero
Super Rapido.

T Dlamgtro Ancho segin Hueco segin Cantidad de
Codigo S k 16 — mms h7 -mms filos
k12 — mms
01-1016-040032 40 32 16 6
01-1016-050036 50 36 22 8
01-1016-063040 63 40 27 8
01-1016-080045 80 45 27 10

FRESAS PARA SUPERFICIES PLANAS Y CORTES EN LA
FRENTE PARA DESBASTAR, CON RECUBRIMIENTO DE TIN

Marca FETTE/GUHRING, tipo CHIPMASTER, con rosca de desbaste,
ejecucion correspondiente a DIN 1880, con chaveta longitudinal segin DIN
138, tipo NR, solamente para trabajos de desbaste, corte a la derecha, de
KHSS — M42 con recubrimiento de TiN, recomendado para aceros de baja y
mediana resistencia hasta 900 N/mm2, de viruta larga.

Diametro ] ; =
Cédigo seqlin Ancho segin Hueco segln Cant!dad de
k 16 = mms h7 -mms filos
k12 — mms
01-1016-505036 50 36 22 6
01-1016-506340 63 40 27 8
01-1016-508045 80 45 27 10

FRESAS PORTACUCHILLAS CON CUCHILLAS CUADRADAS

Marca FETTE, con hueco central cilindrico y chaveta longitudinal, corte a la
derecha, fijacion de las cuchillas mediante regletas de bornes y tornillos,
cuchillas hechas de acero stper rapido aleado con cobalto, especialmente
conveniente para la limpieza de superficies grandes a alta velocidad.

Cédiao Diametro Hueco Largodel Cuchillas Cuadradas
g mms mms hueco-mms cantidad medidas
01-1101-000125 125 40 42 8 14x14x65 mm




FRESAS RADIALES DE TRES CORTES

Marca FETTE, cortando en tres lados, hecho de KHSS-E = Acero Super Répido
aleado con cobalto; ejecucion segin DIN 885 B, tipo H = con dientes rectos;
ejecucion segtin DIN 885 A, tipo N = con dientes cruzados.

P Diametro  Ancho segtn Hueco Numero de
Cadige segun k14 k11 ¥ H7 dientes
01-1202-275250 2.3/4" " 1/4" 1" 18
01-1211-300187 & 3/16" 1" 16
01-1211-300375 3" 3/8" 1" 16
01-1211-080005 80 mm 5mm 27 mm 14
01-1211-080006 80 mm 6 mm 27 mm 14
01-1211-080008 80 mm 8 mm 27 mm 14
01-1211-080010 80 mm 10 mm 27 mm 14
01-1211-080012 80 mm 12 mm 27 mm 14
01-1211-080014 80 mm 14 mm 27 mm 14
01-1211-080016 80 mm 16 mm 27 mm 14
01-1211-100006 100 mm 6 mm 32 mm 16
01-1211-100008 100 mm 8 mm 32 mm 16
01-1211-100010 100 mm 10 mm 32 mm 16
01-1211-300250 3" 1/4" 1" 16
01-1211-350500 3.1/2" 1/2" 1" 20
01-1202-400104 4" 10.4 mm 1" 18
01-1202-400500 ar* 1/2" 1" 18
01-1202-400625 4"* 5/8" 1" 20
01-1211-400250 4" 1/4" 1.1/4" 18
01-1211-400312 4" 5/16" 1.1/4" 18
01-1211-400375 4" 3/8" 1.1/4" 18
01-1211-400438 4" 716" 1.1/4" 18
01-1211-400500 4" 1/2" 1.1/4" 18
01-1203-500125 5’ 1/8" p b 20
01-1211-500500 5 1/2" 1.1/4" 20
01-1202-500625 S 5/8" 1" 20
01-1211-600250 6" 1/4" 1.1/4" 22
01-1211-600375 6" as" 1.1/4" 22
01-1211-600500 6" 1/2" 1.1/4" 22
01-1211-601000 6" 1" 1.1/4" 22
04-1202-635012 21/2" 1/2" 1" 18
04-1202-873025 3 716" 1 20
04-1211-300187 3" 3/16" = 20
04-1211-400187 4" 3/16" i 24
04-1211-400312 4" 5/16" 1" 24
04-1211-400625 4" 5/8" L i 24
04-1211-400750 4 3/4r 1" 24

Nota: Las dimensiones marcadas con * se suministran con dientes rectos segun
DIN 885 A, tipoN.



ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

FRESAS RADIALES DE TRES CORTES

Marca FETTE, con dientes rectos, segun DIN 1834 B dentado fino, de KHSS-E =
Acero Super Rapido aleado con cobalto.

Diametro  Ancho segin Hueco segun

Cadigo segun js 16 k11 H7 Canitllilc:) asd =
mms mms mms
01-1203-080016 80 1.6 27 36
01-1203-080020 80 2.0 27 36
01-1203-080025 80 25 27 36
01-1203-080030 80 3.0 27 36
01-1203-080040 80 4.0 27 36
01-1203-080050 80 50 27 36
01-1203-100016 100 1.6 32 40
01-1203-100020 100 2.0 32 40
01-1203-100025 100 2.5 32 40
01-1203-100030 100 3.0 32 40
01-1203-100040 100 4.0 32 40
01-1203-100050 100 5.0 32 40
01-1203-125020 125 2.0 32 44
01-1203-125025 125 2.5 32 44
01-1203-125030 125 3.0 32 44
01-1203-125040 125 4.0 32 44
01-1203-125050 125 5.0 32 44
01-1213-080030 * 80 3.0 27 32

Nota: * Con dientes cruzados, segun DIN 1834 A

SIERRAS CIRCULARES, CON DIENTES FINOS, MARCA REBO

Ejecucién segun DIN 1837, forma de dientes A, seguin DIN 1840, hueco sin
chavetero, de HSS = Acero Super Répido

Diametro Espesor segln Hueco segun Cantidad de

SR Cédigo segtn js 15 js 11 H7 s o
- mms. mms mms
02-1281-025008 25 0.8 8 48
02-1281-025010 25 1.0 8 48
02-1281-025012 25 1.2 8 48
02-1281-025016 25 1.6 8 40
02-1281-025020 25 2.0 8 40
02-1281-025030 25 3.0 8 32
02-1281-025040 25 4.0 8 32
02-1281-025050 25 5.0 8 32
02-1281-025060 25 6.0 8 32
02-1281-032005 32 0.5 8 80
02-1281-032008 32 0.8 8 64
02-1281-032010 32 1.0 8 64




Diametro Espesor segtin Hueco segun Cantidad de

Caodigo segtn js 15 js 11 H7 dientes
mms. mms mms
02-1281-082016 32 1.6 8 48
02-1281-032020 32 2.0 8 48
02-1281-032030 32 3.0 8 40
02-1281-032040 32 4.0 8 40
02-1281-040005 40 0.5 10 80
02-1281-040008 40 0.8 10 80
02-1281-040010 40 1.0 10 64
02-1281-040020 40 2.0 10 48
02-1281-040030 40 3.0 10 48
02-1281-063004 63 0.4 16 128
02-1281-063005 63 0.5 16 128
02-1281-063006 63 0.6 16 100
02-1281-063008 63 0.8 16 100
02-1281-063010 63 1.0 16 100
02-1281-063012 63 1.2 16 80
02-1281-063016 63 1.6 16 80
02-1281-080003 80 0.3 22 160
02-1281-080004 80 0.4 22 160
02-1281-080005 80 0.5 22 128
02-1281-080006 80 0.6 22 128
02-1281-080008 80 0.8 22 128
02-1281-080010 80 1.0 22 100
02-1281-080012 80 1.2 22 100
02-1281-080016 80 1.6 22 100
02-1281-080020 80 2.0 22 80
02-1281-100005 100 0.5 22 160
02-1281-100008 100 0.8 22 128
02-1281-100010 100 1.0 22 128
02-1281-100012 100 1.2 22 128
02-1281-100016 100 1.6 22 100
02-1281-100020 100 2.0 22 100
02-1281-100025 100 2.5 22 100
02-1281-100030 100 3.0 22 80
02-1281-100040 100 4.0 22 80
02-1281-100050 100 5.0 22 80
02-1281-125006 125 0.6 22 160
02-1281-125008 125 0.8 22 160
02-1281-125010 125 1.0 22 160
02-1281-125012 125 1.2 22 128
02-1281-125016 125 1.6 22 128
02-1281-125020 125 2.0 22 128
02-1281-125030 125 3.0 22 100
02-1281-160010 160 1.0 32 160
02-1281-160012 160 1.2 32 160
02-1281-160016 160 1.6 32 160
02-1281-160020 160 2.0 32 128
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Diametro Espesor segun Hueco segtin

Cédigo seguin js 15 is 11 H7 Cagiggf:sde
mms. mms mms
02-1281-160025 160 25 32 128
02-1281-160030 160 3.0 32 128
02-1281-200010 200 1.0 32 200
02-1281-200012 200 12 32 200
02-1281-200016 200 16 32 160
02-1281-200020 200 2.0 32 160
02-1281-200025 200 2.5 32 160
02-1281-200030 200 3.0 32 128
02-1281-250016 250 16 32 200
02-1281-250020 250 2.0 32 200
02-1281-250025 250 25 32 160
02-1281-250030 250 3.0 32 160
02-1281-315025 315 2.5 40 200

SIERRAS CIRCULARES, CON DIENTES GRUESOS, MARCA REBO
ejecucion segun DIN 1838, forma de dientes B, seglin DIN 1840, hueco sin
chavetero, de HSS = Acero Super Rapido.

o Dié‘mt?tro Espe§or Hu_eco Cantidad
Cadigo segun js15 segun js 11 segun H7 dientes
mms. mms mms
02-1282-063005 63 0.5 16 64
02-1282-063006 63 0.6 16 48
02-1282-063008 63 0.8 16 48
02-1282-063010 63 1.0 16 48
02-1282-063012 63 1.2 16 40
02-1282-063016 63 1.6 16 40
02-1282-063020 63 2.0 16 40
02-1282-063025 63 2.5 16 32
02-1282-063030 63 3.0 16 32
02-1282-063040 63 4.0 16 32
02-1282-080008 80 0.8 22 64
02-1282-080010 80 1.0 22 48
02-1282-080012 80 12 22 48
02-1282-080016 80 1.6 22 48
02-1282-080020 80 2.0 22 40
02-1282-080025 80 2.5 22 40
02-1282-080030 80 3.0 22 40
02-1282-080040 80 4.0 22 32
02-1282-080050 80 5.0 22 32
02-1282-080060 80 6.0 22 32
02-1282-100008 100 0.8 22 64

02-1282-100010 100 1.0 22 64




Diametro

Espesor

Hueco

Codigo segun js 15 segunjs 11 segun H7 Cantidad
gm mls. gmmls rg'nms dientes
02-1282-100012 100 1.2 22 64
02-1282-100016 100 1.6 22 48
02-1282-100020 100 2.0 22 48
02-1282-100025 100 25 22 48
02-1282-100030 100 3.0 22 40
02-1282-100040 100 4.0 22 40
02-1282-100050 100 5.0 22 40
02-1282-100060 100 6.0 22 32
02-1282-125008 125 0.8 22 80
02-1282-125010 125 1.0 22 80
02-1282-125012 125 1.2 22 64
02-1282-125016 125 1.6 22 64
02-1282-125020 125 2.0 22 64
02-1282-125025 125 25 22 48
02-1282-125030 125 3.0 22 48
02-1282-125040 125 4.0 22 48
02-1282-125050 125 5.0 22 40
02-1282-125060 125 6.0 22 40
02-1282-160012 160 1.2 32 80
02-1282-160016 180 1.6 32 80
02-1282-160020 160 2.0 32 64
02-1282-160025 160 2.5 32 64
02-1282-160030 160 3.0 32 64
02-1282-160040 160 4.0 32 48
02-1282-160050 160 5.0 32 48
02-1282-160060 160 6.0 32 48
02-1282-200016 200 1.8 32 80
02-1282-200020 200 2.0 32 80
02-1282-200025 200 2.5 32 80
02-1282-200030 200 3.0 32 64
02-1282-200040 200 4.0 32 64
02-1282-200050 200 5.0 32 64
02-1282-200060 200 6.0 32 48
02-1282-250016 250 1.6 32 100
02-1282-250020 250 2.0 32 100
02-1282-250025 250 25 32 80
02-1282-250030 250 3.0 32 80
02-1282-250040 250 4.0 32 80
02-1282-250050 250 5.0 32 64
02-1282-315025 315 2.5 40 100
02-1282-315030 315 3.0 40 100
02-1282-315040 315 4.0 40 80
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SIERRAS CIRCULARES ESPECIALES PARA CORTAR TUBOS

Marca FETTE, ejecucion segun DIN 1838 N, de HSS Acero Stper Rapido

Cédido Diametro Espesor segin Hueco segin Cantidad de
g segtn j 15 j11 H7 filos
02-1282-210025 210 2.5 32 128

SIERRAS CIRCULARES ESPECIALES PARA RANURAR TORNILLOS,
MARCA REED - RICO

Especiales para ranurar tornillos y pernos de hierro, acero, bronce, aluminio, con
chaveta de 1/8", con hueco de 1" de HSS = Acero Stper Rapido.

% iy Diametro Espesor Espesor
Chdige pulgadas Cauge pulgadas milimetros
04-1281-275016 2.3/4 26 016 0.4064
04-1281-275018 2.3/4 25 018 0.4572
04-1281-275020 2.3/4 24 .020 0.5080
04-1281-275028 2.3/4 21 .028 0.7112
04-1281-275032 2.3/4 20 032 0.8128
04-1281-300032 3 20 032 0.8128
04-1281-275035 2.3/4 19 .035 0.8890
04-1281-275040 2.3/4 18 .040 1.0160
04-1281-275045 2.3/4 17 .045 1.1430
04-1281-275051 2.3/4 16 .051 1.2954
04-1281-300057 3 15 057 1.4478
04-1281-275064 2.3/4 14 .064 1.6256
04-1281-275072 2.3/4 13 072 1.8288

SIERRAS CIRCULARES CON DIENTES FINOS (*)

Marca BALFOUR, con dientes fresados, de HSS = Acero Siper Réapido.

Cédigo Diametro Espesor Hueco Cantidad de
pulgadas pulgadas pulgadas dientes
03-1281-800125 8 1/8 1 200
03-1281-100063 10 116 1.1/4 62
03-1281-800063 3 1/16 1 52

Nota: (*) Estas medidas solamente se suministran mientras haya stock disponible.




SIERRAS CIRCULARES PARA MAQUINAS CORTADORAS

Marca REBO, con dos huecos laterales, con un diametro de 8 mms., @ del circulo
divisor: 45 mms para huecos centrales de 32 mms; 55 mms para huecos centrales de
40 mms de HSS = Acero Super Rapido, con tratamiento especial.

Cadigo

Diametro segdn

Ancho seglin

Hueco central

js 15 - mms js 11 —mms segun h 7 - mms
02-1291-210203 210 2.0 32
02-1291-225203 225 2.0 32
02-1291-225204 225 2.0 40
02-1291-250203 250 2.0 32
02-1291-250204 250 2.0 40
02-1291-250253 250 25 32
02-1291-250254 250 25 40
02-1291-275203 275 2.0 32
02-1291-275204 275 2.0 40
02-1291-275253 275 25 32
02-1291-275254 275 25 40
02-1291-300253 300 25 32
02-1291-300254 300 25 40
02-1291-315254 315 25 40
02-1291-315304 315 3.0 40
02-1291-350254 350 25 40
02-1291-350304 350 3.0 40

De acuerdo al tipe de material por cortar hay que elegir la velocidad de corte, angulo
de corte y angulo libre y la division (") entre diente y diente para lo que damos a

continuacién las siguientes recomendaciones generales:

Forma de diente redondo con diente corte basto y corte liso, con dientes achaflanados

y alternados.
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Velocidades de corte para maquinas cortadoras EISELE, del tipo VMS

N ; ) Angulo de
; Resistencia | Velocidad de
Material a cortar Kp/mm2 carta minin: cortﬁr;‘;'l;gulo
St. 33, St 34, St 37, 9S20K 33-45 25-35 15— 18/ 8°
St. 42, St 50, C15, C22, C45 45 - 60 19-24
St 60, St 70, C45, C60 60 -85
15Cr3 50 -70 15—-18/8°
16MnCr5 60-75 15-19
20MnCr5 65— 80 15/ 8¢
37 MnSi5 42 MnV7 70— 80
50CrV4 80-90
14NiCrl8 60-70 10-12 15/ 6¢2
34CrNiMo6 70 - 80
22NiCri14 70-80 _ 4
35NICr18 80 — 90 12=15 1506
Aceras con mayor resistencia 100 -120 6-9 10-12/62
Acero rapido (SS) 80-90 9-12 10/ 62
Aceros inoxidables 50-70 7-=10 10-12/62
Perfiles laminados DIN _ _ &
1024 / 25 / 26 34 —45 19-35 18/8
Tubos de acero — pared delg. 50 — 60 24135 15—18/8°
pared gruesa

Rieles normales _ 0
DIN 5901 — 5008 hasta 60 15-19 12/6
Acero fundido GS 38, GS 45 38-45 15-19 15/ 82
DIN 1681 GS 52, GS 60 52 -60 9-15
Fierro gris DIN 1691 GG12 GG30 12 -30 14 =25 15/ 62
Metales Cobre 60 - 400 |18-20/8-10°
Non-ferrosos Bronce 40- 120 |[5-10 .*'91 0

Latén 400- 600 |12/8

Al, de zinc hasta60 | 450_ 200 |25/ 10

Alpaka 20— 75 |20/10¢

Al. de aluminio 500 —-2000 |20-23/102




Conversion de Velocidad de corte METRO POR MINUTO en
REVOLUCIONES POR MINUTO

O de |a sierra

Velocidad de corte "metro/minuto™

250 mms 7.5 15.7 31.4 62.8 170
275 mms g2 138 | 161 | 17.2 [ 215|284 | 30 | 34.4 387 | 43 62 | 69 [77.5| 186
315mms | & |79 124 | 158 | 17.3 24.8 (327|346 44.5|495| 85 | 71.2 89
asomms | 65 | 8.8 137 275 | 36.3 55 |72.5
400mms | 7.5 | 10 15.7 314 415 €27 | 83
425 mms 166 265 | 33.2
r.p.m. 6 | 8 |95 |125| 16 |175| 20 | 25 [ 33 | 35 | 40 | 45 [ s0 [ €8 | 72 | 80 | 90 | 216
Revoluciones por minuto
Divisiones entre diente y diente de hojas de sierra, recomendando para
maquinas cortadoras EISELE, modelo VMS para aceros con una resistencia
hasta 60 6 70 kp / mm2
Divisién
entre Ma:,t::;_: ::I;dn Tubos ;:'::: I,l;?:: Perfiles de
dzr;;etsa y cuadrado Pared delgads normal gruesa acerd
3mms | Hasta 15 mms | hasta 40 mm hasta 25mms |hasta15mms [Hasta 20mms
4mms Ll 20 o “ 50 - “ 30 " " 20 - - 30 -
6mms| “ 30 * 70 " " 40 " “ o5 40 "
8mms| “ 40 " “140 ¢ £ @60 * “ 40 ¢ -
10mms | de  30-60 mms “160 “* |de50-100mms |de 50-70mm |de 50-140 mms
12mms| " 40-80 “80-140 “ “ §0-100 “ go-180 ¢
14mms| *“ 50-100 * "g0-160 " * 90-140 " 80240  °
16mms| “ 60-100 * “90-160 “100-280
i8mms | “ 70-120 *
20 mms * 70-140 *
24 mms ‘' 80-180 "

NOTA: Al cortar material sélido hay que fijarse muy bien de que nunca estén
mas de 7 — 8 dientes al mismo tiempo en el material.
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FRESAS RADIALES DE ANGULO SENCILLO

Marca FETTE, ejecucion segun DIN 842, A .tipo H, corte derecho, de
KHSS-E = Acero Super Rapido aleado con cobalto.

Diametro Ancho de corte Hueco

Cddigo :?agdu;: segln k14 segin js 14  segun H7
mms mms mms
01-1302-450630 45 63 18 16
01-1302-450800 45 80 22 22
01-1302-500630 50 63 20 16
01-1302-600630 60 63 20 16
01-1302-600800 60 80 25 22

FRESAS PRISMATICAS (DOBLE ANGULO)

Marca FETTE, ejecucion segun DIN 847, corte derecho, de KHSS-E = Acero
Super Répido aleado con cobalto.

Diametro Ancho de corte Hueco

2 Angulo - . P
Codigo seglink14 segun js 16 segun H7
gradas mms mms mms
01-1322-450500 45 50 8 16
01-1322-450630 45 63 10 22
01-1322-450800 45 80 12 27
01-1322-600500 60 50 10 16
01-1322-600630 60 63 14 22
01-1322-600800 60 80 18 27
01-1322-900500 90 50 14 16
01-1322-900630 90 63 20 22
01-1322-900800 90 80 22 27

FRESAS PARA FRESAR RANURAS ANGULARES

Marca FETTE, ejecucién segun DIN 1824 A, forma angulo sencillo, para ranuras
rectas, cortando a la derecha, ejecucion fresada, de KHSS — E 5% Co = Acero
Super Rapido aleado con 5% de cobalto.

Anaulo de Diametro Ancho Hueco Radio

Cddigo I gfresa seglinjs 16 seginh12 seginh7 enla
i mms. mms. mms. punta

01-1332-180800 182 80 9 22 1.25




FRESAS PARA FRESAR RANURAS PRISMATICAS

Marca FETTE, ejecucion segin DIN 1824 B, forma de doble angulo
(prismatico) para ranuras en espiral, cortando a la derecha, de KHSS — E 5%
Co = Acero Slper Rapido aleado con 5% de cobalto.

Diametro Ancho segln Hueco
Cédigo A:Lg#::e segtn js 16 h12 segtin H7
mms mms mms
01-1342-181000 18° 100 12 22
01-1342-240900 24° 90 14 22
01-1342-300900 30° 90 18 22

FRESAS RADIALES CONVEXAS

Marca FETTE, ejecucion segun DIN 856, tipo N, corte derecho, de HSS
Acero Super Rapido, aleado con cobalto.

Cédigo Radio D]Tamf?,;r:ade Ancho de la Hueco
segin h 11 segn k 14 fresa segun H7

mms e mms mms
01-1371-000400 2 50 4 16
01-1371-000500 25 63 5 22
01-1371-000600 3 63 6 22
01-1371-000700 35 63 7 22
01-1371-000800 4 63 8 22
01-1371-000900 45 63 9 22
01-1371-000950 475 63 95 22
01-1371-001000 5 63 10 22
01-1371-001200 6 80 12 27
01-1371-001400 7 80 14 27
01-1371-001600 8 80 16 27

01-1371-002000 10 100 20 32
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FRESAS DE ESPIGA CON MANGO CILINDRICO

Marca FETTE / GUHRING, ejecucion segun DIN 844 B , tipo N, corte derecho,
con mango cilindrico, filos al espiral, de KHSS = Acero Super Rapido, aleado
con cobalto M 42.

2 Diametro
z Diametro Largo del corte
Cédigo pulgadas pulgadas dpedlrgn::agso
01-1501-000020 20 7 6
01-1501-000030 3.0 8 6
01-1501-000040 4.0 11 6
01-1501-000045 4.5 1 6
01-1501-000050 5.0 13 6
01-1501-000060 6.0 13 6
01-1501-000070 7.0 16 10
01-1501-000080 8.0 19 10
01-1501-000020 9.0 19 10
01-1501-000095 9.5 19 10
01-1501-000100 10.0 22 10
01-1501-000110 11.0 22 12
01-1501-000120 12.0 26 12
01-1501-000130 13.0 26 12
01-1501-000140 14.0 26 12
01-1501-000150 15.0 26 12
01-1501-000160 16.0 32 16
01-1501-000180 18.0 32 16
01-1501-000200 20.0 38 20
01-1501-000210 21.0 38 20
01-1501-000220 220 38 20
01-1501-000230 23.0 38 20
01-1501-000240 24.0 45 25
01-1501-000250 25.0 45 25
01-1501-000280 28.0 45 25
01-1501-000300 30.0 45 25
01-1501-000320 32.0 53 32

FRESAS DE ESPIGA CON MANGO CILINDRICO

Marca HANITA/DORMER, ejecucion segun DIN 844, tipo N, corte derecho, con
mango cilindrico, filos al espiral, de HSS = Acero Super Rapido.

Codigo Diametro Largo del corte Daa:::'t]rgoodel
pulgadas pulgadas pulgadas

01-1501-003175 1/8 3/8 114
01-1501-003969 5/32 112 114
01-1501-004763 3/16 112 1/4
01-1501-006350 1/4 5/8 1/4
01-1501-007144 9/32 19/32 3/8
01-1501-007938 5/16 23/32 3/8
01-1501-008731 11/32 27132 3/8
01-1501-009525 3/8 27132 3/8
01-1501-011113 716 3/4 1/2
01-1501-012700 172 15/16 1/2
01-1501-014288 9/16 1.1/8 1/2
01-1501-015875 5/8 1.3/16 5/8
01-1501-017463 11116 1.3/8 5/8
01-1501-019050 3/4 1.1/2 5/8
01-1501-022225 718 1.5/8 1

01-1501-025400 1 1.11/16 1




FRESAS PARA AGUJEROS

Marca FETTE/ GUEHRING ejecucién segun DIN 327 B

derecho, conmango cilindrico. dientes al espiral, de KHSS =Acero
Super Répido. Aleado con cobalto M42

tipo N , corte

Diametro Largo Diametro
Cadigo segun e8 del cgrte Largo total del mango
mms mms mims segun h 6 mms
01-1402-000020 2.0 4 48 6
01-1402-000030 3.0 5 49 6
01-1402-000040 4.0 7 51 6
01-1402-000050 5.0 8 52 6
01-1402-000060 6.0 8 52 6
01-1402-000070 7.0 10 60 10
01-1402-000080 8.0 11 61 10
01-1402-000080 9.0 11 61 10
01-1402-000095 9.5 11 61 10
01-1402-000100 10.0 18 63 10
01-1402-000110 11.0 13 70 12
01-1402-000120 12.0 16 73 12
01-1402-000130 13.0 16 73 12
01-1402-000140 14.0 16 73 12
01-1402-000150 15.0 16 73 12
01-1402-000160 16.0 19 79 16
01-1402-000180 18.0 19 79 16
01-1402-000200 20.0 22 88 20
01-1402-000210 21.0 22 88 20
01-1402-000220 22.0 22 88 20
01-1402-000240 24.0 26 102 25
01-1402-000250 25.0 26 102 25
FRESAS PARA AGUJEROS

Marca HANITA /DORMER , corte a la derecha, con mango cilindrico y
rosca para mandriles sistema Autolock, dientes al espiral, de HSS = Acero

Super Réapido.
Diametro Largo Diametro
Codigo seguin h 10 del cgrte La;?%:;::' del mango
pulgadas pulgadas pulg pulgadas
01-1402-003175 1/8 9/32 2 1/4
01-1402-003969 5/32 3/8 2.1/16 1/4
01-1402-004763 3/16 3/8 2.1/16 1/4
01-1402-006350 1/4 7116 2.7/32 1/4
01-1402-007938 5/16 1/2 2.11/32 3/8
01-1402-009525 3/8 9/16 2.3/8 3/8
01-1402-011113 716 11/16 2.9/116 1/2
01-1402-012700 1/2 3/4 2.5/8 1/2
01-1402-014288 9/16 27/32 2.23/32 1/2
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Diametro Largo Diametro

Cddigo segtin h 10 del cgrte Lar?o ;otal del mango

pulgadas pulgadas puigacas pulgadas
01-1402-015875 5/8 7/8 2.27/32 5/8
01-1402-019050 3/4 1 3.1/32 5/8
01-1402-025400 1 1.1116 3.3/4 1
01-1402-031750 1.1/4 1.3/8 4.5/8 1

FRESAS PARA HACER CANALES REDONDOS
Marca FETTE, fresa de espiga con mango roscado para hacer canales
redondos, utilizado principalmente en pantografos y maquinas de matriceria, con
los dos labios helicoidales, corte derecho, con mango cilindrico y rosca (rosca W
x 1/20" — @ nominal = @ del mango) de KHSS — E 5% Co = Acero Super Répido
aleado con 5% de cobalto.

Diametro Radio Largo Diametro
Codigo del filo " del filo del mango
mms mms mms
01-1454-000020 2.0 4 6
01-1454-000030 3.0 1.5 5 6
01-1454-000040 4.0 2 7 6
01-1454-000050 5.0 2.5 8 6
01-1454-000060 6.0 3 8 6
01-1454-000070 7.0 3.5 10 10
01-1454-000080 8.0 4 11 10
01-1454-000100 10.0 5 13 10
01-1454-000140 14.0 7 16 12
01-1454-000200 20.0 10 22 20

FRESAS DE ESPIGA CON MANGO CONICO
Marca URANGA, ejecucion segun DIN 845, tipo N, filos al espiral torcidos a la
izquierda, corte derecho, con cono Morse con labio, de HSS = Acero Super

Rapido.
= Diametro Largodel Cono Morse

Codigo segun js 16 mms cortg mms N®
01-1521-000010 10 28 1
01-1521-000012 12 32 i
01-1521-000014 14 32 1

pulgadas

01-1521-012700 1/2" 32 1
01-1521-025400 3 b 50 3
01-1521-028575 1.1/8" 56 3




FRESAS PARA AGUJEROS DE METAL DURO

Calidad KC625M, marca KENNAMETAL / HANITA, con dos filos cortantes y
cortando el centro, ejecucion seglin DIN 6528, con hélice de 30° mango
cilindrico recto seguin DIN 6535, para uso universal gracias a su alta resistencia

y dureza.

Para ser usado solamente hiimedo o con aceite lubricante.

2 i Diametro Largo Largo Largo del

Codigo H6 del glo totgl mgngo
23-F2AH-020023 2 mms 8 mms 32 mms 20 mms
23-F2AH-030023 3 mms 12 mms 32 mms 15 mms
23-F2AH-040023 4 mms 8 mms 50 mms 28 mms
23-F2AH-050023 5 mms 10 mms 50 mms 28 mms
23-F2AH-060023 6 mms 10 mms 57 mms 36 mms
23-F2AH-080023 8 mms 16 mms 63 mms 36 mms
23-F2AH-100023 10 mms 19 mms 72 mms 40 mms
23-F2AH-120023 12 mms 22 mms 83 mms 45 mms

En caso de querer realizar trabajos en aceros de alta resistencia

recomendamos la calidad KC633M.

FRESA DE ESPIGA DE RADIO, DE METAL DURO

Calidad KC633M, marca KENNAMETAL / HANITA, con dos filos cortantes y
corte en el centro, ejecucion segin DIN 6528, con filos helicoidales a 30° para
uso general, con alta resistencia al desgaste y aita dureza, para el mecanizado

en seco y alta tenacidad.

. Diametro Largo Largo

Cadige H10 del filo ot
23-F2AL-020023 2 mms 6 mms 32 mms
23-F2AL-030023 3 mms 7 mms 32 mms
23-F2AL-040023 4 mms 8 mms 50 mms
23-F2AL-050023 5 mms 10 mms 50 mms
23-F2AL-060023 6 mms 10 mms 57 mms
23-F2AL-080023 8 mms 16 mms 63 mms
23-F2AL-100023 10 mms 19 mms 72 mms
23-F2AL-120023 12 mms 22 mms 83 mms
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FRESAS DE ESPIGA DE METAL DURO

Calidad KC625M, marca KENNAMETAL / HANITA, con cuatro filos y cortando
el centro, ejecucion segtin DIN 6528, con hélice de 30°, mango cilindrico recto,
seguin DIN 6535, para uso universal gracias a su alta resistencia y dureza.

Para ser usado solamente hiimedo o con aceite lubricante.

- Diametro Largo Largo Largo del
Cadigo H10 del filo total mango
23-F4AJ-020023 2 mms 8 mms 32 mms 20 mms
23-F4AJ-030023 3 mms 12 mms 32 mms 15 mms
23-F4AJ-030223 3 mms 20 mms 75 mms 28 mms
23-F4AJ-040023 4 mms 11 mms 50 mms 28 mms
23-F4AJ-040223 4 mms 25 mms 75 mms 28 mms
23-F4AJ-050023 5 mms 13 mms 57 mms 36 mms
23-F4AJ-050023 5 mms 30 mms 75 mms 28 mms
23-F4AJ-060023 6 mms 13 mms 57 mms 36 mms
23-F4AJ-080023 8 mms 19 mms 63 mms 36 mms
23-F4AJ-100023 10 mms 22 mms 72 mms 40 mms
23-F4AJ-110023 11 mms 26 mms 83 mms 40 mms
23-F4AJ-120023 12 mms 26 mms 83 mms 45 mms
23-F4AJ-140023 14 mms 26 mms 83 mms 45 mms
23-F4AJ-160023 16 mms 32 mms 92 mms 48 mms

En caso de querer trabajar aceros de alta resistencia, recomendamos la
calidad KC633M




FRESAS DE ESPIGA CON RECUBRIMIENTO DE TIN

Marca FETTE / GUEHRING para el fresado de aceros con una resistencia
mediana y una dureza hasta 1.200 N/mm2, como por ejemplo aceros de
construccion,de cementacion, de bonificacion, metales non ferrosos y fundicién
gris. Ejecucion segun DIN 844 B, tipo N, angulo helicoidal 30%, mango cilindrico
segin DIN 1835 B, de KHSS — E 909 M 42,

Didmetro Largo Largo Mango ;
Cédigo  seg.k10  del flo  total  seg.h6 %1":;;?
mms mms mms mms

01-1501-700080 8 19 69 10 4
01-1501-700100 10 22 72 10 4
01-1501-700120 12 26 83 12 4
01-1501-700140 14 2 83 12 4
01-1501-700160 16 32 92 16 4
01-1501-700200 20 38 104 20 4
01-1501-700250 25 45 121 25 6
01-1501-700280 28 45 121 25 6
01-1501-700300 30 45 121 25 6

FRESAS DE ESPIGA TIPO CHIPMASTER, DE DESBASTE Y ALISADO, CON
VASTAGO CILINDRICO

Marca FETTE/GUEHRING para el fresado de materiales de mediana y alta resistencia

hasta 1100 N/mm2, asi como fierro fundido y aleaciones de fierro fundido,

aleaciones de titanio, aceros inoxidables y resistentes al 4cido. Ejecucién segun
DIN 844 A, tipo NF, angulo helicoidal 25% mango cilindrico segun DIN 1835 A,
hecho de KHSS — E EMo5Co5.

Diametro Largo del

Largo

Diametro

Cédigo  seg.k12  filo total  delmango Carfiiad
mms mms mms mms
01-1505-000060 6 13 57 6 2
01-1505-000080 8 19 69 10 4
01-1505-000100 10 22 72 10 4
01-1505-000120 12 26 83 12 4
01-1505-000140 14 26 83 12 4
01-1505-000160 16 32 92 16 4
01-1505-000180 18 32 92 16 4
01-1505-000200 20 38 104 20 4
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FRESAS DE ESPIGA PARA HACER CANALES REDONDOS

Marca FETTE / GUHRING, utilizado principalmente en maquinas fresadoras
para matriceria, con varios filos, ejecucion segtin DIN 1889, hoja 1, forma BA,
tipo H, corte derecho, con espiral a la derecha, de KHSS — E 933 = Acero
Super Rapido aleado con 10% de cobalto.

g Diémt_etro Largo Largo total Cantidad
Cédigo del filo del filo r?rms de filos
mms mms
01-1581-006022 6 13 57 4
01-1581-008025 8 19 69 4
01-1581-010028 10 22 72 4
01-1581-012032 12 26 83 4
01-1581-020045 20 38 104 4
01-1581-025045 25 45 121 6
01-1581-032056 32 53 133 6
01-1581-040063 40 63 143 6

FRESAS DE ESPIGA CON MANGO CONICO

Marca FETTE / GUHRING ejecucién segtin DIN 845 K, tipo N, filos al espiral
torcidos a la derecha, corte derecho; con cono morse y con rosca interior, de
HSCO = Acero Stper Rapido aleado con cobalto.

d
u I Diametro Largo
m Codigo segin h 10 del corte Laratr)ntsotal ConoNI\:‘lorse

mms mms
01-1531-000010 10 22 92 1
01-1531-000014 14 26 111 1
01-1531-000016 16 32 117 2
01-1531-000018 18 32 117 2
01-1531-000020 20 38 123 2
01-1531-000022 22 38 123 2
01-1531-000025 25 45 147 3
01-1531-000026 26 45 147 3
01-1531-000028 28 45 147 3
01-1531-000030 30 45 147 3
01-1531-000032 32 53 201 4
01-1531-000036 36 53 201 4
01-1531-000040 40 63 211 4

Fresas con rosca interior;

Cono Morse N° 1 M 6°
Cono Morse N°2 M 10
Cono Morse N°3 M 12
Cono Morse N°4 M 16




E 5% Co = Acero Super Répido aleado con 5% de cobalto.

FRESAS DE ESPIGA PARA DESBASTAR

Marca FETTE/ GUEHRING tipo CHIPMASTER, con cono Morse y rosca de
ajuste interior, ejecucion similar al DIN 845 B, tipo NF, con rosca de desbaste y
corte alisado aplanado, corte a la derecha, con espiral a la derecha, de KHSS

Diametro
Cédigo non:ninal Largo del filo Largototal Cono Morse
segun k 12 mms mms Ne
mms

01-1535-000012 12 26 96 1
01-1535-000014 14 26 111 2
01-1535-000015 15 26 111 2
01-1535-000016 16 32 117 2
01-1535-000018 18 32 117 2
01-1535-000020 20 38 123 2
01-1535-000022 22 38 123 2
01-1535-000025 25 45 147 3
01-15635-000028 28 45 147 3
01-1535-000030 30 45 147 3

FRESAS DE ESPIGA PARA DESBASTAR

Marca FETTE/GUEHRING tipo CHIPMASTER, con cono Morse y rosca de ajuste
interior, ejecucién similar al DIN 845 B, tipo NR, con rosca de desbaste

para alto rendimiento de corte, corte a la derecha, con espiral a la derecha,

de KHSS — E 5% Co = Acero Super Répido aleado con 5% de cobalto.

Cédigo Didmetro Largodel Largototal Cono Cantjdad
mms corte mms mms Morse N2  de filos
01-1536-000012 12 26 96 1 4
01-1536-000014 14 26 111 2 4
01-1536-000015 15 26 111 2 4
01-1536-000016 16 32 117 2 4
01-1536-000018 18 32 117 2 4
01-1536-000020 20 38 123 2 4
01-1536-000022 22 38 123 2 4
01-1536-000025 25 45 147 3 4
01-1536-000028 28 45 147 3 4
01-1536-000030 30 45 147 3 4

Fresas con rosca interior:

Cono Morse N21: M 6
Cono Morse N22: M 10
Cono Morse N23: M 12
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FRESAS CONICAS PARA MATRICEROS

Marca FETTE, con mango cilindrico, corte derecho, con espiral a la derecha,
con un diente cortando en el centro, ejecucion seglin DIN 1889/3, forma EA,
tipo H, cantidad de filos: 4, de KHSS — E 933 = Acero Super Rapido aleado con
10% de cobalto.

Diametro Diametro Radio Large Largo

Cadigo inferior superior mms del corte total
mms mms mms mms
Tipo “A” - Inclinacién 1:6 — 9° 28’ Angulo del cono 18° 56

01-1583-064036 4 16 0.3 36 93
01-1583-066056 6 20 0.5 42 106

Tipo “B"— Inclinacién 1:10 — 5° 43’ — Angulo del cono 11° 26’
01-1583-102538 25 10 0.2 375 85
01-1583-104040 4 12 0.3 40 90
01-1583-104060 4 16 0.3 63 125
01-1583-108045 8 17 06 45 103

Tipo “C”"— Inclinacién 1:12.5 — 4° 34’ — Angulo del cono 9° 8’
01-1583-124050 4 12 0.3 50 90

Tipo “E"— Inclinacién 1:20 — 2° 52'— Angulo del cono 5° 43
01-1583-206040 6 10 0.5 40 80




FRESAS PARA CANALES DE CHAVETA

Marca PRESTO / DORMER, ejecucién segln DIN 850D tipo A, corte derecho,
mango cilindrico de HSS = Acero Super Rapido.

Cédigo @ de la fresa Ancho del filo @ del mango
pulg. cortante pulg. pulg.
04-1642-050063 112 1/16 12
04-1642-050094 112 3/32 12
04-1642-050125 112 1/8 12
04-1642-063125 5/8 1/8 12
04-1642-063156 5/8 5/32 12
04-1642-075125 3/4 1/8 1/2
04-1642-075156 3/4 5/32 1/2
04-1642-075188 3/4 3/16 1/2
04-1642-088156 7/8 5/32 1/2
04-1642-088188 7/8 3/16 1/2
04-1642-088250 718 1/4 1/2
04-1642-100188 1 3/16 1/2
04-1642-100250 1 1/4 1/2
04-1642-100313 1 5/16 1/2
04-1642-113250 1.1/8 1/4 1/2
04-1642-113313 1.1/8 5/16 1/2
04-1642-125250 1.1/4 1/4 1/2
04-1642-125313 1.1/4 5/16 1/2
04-1642-125375 1.1/4 3/8 1/2
04-1642-150250 1.1/2 1/4 1/2
04-1642-150375 1.1/2 3/8 1/2
Marca GUHRING, de HSCO
mms mms mms

01-1642-105002 10.5 2 6

01-1642-105003 10.5 3 6

01-1642-135003 13.5 3 10
01-1642-135004 13.5 4 10
01-1642-195004 19.5 4 10
01-1642-195005 19.5 5 10
01-1642-195006 19.5 6 10
01-1642-225005 22.5 5 10
01-1642-225006 22.5 6 10
01-1642-255006 255 6 10
01-1642-285008 28.5 8 10
01-1642-325008 325 8 12
01-1642-325010 325 10 12
01-1642-455010 455 10 12
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FRESA ANGULAR, CON MANGO

Marca FETTE/GUEHRING cortando en la frente y en el didmetro, ejecucion seatn
DIN 1833 C, tipo H. corte derecho, con mango cilindrico de diametro 12 mms,
de HSS = Acero Super Rapido.

Diametro Ancho

Cédigo  seginjs16 del corte L"’"ﬁl‘,’“‘:‘a' i
mms mms g
01-1651-450160 16 4 60 45
01-1651-450200 20 5 63 45
01-1651-450250 25 6.3 67 45
01-1651-600160 16 6.3 60 60
01-1651-600200 20 8 63 60
01-1651-600250 25 10 67 60

FRESA ANGULAR, CON MANGO

Marca FETTE/GUEHRING cortando en el diametro, ejecucion seglin DIN 1833

D tipo H, corte derecho, con mango cilindrico de diametro 12 mm. , de HSS =
Acero Super Rapido.
Diametro Ancho
Cadigo segun js 16  del corte Larg;t:tal gpa%lﬁ:
mms mms

01-1652-450160 16 4 60 45
01-1652-450200 20 5 63 45
01-1652-450250 25 6.3 67 45
01-1652-600160 16 6.3 60 60
01-1652-600200 20 8 63 60
01-1652-600250 25 10 67 60

>

b/




Marca FETTE, ejecucién segin DIN 8002 tipo B, con ranura interior horizontal,
para fresar engranajes rectos, perfil standard N° Il segin DIN 3972, corte a la

FRESAS MADRES (CREADORAS)

derecha, angulo de presion 20°, de HSS = Acero Super Répido.

Cédigo Médulo @ exterior Largo total Hueco

mms mms mms.
01-2031-010000 1 50 31 22
01-2031-015000 1.5 56 38 22
01-2031-020000 2 63 46 27
01-2031-025000 2.5 70 56 27
01-2031-030000 3 80 69 32
01-2031-035000 3.5 80 69 32
01-2031-040000 4 90 78 32
01-2031-050000 5 100 88 32
01-2031-060000 6 115 108 40
01-2031-080000 8 125 138 40

Marca FETTE, para engranajes de cadena, segln DIN 8196 , para cadenas
segun DIN 8187, 8188, 73.232, ejecucion segln DIN 2315, corte a la derecha,
con chaveta longitudinal, ejecucién torneada destalonada, de HSS = Acero

FRESAS MADRES (CREADORAS)

Super Répido.

Div. de la @ rodillos Diametro Ancho Cantidad

- de la de la dela Hueco x
Codigo cadena cadena fresa fresa mms de filos

mms * de ranuras
mms. mms mms.

01-2301-120790 12.7 7.93 80 56 32 12

01-2301-120850 12.7 8.51 80 56 32 12

01-2301-151010 15.875 10.16 90 69 32 10

01-2301-191190 19.05 11.90 100 88 32 10

01-2301-191200 19.05 12.07 100 88 32 10

01-2301-251580 25.4 15.88 110 108 40 10
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FRESAS PARA ENGRANAJES
Marca FETTE/ DOLD ejecucion seglin médulo, angulo de presién 20°, profundidad
de fresar 2.167° m., de HSS = Acero Super Rapido.
fresa N° 1 — para 12 a 13 dientes

ot 2— " 14 a 186 E

" 3— " 17 a 20 "

"t 44— " 21 a 25 "

"5 — " 26 a 34 4

" " 8— " 35 a 54 :

" 77— " 55 a 134 "

“ ' 88— " 135 y mas dientes
Cédigo Médulo Dfiémetro de la Hueco

resa - mms. mms.

01-2601-200500 0.5 40 16
01-2601-200600 0.6 40 16
01-2601-200700 0.7 40 16
01-2601-200750 0.75 40 16
01-2601-200800 0.8 40 16
01-2601-200900 0.9 50 16
01-2601-201000 1 50 16
01-2601-201250 1.25 50 16
01-2601-201500 1.5 60 22
01-2601-201750 1.75 60 22
01-2601-202000 2 60 22
01-2601-202250 2.25 60 22
01-2601-202500 25 65 22
01-2601-202750 2.75 70 27
01-2601-203000 3 70 27
01-2601-203250 3.25 75 27
01-2601-203500 3.5 75 27
01-2601-203750 3.75 80 27
01-2601-204000 4 80 27
01-2601-204250 4.25 85 27
01-2601-204500 4.5 85 27
01-2601-204750 4.75 90 27
01-2601-205000 5 90 32
01-2601-205500 55 95 32
01-2601-206000 6 100 32
01-2601-207000 7 105 32
01-2601-208000 8 110 32
01-2601-209000 ) 115 32
01-2601-210000 10 120 32




Marca FETTE/ DOLD ejecucién, segun Diametral Pitch, angulo de presion

FRESAS PARA ENGRANAJES

14.1/2°, profundidad de fresar 2.157°, de HSS = Acero Super Répido.

fresa N° 1— para 135

y mas dientes

“ *2— " 55 a134 "
“ " 3— " 35 a 54 "
" 4= 26 a 34 "
: L 21 a 25 1
W g ® AT Pg M
o g W qgg 46
" " g— " 12 a 13 "
Diametral - Diametro Hueco
Cédigo Pitch Médulo e pulg.
01-2603-144800 48 0.529 445 7/8
01-2603-144000 40 0.635 445 7/8
01-2603-143200 32 0.794 445 7/8
01-2603-143000 30 0.847 44.5 7/8
01-2603-142800 28 0.907 445 7/8
01-2603-142600 26 0.976 445 7/8
01-2603-142400 24 1.058 57.2 7/8
01-2603-142200 22 1.154 57.2 7/8
01-2603-142000 20 1.270 60.3 7/8
01-2603-141800 18 1.411 60.3 7/8
01-2603-141600 16 1.588 63.5 7/8
01-2603-141400 14 1.814 63.5 7/8
01-2603-141200 12 2117 66.7 7/8
01-2603-141100 1 2.309 66.7 7/8
01-2603-141000 10 2.540 69.9 1
01-2603-140900 9 2.822 69.9 1
01-2603-140800 8 3.174 73.0 1
01-2603-140700 7 3.629 73.0 1
01-2603-140600 6 4,233 79.4 1
01-2603-140500 5 5.080 95.3 1.1/4
01-2603-140400 4 6.350 108.0 1.1/4
01-2603-140300 3 B.467 120.7 1.1/4
01-2603-140250 2.1/2 10.160 146.1 1.1/2
01-2603-140200 2 12.700 146.1 1.1/2

Nota: Las Fresas DP 28 hasta DP 4 mantenemos en stock también con un

angulo de presién de 20°.
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FRESAS PARA ENGRANAJES DE CADENA

Marca FETTE / DOLD para cadenas segun DIN 8188, 8187, de HSS =
Acero Super Réapido.

fresa N> 1 — para 8 a 9 dientes

v 2— " 10 a 13 d

Y3 — " 14 a 20 "

44— " 21 a 34 5

" " 5— " 35 y mas dientes

¢ A @ del rodillo Hueco de
Cadigo Division: de I cadena de la cadena la fresa
mms pulg.
mms. mms.

01-2701-060330 6.35 1/4 3.3 22
01-2701-080500 8.00 5/16 5.0 22
01-2701-090630 9.525 3/8 6.35 22
01-2701-120770 12.70 1/2 7.75 22
01-2701-120790 12.70 1/2 7.93 22
01-2701-120850 12.70 1/2 8.51 22
01-2701-151010 15.875 5/8 10.16 27
01-2701-191190 19.05 3/4 11.99 27
01-2701-191200 19.05 3/4 12.07 27
01-2701-251580 25.40 1 15.88 27
01-2701-311900 31.75 1.1/4 19.05 32
01-2701-382220 38.10 1.1/2 22.22 32

Nota: Se encuentran actualmente en stock los nimeros 3 - 4 - 5.

FRESAS PARA ARONDEAR DIENTES

Marca FETTE, para arondear los cantos de los dientes de engranajes, con
flancos curvados, rectificados. De HSS = Acero Super Rapido.

: Médulo @ del mango Largo total
Cedigo N° mms. = mms.
01-2802-000010 1 13 80
01-2802-000015 1.5 13 80
01-2802-000020 2 13 80
01-2802-000025 2.5 13 80
01-2802-000030 3 13 80
01-2802-000040 4 13 80
01-2802-000050 5 18 80
01-2802-000060 6 18 80
01-2802-000070 7 25 110
01-2802-000080 8 25 110




BROCAS ESPIRALES CON MANGO CILINDRICO

Marca GUHRING, ejecucién segtin DIN 338, tipo N, corte derecho, de HSS =

Acero Super Rapido.
Cédigo @ segun h 8 Equivalente La.rgo del
pulg. en mms espiral mms
05-3101-000397 1/64 0.397 5
05-3101-000794 1/32 0.794 10
05-3101-001191 3/64 1.191 16
05-3101-001587 116 1.587 20
05-3101-001985 5/64 1.985 24
05-3101-002381 3/32 2.381 30
05-3101-002778 7/64 2.778 33
05-3101-003175 1/8 3.175 36
05-3101-003572 9/64 3.572 39
05-3101-003969 5/32 3.969 43
05-3101-004366 11/64 4.366 47
05-3101-004763 3/16 4.763 52
05-3101-005160 13/64 5.160 52
05-3101-005556 7/32 5.556 57
05-3101-005953 15/64 5.953 57
05-3101-006350 1/4 6.350 63
05-3101-006747 17/64 6.747 69
05-3101-007144 9/32 7.144 69
05-3101-007541 19/64 7.541 75
05-3101-007938 5/16 7.938 75
05-3101-008335 21/64 8.335 75
05-3101-008731 11/32 8.731 81
05-3101-009128 23/64 9.128 81
05-3101-009525 3/8 9.525 87
05-3101-009922 25/64 9.922 87
05-3101-010319 13/32 10.319 87
05-3101-010716 27/64 10.716 94
05-3101-011113 7116 11.113 94
05-3101-011509 29/64 11.509 94
05-3101-011906 15/32 11.906 101
05-3101-012303 31/64 12.303 101
05-3101-012700 1/2 12.700 101
05-3101-014290 9/16 14.290 114
05-3101-015870 5/8 15.870 120
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) BROCAS ESPIRALES CON MANGO CILINDRICO
Marca GUHRING, ejecucion segun DIN 338, tipo N, corte derecho, de HSS =
Acero Super Rapido
Codigo @segunh 8 Largo total Largo del espiral
mms mms mms
05-3101-000003 0.3 19 3
05-3101-000004 0.4 20 5
05-3101-000005 05 22 6
05-3101-000006 06 24 7
05-3101-000007 0.7 28 9
05-3101-000008 0.8 30 10
05-3101-000009 0.9 32 11
05-3101-000010 1.0 34 12
05-3101-000011 T 36 14
05-3101-000012 1.2 38 16
05-3101-000013 1.3 38 16
05-3101-000014 1.4 40 18
05-3101-000015 15 40 18
05-3101-000016 16 43 20
05-3101-000017 1.7 43 20
05-3101-000018 1.8 46 22
05-3101-000019 19 46 22
05-3101-000020 2.0 49 24
05-3101-000021 2.1 49 24
05-3101-000022 2.2 53 27
05-3101-000023 23 53 27
05-3101-000024 24 57 30
05-3101-000025 25 57 30
05-3101-000026 26 57 30
05-3101-000027 2.7 61 33
05-3101-000028 28 61 33
05-3101-000029 29 61 33
05-3101-000030 3.0 61 33
05-3101-000031 34 65 36
05-3101-000032 3.2 65 36
05-3101-000033 3.3 65 36
05-3101-000034 34 70 39
05-3101-000035 35 70 39
05-3101-000036 36 70 39
05-3101-000037 3.7 70 39
05-3101-000038 3.8 75 43
05-3101-000039 3.9 75 43
05-3101-000040 4.0 75 43
05-3101-000041 4.1 75 43
05-3101-000042 4.2 75 43
05-3101-000043 43 80 47
05-3101-000044 4.4 80 47
05-3101-000045 45 80 47
05-3101-000046 46 80 47
05-3101-000047 4.7 80 47
05-3101-000048 4.8 86 52
05-3101-000049 4.9 86 52
05-3101-000050 50 86 52
05-3101-000051 51 86 52
05-3101-000052 52 86 52
05-3101-000053 53 86 52
05-3101-000054 54 93 57
05-3101-000055 55 93 57




Cédigo @seginh 8 Largo total Largo del espiral
mms mms mms
05-3101-000056 56 93 57
05-3101-000057 57 93 57
05-3101-000058 58 93 57
05-3101-000059 59 93 57
05-3101-000060 6.0 93 57
05-3101-000061 6.1 101 63
05-3101-000062 6.2 101 63
05-3101-000063 6.3 101 63
05-3101-000064 6.4 101 63
05-3101-000065 6.5 101 63
05-3101-000066 6.6 101 63
05-3101-000067 6.7 101 63
05-3101-000068 6.8 109 69
05-3101-000069 6.9 109 69
05-3101-000070 7.0 109 69
05-3101-000071 74 109 69
05-3101-000072 7.2 109 69
05-3101-000073 7.3 109 69
05-3101-000074 7.4 109 69
05-3101-000075 7.5 109 69
05-3101-000076 76 117 75
05-3101-000077 77 117 75
05-3101-000078 7.8 117 75
05-3101-000079 78 117 75
05-3101-000080 8.0 117 75
05-3101-000081 8.1 117 75
05-3101-000082 8.2 117 75
05-3101-000083 8.3 117 75
05-3101-000084 8.4 i 75
05-3101-000085 85 117 75
05-3101-000086 8.6 125 81
05-3101-000087 8.7 125 81
05-3101-000088 8.8 125 81
05-3101-000089 89 125 81
05-3101-000090 9.0 125 81
05-3101-000091 9.1 125 81
05-3101-000092 92 125 81
05-3101-000093 93 125 81
05-3101-000094 94 125 81
05-3101-000095 95 125 81
05-3101-000096 96 133 87
05-3101-000097 9.7 133 87
05-3101-000098 9.8 133 87
05-3101-000099 9.9 133 87
05-3101-000100 10.0 133 87
05-3101-000102 10.2 133 87
05-3101-000105 10.5 133 87
05-3101-000108 10.8 142 94
05-3101-000110 11.0 142 94
05-3101-000112 11.2 142 94
05-3101-000115 11.5 142 94
05-3101-000118 11.8 142 94
05-3101-000120 12.0 151 101
05-3101-000122 12.2 151 101
05-3101-000125 12.5 151 101
05-3101-000128 12.8 151 101
05-3101-000130 13.0 151 101
05-3101-000132 13.2 151 101
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BROCAS ESPIRALES CON MANGO CILINDRICO
Marca GUHRING, ejecucién segun DIN 338, tipo N, corte derecho, de HSS

= Acero Super Rapido.
Cadigo @ segin h 8 LLargo total Largo del espiral
mms mms mms
05-3101-000135 13.5 151 101
05-3101-000138 13.8 160 108
05-3101-000140 14.0 160 108
05-3101-000145 14.5 169 114
05-3101-000150 15.0 169 114
05-3101-000155 15.5 178 120
05-3101-000160 16.0 178 120
05-3101-000170 17.0 184 125
05-3101-000180 18.0 191 130
05-3101-000190 19.0 198 135
05-3101-000200 20.0 205 140

JUEGOS de brocas espirales con mango cilindrico marca GUHRING, en su
estuche de acero, ejecucion segun DIN 338, tipo N, de HSS = Acero Super
Rapido

Cadigo

05-3101-290000 29 brocas de 1/16" a 1/2” subiendo por 1/64"
05-3101-590000 50 brocas de 1.0 a 5.9 mms subiendo por 0.1 mms
05-3101-590001 50 brocas de 1.0 a 5.9 mms subiendo por 0.1 mms TIN
05-3101-600000 41 brocas de 6.0 a 10 mms subiendo por 0.1 mms




7

Marca GUHRING, con mango cilindrico, ejecucion seglin DIN 338, corte a la derecha, tolerancia en el
diametro h8, de HSCO, brocas universales para trabajar toda clase de materiales, como acero, acero

BROCAS ESPIRALES UNIVERSALES DE ALTO RENDIMIENTO

inoxidable, metales non ferrosos, plasticos, madera, etc. para taladrar hasta 5 x diametro.

. @ segin h 8 Largo total Largo del espiral
Cadigo Pulg. mms mms
05-3101-502381 3/32 57 30
05-3101-502780 7/64 61 33
05-3101-503170 1/8 65 36
05-3101-503570 9/64 70 39
05-3101-503970 5/32 75 43
05-3101-504370 11/64 80 47
05-3101-504760 3/16 86 52
05-3101-505160 13/64 86 52
05-3101-505560 7132 93 57
05-3101-505950 15/64 93 57
05-3101-506350 1/4 101 63
05-3101-507140 9/32 109 69
05-3101-507940 5/16 117 75
05-3101-508730 11/32 125 81
05-3101-511110 7/16 142 94

Marca GUHRING, con mango cilindrico, ejecucién segun DIN 338, corte a la derecha, tolerancia en el
diametro h8, de HSCO, brocas universales para trabajar toda clase de materiales, como acero, acero

BROCAS ESPIRALES UNIVERSALES DE ALTO RENDIMIENTO

inoxidable, metales non ferrosos, plasticos, madera, etc. para taladrar hasta 5 x diametro.

Cédigo @ segunh 8 Largo total Largo del espiral
mms mms mms
05-3101-500008 0.8 30 10
05-3101-500010 1.0 34 12
05-3101-500015 1.5 40 18
05-3101-500020 2.0 49 24
05-3101-500025 25 57 30
05-3101-500030 3.0 61 33
05-3101-500035 35 70 39
05-3101-500040 4.0 75 43
05-3101-500045 45 80 47
05-3101-500050 5.0 86 52
05-3101-500055 55 93 57
05-3101-500060 6.0 93 57
05-3101-500065 6.5 101 63
05-3101-500070 7.0 109 69
05-3101-500075 7.5 109 69
05-3101-500080 8.0 117 75
05-3101-500085 8.5 117 75
05-3101-500090 9.0 125 81
05-3101-500095 95 125 81
05-3101-500100 10.0 133 87
05-3101-500105 10.5 133 87
05-3101-500110 11.0 142 94
05-3101-500120 12.0 151 101
05-3101-500130 13.0 151 101
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BROCAS ESPECIALES PARA ACERO INOXIDABLE
Marca GUHRING, con mango cilindrico, ejecucién segun DIN 338, geometria
especial - resistencia mas alta al desgaste-, para taladrar materiales de alta
resistencia, como aceros inoxidables, aceros austeniticos, resistentes a los

acidos y termoresistentes, angulo de punta 130°, de HSCO.
Cédigo Didmetro Largo del filo Largo total
mms mms mms
‘ 05-3107-000300 3.0 33 61
05-3107-000320 3.2 36 85
05-3107-000350 3.5 39 70
‘ 05-3107-000400 4.0 43 75
05-3107-000450 4.5 47 80
05-3107-000480 4.8 52 86
05-3107-000500 5.0 52 86
05-3107-000550 5.5 57 a3
05-3107-000600 6.0 57 93
05-3107-000650 6.5 63 101
05-3107-000670 6.7 63 101
05-3107-000700 7.0 69 109
05-3107-000750 7.5 69 109
05-3107-000800 8.0 75 117
05-3107-000850 8.5 75 117
05-3107-000900 9.0 81 125
05-3107-000950 9.5 81 125
05-3107-001000 10.0 87 133
05-3107-001100 11.0 94 142
05-3107-001200 12.0 101 151

BROCAS ESPECIALES PARA ACERO INOXIDABLE

CON MANGO CONICO
Marca GUHRING, con mango cénico, ejecucion segin DIN 338, geometria
especial- resistencia mas alta al desgaste-, para taladrar materiales de alta
resistencia, como aceros inoxidables, aceros austeniticos, resistentes a los acidos
y termoresistentes, angulo de punta 130° de HSCO.

Cédigo Diametro Largo del filo Largo total Cono

mms. mms. mms Morse
05-3207-001300 13.0 101 182 1
05-3207-001400 14.0 108 189 1
05-3207-001500 15.0 114 212 2
05-3207-001600 16.0 120 218 2
05-3207-001700 17.0 125 223 2
05-3207-001800 18.0 130 228 2
05-3207-001900 19.0 135 233 2
05-3207-002000 20.0 140 238 2
05-3207-002100 21.0 145 243 2
i 05-3207-002200 22.0 150 248 2
05-3207-002400 24.0 160 281 3
05-3207-002500 25.0 160 281 3




BROCAS ESPIRALES DE METAL DURO O PUNTA DE METAL DURO
Diametros de 2.4 mm hasta 5.0 mm hechos de metal duro completo,marca GUHRING,
ejecucion segun DIN 6539, calidad K10, con mango cilindrico, corte a la derecha.
Diametros superiores a @ 5.2 mm brocas cilindricas con inserto de metal duro calidad
K10/K20, marca GUHRING, corte a la derecha, con mango cilindrico, ejecucién seguin DIN
8037 tipo N, especialmente apto para taladrar acero resorte, fundiciéon dura con una
dureza mayor a 300 HB, molibdeno puro, bronces duros v similares.

o @ segun h 8 Largo total Largo de filo
Godigo mms mms mms
01-3108-002381 24 mm = 3/32" 43 14
01-3108-002778 28 mm = 7/64" 46 16
01-3108-003200 32mm = 1/8" 49 18
01-3108-003572 36 mm = 9/64" 52 20
01-3108-003969 39 mm = 5/32" 55 22
01-3108-004000 40mm = 5/32 55 22
01-3108-004400 44 mm =11/64" 58 24
01-3108-004800 48 mm = 3/16" 62 26
01-3108-005000 5.0 mm 62 26
01-3108-005159 52 mm = 13/64" 71 32
01-3108-005500 55mm = 7/32" 71 32
01-3108-005953 5.9 mm =15/64" 71 32
01-3108-006000 6.0 mm 71 32
01-3108-006350 63 mm = 1/4" 71 32
01-3108-006400 64 mm = 1/4" 71 32
01-3108-006500 6.5 mm 71 32
01-3108-006700 6.7 mm = 17/64" 80 40
01-3108-007000 7.0 mm 80 40
01-3108-007144 7.1 mm = 9/32 80 40
01-3108-007541 7.5 mm = 19/64" 80 40
01-3108-007938 789 mm = 5/16" 80 40
01-3108-008000 80mm = 5/16" 80 40
01-3108-008731 8.7 mm =11/32" 90 50
01-3108-009000 9.0 mm 90 50
01-3108-009500 95mm = 3/8" 90 50
01-3108-010000 10.0 mm 100 56
01-3108-010319  10.2 mm = 13/32" 100 56
01-3108-011000 11.0mm = 716" 100 56
01-3108-012000 12.0 mm = 15/32" 112 63
01-3108-012500 125 mm = 1/2" 112 63
01-3108-013000 13.0 mm 112 63
01-3108-013494 135 mm = 17/32" 125 71
01-3108-014000 14.0 mm 125 71
01-3108-014500 145 mm 125 71
01-3108-015875 16.0 mm = 5/8" 140 80
01-3108-017000 17.0 mm 140 80
01-3108-017500 17.5 mm = 11/16" 160 90
01-3108-018000  18.0 mm 160 90
01-3108-019050 190 mm = 3/4" 160 90

01-3108-020000  20.0 mm 160 90
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BROCAS ESPIRALES CON ESPIRAL LENTO

Marca GUHRING, con mango cilindrico, ejecucion segin DIN 338, tipo H,
especiales para materiales con viruta corta, como bronce (latén) y electrén
de HSS = Acero Super Rapido.

Cédigo @seginh8 Largo total Largo de filo
mms mms mms

05-3102-000200 2.0 49 24
05-3102-000230 2.3 53 27
05-3102-000240 24 57 30
05-3102-000250 25 57 30
05-3102-000260 2.6 57 30
05-3102-000270 2.7 61 33
05-3102-000275 2.75 61 33
05-3102-000290 2.9 61 33
05-3102-000300 3.0 61 33
05-3102-000310 3.1 65 36
05-3102-000320 3.2 65 36
05-3105-000330 3.3 65 36
05-3102-000340 34 70 39
05-3102-000350 35 70 39
05-3102-000360 36 70 39
05-3102-000370 3.7 70 39
05-3102-000400 4.0 75 43
05-3102-000420 4.2 75 43
05-3102-000440 4.4 80 47
05-3102-000450 45 80 47
05-3102-000470 4.7 80 47
05-3102-000500 5.0 86 52
05-2102-000520 52 86 52
05-3102-000530 53 86 52
05-3102-000550 55 93 57
05-3102-000590 59 93 57
05-3102-000600 6.0 93 57
05-3102-000610 6.1 101 63
05-3102-000620 6.2 101 63
05-3102-000650 6.5 101 63
05-3102-000660 6.6 101 63
05-3102-000670 6.7 101 63
05-3102-000700 7.0 109 69
05-3102-000750 75 109 69
05-3102-000800 8.0 117 75
05-3102-000820 8.2 117 75
05-3102-000830 8.3 117 75
05-3102-000850 8.5 117 75
05-3102-000900 9.0 125 81
05-3102-000910 9.1 125 81
05-3102-000920 9.2 125 81
05-3102-001000 10.0 133 87
05-3102-001020 10.2 133 87
05-3102-001030 10.3 133 87
05-3102-001200 12.0 151 101
05-3102-001220 12.2 151 101
05-3102-001230 12.3 151 101
05-3102-001300 13.0 151 101
05-3102-001400 14.0 160 108

05-3102-001420 14.2 169 114




BROCAS ESPIRALES EXTRA LARGAS

Marca GUHRING, con mango cilindrico, ejecucién segin DIN 340 tipo N, corte a la derecha, de HSS.
Para corte de aceros aleados y no aleados, fierro fundido y fundicion gris, fierro maleable, fundicion
nodular, hierro sintetizado, alpaca, grafito.

Codigo

Diametro mms.

Largo total mms.

Largo del espiral mms.

05-3111-000008
05-3111-000018
05-3111-000020
05-3111-000022
05-3111-000025
05-3111-000030
05-3111-000033
05-3111-000035
05-3111-000040
05-3111-000045
05-3111-000050
05-3111-000055
05-3111-000060
05-3111-000065
05-3111-000070
05-3111-000075
05-3111-000080
05-3111-000085
05-3111-000090
05-3111-000095
05-3111-000100
05-3111-000110
05-3111-000120
05-3111-000130
05-3111-000140
05-3111-000150

0.8
1.8
2.0
22
25
3.0
3.3
3.5
4.0
45
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
7.5
8.0
8.5
9.0
9.5
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0
15.0

46

80

85

90

95

100
106
112
119
126
132
139
139
148
156
156
165
165
175
175
184
195
205
205
214
220

25
53
56
59
62
66
69
73
78
82
87
91
91
97
102
102
109
109
115
115
121
128
134
134
140
144
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BROCAS ESPIRALES TIPO EXTRA EXTRA LARGA

Marca GUHRING, con mango cilindrico, ejecucion segtin DIN 1869 serie 1- 2 -
3, para taladros muy profundos, angulo de punta 118°, de corte a la derecha, de
HSS, para acero y fundiciéon de acero (aleados y no aleados), fundicién gris,
fundicién maleable, fundicién esferoidal, hierro sintetizado, alpaca y grafito.

Cédigo Diametro Largo del filo Largo total
mms. mms. mms.
05-3115-100200 2.0 85 125
05-3115-200200 2.0 110 160
05-3115-100250 25 95 140
05-3115-200250 245 120 180
05-3115-100300 3.0 100 150
05-3115-200300 3.0 130 190
05-3115-300300 3.0 160 240
05-3115-100350 35 115 165
05-3115-200350 35 145 210
05-3115-100400 4.0 120 175
05-3115-200400 4.0 150 220
05-3115-300400 4.0 180 280
05-3115-100450 45 125 185
05-3115-200450 45 160 235
05-3115-100500 5.0 135 195
05-3115-200500 5.0 170 245
05-3115-300500 5.0 210 315
05-3115-100600 6.0 140 205
05-3115-200600 6.0 180 260
05-3115-300600 6.0 225 330
05-3115-530061 6.1 235 350
05-3115-100700 7.0 155 225
05-3115-200700 7.0 200 290
05-3115-100800 8.0 165 240
05-3115-200800 8.0 210 305
05-3115-300800 8.0 265 390
05-3115-100900 9.0 175 250
05-3115-200900 9.0 220 320
05-3115-101000 10.0 185 265

05-3115-201000 10.0 235 340




) BROCAS ESPIRALES, TIPO EXTRA LARGO
Marca GUHRING con mango cilindrico, ejecucion segun DIN 340, tipo N, corte
derecho, de HSS = Acero Super Répido

Codigo @ segiin h 8 Equivalente Largo total Largo del
pulg. en mms mms espiral mms

05-3111-000793 1/32" 0,793 46 25
05-3111-001587 116" 1.587 76 50
05-3111-001984 5/64" 1.984 85 56
05-3111-002381 3/32" 2.381 95 62
05-3111-002778 7/64" 2778 100 66
05-3111-003175 1/8" 3.175 106 69
05-3111-003572 9/64" 3.572 112 73
05-3111-003969 5/32" 3.969 119 78
05-3111-004366 11/64" 4.366 126 82
05-3111-004763 3/16" 4763 132 87
05-3111-005160 13/64" 5.160 132 87
05-3111-005556 7/32" 5.556 139 91
05-3111-005953 15/64" 5.953 139 91
05-3111-006350 1/4" 6.350 148 97
05-3111-006747 17/64" 6.747 156 102
05-3111-007144 9/32" 7.144 156 102
05-3111-007541 19/64" 7.541 165 109
05-3111-007938 5/16" 7.938 165 109
05-3111-008335 21/64" 8.335 165 109
05-3111-008731 11/32" 8.731 175 115
05-3111-009128 23/64" 9.128 175 115
05-3111-009525 3/8" 9.525 184 121
05-3111-009922 25/64" 9.922 184 121
05-3111-010319 13/32" 10.319 184 121
05-3111-010716 27/64" 10.716 195 128
05-3111-011113 716" 11.113 195 128
05-3111-011509 29/64" 11.509 195 128
05-3111-011906 15/32" 11.906 205 134
05-3111-012303 31/64" 12.303 205 124
05-3111-012700 112" 12.700 205 124
05-3111-013097 33/64" 13.097 205 124
05-3111-013494 17/32" 13.494 214 140
05-3111-013891 35/64" 13.891 214 140
05-3111-014288 9/16" 14.288 220 144
05-3111-014684 37/64" 14.684 220 144
05-3111-015081 19/32" 15.081 227 149
05-3111-015478 39/64" 15.478 227 149
05-3111-015875 5/8" 15.875 227 149
05-3111-016272 41/64" 16.272 235 154
05-3111-016669 21/32" 16.669 235 154
05-3111-017066 43/64" 17.066 241 158
05-3111-017463 1116" 17.463 241 158
05-3111-017859 45/64" 17.859 241 158
05-3111-018256 23/32" 18.256 247 162
05-3111-018653 47/64" 18.653 247 162
05-3111-019050 3/4" 19.050 254 166
05-3111-022220 7/8" 22.220 268 176
05-3111-025400 1" 25.400 290 190
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BROCAS ESPIRALES CON MANGO CONICO

Marca GUHRING, ejecucion segin DIN 345, tipo N, corte a la derecha, angulo

de la punta 118°, de HSS.

Para acero y fundicion de acero (aleado y no aleado), fundicién gris, fundicion

maleable, fundicion esférica, hierro sintetizado, alpaca y grafito.
Codi g segun h8 Cono Morse Largo total Largo del

odigo :
mms. No. mms espiral mms

05-3201-000105 10.5 1 168 87
05-3201-000110 11.0 1 175 94
05-3201-000120 12.0 1 182 101
05-3201-000130 13.0 1 182 101
05-3201-000140 14.0 1 189 108
05-3201-000145 14.5 2 212 114
05-3201-000150 15.0 2 212 114
05-3201-000155 15.5 2 218 120
05-3201-000160 16.0 2 218 120
05-3201-000162 16.2 2 223 125
05-3201-000165 16.5 2 223 125
05-3201-000170 17.0 2 223 125
05-3201-000175 17.5 2 228 130
05-3201-000180 18.0 2 228 130
05-3201-000185 18.5 2 233 135
05-3201-000190 19.0 2 233 135
05-3201-000195 19.5 2 238 140
05-3201-000200 20.0 2 238 140
05-3201-000205 20.5 2 243 145
05-3201-000210 21.0 2 243 145
05-3201-000215 21.5 2 248 150
05-3201-000220 22.0 2 248 150
05-3201-000225 22.5 2 253 155
05-3201-000230 23.0 2 253 155
05-3201-000235 23.5 3 276 155
05-3201-000240 24.0 3 281 160
05-3201-000245 24.5 3 281 160
05-3201-000250 25.0 3 281 160
05-3201-000255 255 3 286 165
05-3201-000260 26.0 3 286 165
05-3201-000265 26.5 3 286 165
05-3201-000270 27.0 3 291 170
05-3201-000275 27.5 3 291 170
05-3201-000280 28.0 3 291 170
05-3201-000285 28.5 3 296 175
05-3201-000290 29.0 3 296 175
05-3201-000295 29.5 3 296 175
05-3201-000300 30.0 3 296 175
05-3201-000310 31.0 3 301 180
05-3201-000315 315 3 301 180
05-3201-000320 32.0 4 334 185




(] Cono Largo
Codigo seguinh 8 Morse total La_rgo del
mms. No. mms  espiral mms
05-3201-000330 33.0 -+ 334 185
05-3201-000340 34.0 4 339 190
05-3201-000345 345 4 339 190
05-3201-000350 35.0 4 339 190
05-3201-000360 36.0 4 344 195
05-3201-000370 37.0 4 344 195
05-3201-000375 375 4 344 195
05-3201-000380 38.0 4 349 200
05-3201-000385 38.5 4 349 200
05-3201-000390 39.0 4 349 200
05-3201-000400 40.0 4 349 200
05-3201-000410 41.0 4 354 205
05-3201-000420 42.0 4 354 205
05-3201-000430 43.0 4 359 210
05-3201-000440 440 4 359 210
05-3201-000450 450 4 359 210
05-3201-000460 46.0 4 364 215
05-3201-000470 47.0 4 364 215
05-3201-000480 48.0 4 369 220
05-3201-000490 49.0 4 369 220
05-3201-000500 50.0 4 369 220
05-3201-000510 51.0 5 412 225
05-3201-000520 52.0 5 412 225
05-3201-000540 54.0 5 417 230
05-3201-000550 55.0 5 417 230
05-3201-000560 56.0 5 417 230
05-3201-000570 57.0 5 422 235
05-3201-000580 58.0 5 422 235
05-3201-000590 59.0 5 422 235
05-3201-000600 60.0 5 422 235
05-3201-000620 62.0 5 427 240
05-3201-000630 63.0 5 427 240
05-3201-000650 65.0 5 432 245
05-3201-000680 68.0 5 437 250
05-3201-000700 70.0 5 437 250
05-3201-000750 75.0 5 442 250
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BROCAS ESPIRALES CON MANGO CONICO
Marca GUHRING, ejecucion segun DIN 345, tipo N, corte a la derecha, angulo de
la punta 118°, de HSS.
Para acero y fundiciéon de acero (aleado y no aleado), fundicién gris, fundicién
maleable, fundicién esférica, hierro sintetizado, alpaca y grafito.
[} ] Cono Largo
Cédigo segiin h8 Equivalente Morse total La_rgo del
pulg. en mms. No. mms  espiral mms

05-3201-006350 1/4 6.350 1 144 63
05-3201-006747 17/64 B6.747 1 150 69
05-3201-007144 9/32 7.144 1 150 69
05-3201-007938 5/16 7.938 1 156 75
05-3201-008731 11/32 8.731 1 162 81
05-3201-009525 3/8 9.525 1 168 87
05-3201-009920 25/64 9.920 1 168 87
05-3201-010319 13/32 10.319 1 168 87
05-3201-010716 27/64 10.716 1 175 94
05-3201-011113 716 11.113 1 175 94
05-3201-011509 29/64 11.509 1 175 94
05-3201-0119086 15/32 11.9086 1 182 101
05-3201-012700 12 12.700 1 182 101
05-3201-013097 33/64 13.097 1 182 101
05-3201-013494 17132 13.494 1 189 108
05-3201-013891 35/64 13.891 1 189 108
05-3201-014288 9/16 14.288 2 212 114
05-3201-014684 37/64 14.684 2 212 114
05-3201-015080 19/32 15.081 2 218 120
05-3201-015478 39/64 15.487 2 218 120
05-3201-015875 5/8 15.875 2 218 120
05-3201-016272 41/64 16.272 2 223 125
05-3201-016669 21132 16.669 2 223 125
05-3201-017066 43/64 17.066 2 228 130
05-3201-017460 1118 17.463 2 228 130
05-3201-017859 45/64 17.859 2 228 130
05-3201-018256 23/32 18.256 2 233 135
05-3201-018653 47/64 18.653 2 233 135
05-3201-019050 /4 19.050 2 238 140
05-3201-019447 49/64 19.447 2 238 140
05-3201-019844 25/32 19.844 2 238 140
05-3201-020241 51/64 20.241 2 243 145
05-3201-020638 13/16 20.638 2 243 145
05-3201-021034 53/64 21.034 2 243 145
05-3201-021431 27/32 21.431 2 248 150
05-3201-021828 55/64 21.828 2 248 150
05-3201-022225 7/8 22.225 2 248 150
05-3201-022622 57/64 22.622 2 253 155
05-3201-023019 29/32 23.019 2 253 155
05-3201-023416 59/64 23.4186 3 276 155
05-3201-023810 15/16 23.813 3 281 160
05-3201-024209 61/64 24.209 3 281 160
05-3201-024606 31/32 24,606 3 281 160
05-3201-025003 63/64 25.003 3 281 160
05-3201-025400 1 25.400 3 286 165
05-3201-026194 1.1/32 26.194 3 286 165
05-3201-026988 1.1/16 26.988 3 291 170
05-3201-027781 1.3/32 27.781 3 291 170
05-3201-028575 1.1/8 28.575 3 296 175
05-3201-029369 1.5/32 29.369 3 296 175
05-3201-030163 1.3/186 30.163 3 301 180
05-3201-030956 1.7/32 30.956 3 301 180
05-3201-031750 1.1/4 31.750 3 306 185




Coadigo @ segin h 8 Equivalente ;3?:,& Largo total Largo del
pulg. en mms. No. mms espiral mms
05-3201-032544 1.9/32 32.544 4 334 185
06-3201-033338 1.5/16 33.338 4 334 185
05-3201-034131 1.11/32 34.131 4 339 190
05-3201-034925 1.3/8 34.925 4 339 190
05-3201-036513 1.7/16 36.513 4 344 195
05-3201-037306 1.15/32 37.3086 4 344 195
05-3201-038100 1.1/2 38.100 4 349 200
05-3201-038894 1.17/32 38.894 4 349 200
05-3201-039688 1.9/16 39.688 4 349 200
05-3201-040481 1.19/32 40.483 4 354 205
05-3201-041275 1.5/8 41.275 4 354 205
05-3201-042863 1.11/16 42.863 4 359 210
05-3201-044450 1.3/4 44.450 4 359 210
05-3201-046038 1.13/16 45.038 4 364 215
05-3201-047625 1.7/8 47.625 4 369 220
05-3201-050800 2 50,800 4 374 225
05-3201-052388 2.1/16 52.388 5 412 225
05-3201-053975 2.1/8 53.975 5 417 230
05-3201-055563 2.3/16 55.563 5 417 230
05-3201-061913 2,716 61.913 5 427 240
05-3201-063500 2.1/2 63.500 5 432 245
05-3201-066675 2.5/8 66.675 5 432 245
05-3201-069850 2.3/4 69.850 5 437 250

BROCAS PARA CENTRAR

Marca DORMER / IDEAL, ejecucion segun DIN 333 A, angulo de la punta 118°,

de HSS.
Cédigo @ nominal @ del cuerpo Largo total
mms. mms. mms.
05-3503-000100 1.0 3.15 31.5
05-3503-000160 1.6 4.0 35.5
05-3503-000200 20 5.0 40.0
05-3503-000250 25 6.3 45.0
05-3503-000315 3.15 8.0 50.0
05-3503-000400 4.0 10.0 56.0
05-3503-000500 5.0 12.5 63.0
05-3503-000630 6.3 16.0 71.0
05-3503-000800 8.0 20.0 80.0
05-3503-001000 10.0 25.0 100.0
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BROCAS CON ESPIRAL CONICO

Marca GUHRING, ejecucién segiin DIN 1898 A, para taladrar huecos cénicos
para pines cénicos seguin DIN 1 y DIN 7978, con 1:50 (=2%) con mango
cilindrico, corte derecho, de HSS = Acero Super Rapido.

@ nominal @ mas pequefio @ mas grande Largo del

Cadigo milimetros milimetros milimetros espiral
01-3601-000003 3 2.98 414 60
01-3601-000004 4 3.98 5.38 72
01-3601-000005 5 4.98 6.62 86
01-3601-000006 6 5.97 8.25 117
01-3601-000008 8 7.97 10.69 143
01-3601-000010 10 9.96 13.12 165
01-3601-000012 12 11.96 15.70 198

AVELLANADORAS (COUNTERSINKS)

Marca GUHRING/BECK, ejecucion segin DIN 334 A, éngulo 60°, con mango
cilindrico, corte derecho, de HSS = Acero Super Répido.

Cédigo Ei_n_ominal ra menor %) cge'l mango Lqrgo total
milimetros milimetros milimetros milimetros
01-4201-000080 8 1.5 8 50
01-4201-000125 12.5 2.0 8 50
01-4201-000160 16 3.2 10 60
01-4201-000200 20 5.0 10 63

AVELLANADORAS (COUNTERSINKS)

Marca GUHRING/BECK, ejecucion segun DIN 334 B, con mango cénico, angulo
60°, corte derecho, de HSS = Acero Super Rapido.

Cédigo ﬁnominal Q menor Cono Morse Largo total
milimetros milimetros No milimetros
01-4202-000250 25 7 2 125
01-4202-000315 31.5 9 2 132
01-4202-000400 40 12 3 160




AVELLANADORAS (COUNTERSKINS) DE TRES FILOS

Marca GUHRING/BECK, para toda clase de materiales, para trabajar tranquilo,
sin ruido ni enganches, rectificado destalonado axial - radial, &ngulo 60°, con
mango cilindrico, corte derecho, de HSS = Acero Super Rapido.

Cédigo Diém'etro Diametro @ del Largo total
nominal menor mango mms.
01-4205-000063 6.3 mms. 1.6 mms. 5 mms. 45
01-4205-000080 8.0 mms. 2.0 mms. 6 mms, 50
01-4205-000125 12.5 mms. 3.2 mms. 8 mms. 56
01-4205-000160 16.0 mms. 4.0 mms, 10 mms. 63
01-4205-000200 20.0 mms. 5.0 mms. 10 mms. 67
01-4205-000250 25.0 mms. 6.3 mms. 10 mms. 71

s |

AVELLANADORAS (COUNTERSKINS) DE TRES FILOS

Marca GUHRING/BECK, para toda clase de materiales, para trabajar tranquilo,
sin ruido ni enganches, rectificado destalonado axial - radial, &ngulo 90°, con
mango cilindrico, corte derecho, de HSS = Acero Super Répido.

Cédigo Diém_e!ro Didmetro @ del Largo total
nominal menor mango mms.
01-4225-000060 6.0 mms. 1.5 mms. 5 mms. 45
01-4225-000063 6.3 mms. 1.5 mms. 5 mms. 45
01-4225-000080 8.0 mms. 2.0 mms. 6 mms. 50
01-4225-000100 10.0 mms. 2.5 mms. 6 mms. 50
01-4225-000150 15.0 mms. 3.2 mms. 10 mms. 60
01-4225-000165 16.5 mms. 3.2 mms. 10 mms. 60
01-4225-000190 19.0 mms. 3.5 mms. 10 mms. 63
01-4225-000230 23.0 mms. 3.8 mms. 10 mms. 67
01-4225-000250 25.0 mms. 3.8 mms. 10 mms. 67

AVELLANADORAS (COUNTERSINKS)

Marca GUHRING/BECK, ejecucion segtn DIN 335 A, angulo 90°, con mango
cilindrico, corte derecho, de HSS = Acero Super Rapido.

Diametro Diametro © del Largo total
Cédigo :
nominal menor mango mms.
01-4221-000080 8.0 mms. 1.5 mms. 8 mms. 50
01-4221-000125 12.5 mms. 2.0 mmes. 8 mms. 48
01-4221-000160 16.0 mms. 3.2 mms. 10 mms. 56
Nota:

Estos tipos de avellanadoras se suministra solamente mientras que haya
stock disponible. Se recomienda utilizar las avellanadoras seguin coédigos No. 01-
4205-...... y 01-4225-.......
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AVELLANADORAS (COUNTERSINKS)

Marca GUHRING/BECK, ejecucién segun DIN 335 B, con mango cénico, dngulo

90°, corte derecho, de HSS = Acero Super Répido.
Cédigo Q_rfominal 9 menor Cono Morse Laygo total
milimetros milimetros . No milimetros
01-4222-000315 31.5 9.0 2 122
01-4222-000400 40 12.0 3 150
“_ 01-4222-000500 50 16.0 3 155

AVELLANADORAS (COUNTERSINKS)

Marca GUHRING/BECK, ejecucién segin DIN 347 B, con mango cénico, angulo
120°, corte derecho, de HSS = Acero Super Rapido.

Cédiao @ nominal @ menor Cono Morse Largo total

g milimetros milimetros No milimetros
01-4232-000250 25 7.0 2 112
01-4232-000400 40 12.0 3 140
Nota:

Estos tipos de avellanadoras se suministra solamente mientras que haya
stock disponible. Se recomienda utilizar las avellanadoras segun cédigos No. 01-
4206-...... y 01-4226-......

AVELLANADORAS (COUNTERSKINS) DE TRES FILOS

Marca GUHRING/BECK, para toda clase de materiales, para trabajar tranquilo,
sin ruidos ni enganches, rectificado destalonado axial - radialmente, angulo 60°,
con mango coénico, corte derecho, de HSS = Acero Super Réapido.

Codi Diametro Diametro Cono Morse Largo total
odigo :

nominal menor No mms.
01-4206-000160 16.0 mms. 4.0 mms. 1 90
01-4206-000200 20.0 mms. 5.0 mms. 2 106
01-4206-000250 25.0 mms. 6.3 mms. 2 112
01-4206-000315  31.5 mms. 10.0 mmes. 2 118
01-4206-000400 40.0 mms. 12.5 mms. 3 150
01-4206-000500 50.0 mms, 16.0 mms. 3 160




. AVELLANADORAS (COUNTERSKINS) DE TRES FILOS
Marca GUHRING/BECK, para toda clase de materiales, para trabajar tranquilo,
sin ruidos ni enganches, rectificado destalonado axial - radialmente, angulo 90°,
con mango conico, corte derecho, de HSS = Acero Super Rapido.

G Diametro Diametro Cono Morse Largo total
Cocdigo nominal menor No n?lms.
01-4226-000150 15.0 mms. 3.2 mms. 1 85
01-4226-000165 16.5 mms. 3.2 mms. 1 85
01-4226-000180 19.0 mms. 3.5 mms. 2 100
01-4226-000230 23.0 mms. 3.8 mms. 2 106
01-4226-000260 26.0 mms. 3.8 mms. 2 106
01-4226-000300 30.0 mms. 4.2 mms. 2 112
01-4226-000370 37.0 mms. 4.8 mms. 2 118
01-4226-000500 50.0 mms. 14.0 mms. 3 150

) ESCARIADORES (REAMERS) DE MANO
Marca GUHRING/BECK, ejecucion segun DIN 206, forma B, con mango
cilindrico y cuadrado, filos al espiral, corte derecho, de HSS = Acero Super

Rapido.
Cédigo @ segin h7 Largo del corte Largo total
mms. mms. mms.
01-5102-000030 3.0 31 62
01-5102-000040 40 38 76
01-5102-000045 45 41 81
01-5102-000050 5.0 44 87
01-5102-000060 6.0 47 93
01-5102-000070 7.0 54 107
01-5102-000080 8.0 58 115
01-5102-000090 9.0 62 124
01-5102-000100 10.0 66 133
01-5102-000110 11.0 71 142
01-5102-000120 12.0 76 152
01-5102-000125 125 76 152
01-5102-000130 13.0 76 152
01-5102-000140 14.0 81 163
01-5102-000145 14.5 81 163
01-5102-000150 15.0 81 163
01-5102-000160 16.0 87 175
01-5102-000170 17.0 87 175
01-5102-000180 18.0 93 188
01-5102-000190 19.0 93 188
01-5102-000200 20.0 100 201
01-5102-000210 21.0 100 201
01-5102-000220 22.0 107 215
01-5102-000230 23.0 107 215
01-5102-000240 240 115 231
01-5102-000250 25.0 115 231
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ESCARIADORES (REAMERS) DE MANO

Marca PRESTO/DORMER, ejecucion segun B.S. 122, parte 2 1952, con mango
cilindrico y cuadrado, filos al espiral, de HSS = Acero Super Répido.,

Cédigo Diametro Largo del corte Largo total
pulgadas pulgadas pulgadas
04-5104-000317 1/8 1.5/16 2.5/8
04-5104-000396 5/32 1.1/2 3
04-5104-000436 11/64 1.1/2 3
04-5104-000476 316 1.3/4 3.7/16
04-5104-000516 13/64 1.3/4 3.7/16
04-5104-000555 7132 1.7/8 3.11/16
04-5104-000595 15/64 1.7/8 3.11/16
04-5104-000635 1/4 2 3.15/16
04-5104-000674 17/64 2.1/8 4.3/16
04-5104-000714 9/32 2.1/8 4.3/16
04-5104-000754 19/64 2.1/4 4.1/2
04-5104-000793 5/16 2.1/4 4.1/2
04-5104-000833 21/64 2.1/4 4.1/2
04-5104-000873 11/32 2716 4.7/8
04-5104-000912 23/64 2716 4.7/8
04-5104-000952 3/8 2.5/8 5.1/4
04-5104-000992 25/64 2.5/8 5.1/4
04-5104-001031 13/32 2.5/8 5.1/4
04-5104-001071 27/64 2.13/16 5.5/8
04-5104-001111 716 213116 5.5/8
04-5104-001150 29/64 2.13/16 5.5/8
04-5104-001190 15/32 3 6
04-5104-001230 31/64 3 6
04-5104-001270 112 3 6
04-5104-001349 17/32 3.3/16 6.7/16
04-5104-001428 9/16 3.3/16 6.7/16
04-5104-001508 19/32 3.7/16 6.7/8
04-5104-001587 5/8 3.7/16 6.7/8
04-5104-001666 21/32 3.716 6.7/8
04-5104-001746 11/16 3.1116 7.7/16
04-5104-001905 3/4 3.15/16 7.15/16
04-5104-001984 25/32 3.15/16 7.15/16
04-5104-002063 13/16 3.15/16 7.15/16
04-5104-002222 7/8 4.3/16 8.1/2
04-5104-002381 15116 41/2 9.1/16
04-5104-002540 1 4.1/2 9.1/16
04-5104-003175 1.1/4 5.1/4 10.7/16
04-5104-003810 1.1/2 6 12




I

ESCARIADORES CONICOS PARA CONOS MORSE

Marca GUHRING/BECK, ejecucién segiin DIN 204, con mango cilindrico y
cuadrado, con filos cortantes rectos, corte a la derecha, de HSS = Acero Super
Répido.

Cédigo Para Cono Largo delfilo Largo total Cuadrado
Morse N° mms. mms. mms.
01-5604-000001 1 66 102 8.0
01-5604-000002 2 79 121 11.2
01-5604-000003 3 96 146 16.0
01-5604-000004 4 119 179 20.0

ESCARIADORES PARA MAQUINA

Marca PRESTO/DORMER, ejecucién segln DIN 212, con mango cilindrico hasta
10 mms de didmetro sin cuadrado, diametros superiores con cuadrado, con filos
rectos, corte a la derecha, de HSS = Acero Super Rapido.

Cédigo @ segun h7 Largo del corte Largo total
Pulgadas Milimetros Milimetros
01-5201-000555 7/32 26 93
01-5201-000714 9/32 31 109
01-5201-001000 10 mms 38 133
01-5201-001111 7/16 41 142
01-5201-001428 9/16 50 162

01-5201-001905 3/4 50 205
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ESCARIADORES PARA MAQUINA

Marca GUHRING/BECK, ejecucion segtin DIN 208, forma A, corte derecho, con
cono Morse, filos rectos, de HSS = Acero Super Réapido.

Diametro Largo
Cédigo segun H7 del c%rte La:g‘omtsotal CDHONT“SE
mms. mms. )
01-5210-001000 10 38 168 1
01-5210-001200 12 44 182 1
01-5210-001400 14 47 189 1
01-5210-001500 15 50 204 2
01-5210-001600 16 52 210 2
01-5210-001700 17 54 214 2
01-5210-001800 18 56 219 2
01-5210-001900 19 58 223 2
01-5210-002000 20 60 228 2
01-5210-002100 21 62 232 2
01-5210-002200 22 64 237 2
01-5210-002300 23 66 241 2
01-5210-002400 24 68 268 3
01-5210-002500 25 68 268 3
01-5210-002600 26 70 273 3
01-5210-002700 27 71 277 3
01-5210-002800 28 71 277 3
01-5210-003000 30 73 281 3
01-5210-003200 32 77 317 4
01-5210-003400 34 78 321 4
01-5210-003500 35 78 321 4
01-5210-003600 36 79 325 4
01-5210-003800 38 81 329 4
01-5210-004000 40 81 329 4

ESCARIADORES DE MANO, CONICOS

Marca GUHRING/BECK, para huecos cénicos de 1:10, con mango cilindrico y
cuadrado, corte derecho, con filos rectos, de HSS = Acero Super Répido.

p- @ nominal Largo de los Largo total
Codigo mms. filgs mms. n%ms.
01-5601-000310 3x10 70 100
01-5601-000515 5x15 100 140
01-5601-001025 10 x 25 150 195
01-5601-001535 15 x 35 200 250




AL LAALL d-d

b

ESCARIADORES DE EXPANSION

Marca HUNGER, corte derecho, tipo corto, con mango cilindrico y cuadrado, con
cuchillas intercambiables, de Acero Especial.

Variables Variables Largo de
Cdédigo Numero desde hasta desde hasta cuchillas
mms. pulgadas milimetros

01-5110-000064 000 6.4-7.2 1/4 - 9/32 32
01-5110-000072 00 7.2-8.0 9/32 - 5/16 32
01-5110-000080 0 8.0-8.0 5/16 - 23/64 32
01-5110-000090 1 9.0-10.0 23/64 - 25/64 32
01-5110-000100 2 10.0-11.0 25/64 - 7/16 35
01-5110-000110 3 11.0-12.0 716 - 15/32 35
01-5110-000120 4 12.0-13.5 15/32 - 17/32 42
01-5110-000135 5 13.5-15.5 17/32 - 39/64 50

SUTTITTHTHITSSTTE

ESCARIADORES DE EXPANSION

Marca HUNGER, corte derecho, tipo largo, con mango cilindrico y cuadrado, con
cuchillas intercambiables de HSS = Acero Rapido.

Variables Variables Largo de Largo

Cédigo Numero desde hasta  desde hasta cuchillas total

mms. pulgadas milimetros _mms.
01-5112-000155 4 15.5-17.5 39/64 - 11/16 90 215
01-5112-000175 5 17.5-19.5 11/16 - 49/64 100 230
01-5112-000195 6 19.5-21.5 49/64 - 27/32 110 240
01-5112-000215 7 21.5-245 27/32 - 31/32 120 260
01-5112-000245 8 24.5-27.5 31/32 - 1.5/64 130 280
01-5112-000275 ] 275-315 1.5/64-1.15/64 140 310
01-5112-000315 10 31.5-37.0 1.15/64 - 1.29/64 150 320
01-5112-000370 11 37.0-45.0 1.29/64 - 1.49/64 165 370
01-5112-000450 12 45.0 - 55.0 1.49/64 - 2.5/32 180 425
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ESCARIADORES DE EXPANSION CON GUIA

Marca HUNGER, corte a la derecha, con cuchillas regulables, mango cilindrico
con cuadrado y con barra de guia fija con buje de centrar cénica desplazable,
cuchillas rectas de acero especial o acero especial cromado, fijos curvados
excéntricamente rectificado, regulacion de las cuchillas intercambiables mediana
tuerca de regulacion en la escala de regulacion (1 raya = 0.01 mm modificacion
en el diametro). Utilizable especialmente para escariar en forma precisa agujeros
cortos y largos, asi como agujeros distantes y alineados, los cuales exigen un
alto grado de precision.

capacidad de regulacién largo Largo de cantidad

Codigo total losfilos delas
’ mms. pulgadas mms. mms. cuchillas
06-1000-070080 7-8 9/32-5/16 175 32 4
06-1000-080090 8-9 5/16-23/64 175 32 5
06-1000-090100 9-10 23/64-25/64 175 32 5
06-1000-100110 10-11 25/64-7/16 185 35 5
06-1000-110120 11-12 7/16-15/32 195 35 5
06-1000-120135 12-13.5 15/32-17/32 215 42 5
06-1000-135155 13.5-15.5 17/32-39/64 235 50 5
06-1000-155180 15.5-18 39/64-45/64 265 60 5
06-1000-180210 18-21 45/64-53/64 290 65 5
06-1000-210240 21-24 53/64-15/16 310 70 5
06-1000-240275 24-27.5 15/16-1.5/64 335 75 b
06-1000-275315 27.5-31.5 1.5/64-1.15/64 365 80 6
06-1000-315370 31.5-37 1.15/64-1.29/64 400 90 6
06-1000-370450 37-45 1.29/64-1.49/64 465 100 6
06-1000-450550 45-55 1.49/64-2.5/32 530 109 6
06-1000-550650 55-65 2.5/32-2.9/16 570 120 8
06-1000-650800 65-80 2.9/16-3.5/32 670 145 10
06-1000-800950 80-95 3.5/32-3.47/64 700 150 10
06-1000-950110 95-110 3.47/64-4.21/64 700 150 10
ESCARIADOR PARA MAQUINA

Marca PRESTO/DORMER, segun B.S 328 I1SO 236, corte derecho con cono
Morse, filos helicoidales, de HSS = Acero Super Répido.

Cédigo Diametro Largo del corte Largo total Cono Morse
Pulg. mms. mms. N°
04-5211-002540 1 115 242 3
04-5211-003175 1.1/4 133 260 3
04-5211-006350 2.1/2 194 381 5




ESCARIADORES DE MANO, CONICOS

Marca GUHRING/BECK, ejecucién segtn DIN 9, corte derecho, cono 1:50 (=
2%) para remaches conicos segun DIN 1 y DIN 7978, con mango cilindrico y
cuadrado, de HSS = Acero Super Rapido.

Cédigo @ nominal @ menor @ mayor  Largo de los

mms. mms. mms. filos - mms.
01-5501-000200 2.0 1.90 2.86 48
01-5501-000300 3.0 2.90 4.06 58
01-5501-000400 4.0 3.90 5.26 68
01-5501-000500 5.0 4.90 6.36 73
01-5501-000600 6.0 5.90 8.00 105
01-5501-000650 6.5 6.40 8.50 110
01-5501-000800 8.0 7.90 10.80 145
01-5501-001000 10.0 9.90 13.40 175
01-5501-001200 12.0 11.80 16.00 210
01-5501-001300 13.0 12.80 17.00 210
01-5501-001400 14.0 13.80 18.00 210
01-5501-001600 16.0 15.80 20.40 230
01-5501-002000 20.0 19.80 24.80 250
01-5501-002500 25.0 24.70 30.70 300
01-5501-003000 30.0 29.70 36.10 320
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MACHOS PARA ROSCAR, DE MANO, METRICO CORRIENTE
Marca GUHRING, ejecucién segtin DIN 352, para roscas a la derecha, con
mango cilindrico y cuadrado, en juegos de 3 piezas, para roscas métricas ISO
segun DIN 13.
1) de WS = Acero al carbono - roscas cortadas.
2) de HSS = Acero Super Rapido - roscas rectificadas.
@ nominal Largo de Cuadrado
Cadigo segiin6 h E,:_:: la r%sca Lar:c:ntsotal segtin h 12
mms. ) mms : mms.
- = | 01-6101-000010 M1 0.25 55 32 2.1
1% : g 01-6101-000012 M 1.2 0.25 55 32 2.1
§ s | 01-6101-000014 M 1.4 0.30 7 32 2.1
§ ! 01-6101-000017 M 1.79) 0.35 8 32 2.1
: ¢ | 01-8101-000020 M2 0.4 8 36 21
01-6101-000023 M 2.3") 0.4 9 36 2.1
01-6101-000025 M2.5 0.45 9 40 2.1
01-6101-000026 M 2.6 0.45 9 40 21
01-6101-000030 M3 0.5 10 40 27
01-6101-000035 M 3.5 0.6 12 45 3.0
01-6101-000040 M4 0.7 12 45 34
01-6101-000045 M 4.5%) 0.75 14 50 4.9
01-6101-000050 M5 0.8 14 50 4.9
01-6101-000055 M 5.5%) 0.9 16 50 4.9
01-6101-000060 M6 1.0 16 50 4.9
01-6101-000070 M7 1.0 16 50 4.9
01-6101-000080 M8 1.25 22 56 4.9
01-6101-000090 M 9%) 1.25 22 63 55
01-6101-000100 M 10 1.5 24 70 55
01-6101-000110 M 11%) 1.5 24 70 6.2
01-6101-000120 M 12 175 29 75 7.0
01-6101-000140 M 14 2.0 30 80 9.0
01-6101-000160 M 16 2.0 32 80 9.0
01-6101-000180 M 18 2.5 40 95 11.0
01-6101-000200 M 20 2.5 40 95 12.0
01-6101-000220 M 22 25 40 100 14.5
01-6101-000240 M 24 3.0 50 110 14.5
01-6101-000270 M 27 3.0 50 110 16.0
01-6101-000300 M 30 3.5 56 125 18.0
01-6101-000330 M 33 3.5 56 125 20.0
01-6101-000360 M 36 4.0 63 150 22.0
01-6101-000380 M 39 4.0 63 150 24.0
Nota:
La calidad " WS " se suministrara solamente mientras que haya stock disponible.




MACHOS PARA ROSCAR, DE MANO, METRICO FINO

Marca GUHRING/HAHNREITER, ejecucién segtin DIN 2181, para roscas a la
derecha, en juego de a 2 piezas, con mango cilindrico y cuadrado, para roscas

métricas 1SO segtin DIN 13. De HSS = Acero Stper Rapido — rosca rectificada.

., Largo de Cuadrado
Cadigo Didmetro la rosca Largototal segin h 12
y paso mms.

mms. mms.
01-6103-004035 M 4x0.35 10 45 34
01-6103-004050 M 4x0.5 10 45 34
01-6103-005050 M 5x0.5 12 50 49
01-6103-006050 M 6x0.5 14 56 4.9
01-6103-006075 M 6x0.75 14 56 4.9
01-6103-007075 M 7x0.75 14 56 4.9
01-6103-008075 M 8x0.75 19 56 4.9
01-6103-008100 M 8x1.0 22 56 4.9
01-6103-009100 M 9x1.0 22 63 55
01-6103-010075 M 10x0.75 20 63 55
01-6103-010100 M 10x1.0 20 63 55
01-6103-010125 M 10x1.25 24 70 55
01-6103-011100 M 11x1.0 20 63 6.2
01-6103-012100 M 12x1.0 22 70 7.0
01-6103-012125 M 12x1.25 22 70 7.0
01-6103-012150 M 12x1.5 22 70 7.0
01-6103-014100 ™ 14x1.0 22 70 9.0
01-6103-014125 M 14x1.25 22 70 9.0
01-6103-014150 M 14x1.5 22 70 9.0
01-6103-015100 M 15x1.0 22 70 9.0
01-6103-016100 M 16x1.0 32 80 9.0
01-6103-016125 M 16x1.25 32 80 9.0
01-6103-016150 M 16x1.5 32 80 9.0
01-6103-018100 M 18x1.0 22 80 11.0
01-6103-018150 M 18x1.5 22 80 11.0
01-6103-018200 M 18x2.0 22 80 11.0
01-6103-020100 ™ 20x1.0 22 80 12.0
01-6103-020150 M 20x1.5 22 80 12.0
01-6103-020200 M 20x2.0 22 80 12.0
01-6103-022100 M 22x1.0 22 80 12.0
01-6103-022150 M 22x1.5 22 80 14.5
01-6103-022200 M 22x2.0 22 80 14.5
01-6103-024100 M 24x1.0 22 90 14.5
01-6103-024150 M 24x1.5 22 90 14.5
01-6103-024200 M 24x2.0 22 90 14.5
01-6103-026150 M 26x1.5 22 90 14.5
01-6103-027150 M 27x1.5 22 90 16.0
01-6103-027200 M 27x2.0 22 90 16.0
01-6103-028150 M 28x1.5 22 90 16.0
01-6103-030150 M 30x1.5 22 90 18.0
01-6103-030200 M 30x2.0 22 90 18.0
01-6103-036250 M 36x2.5 40 125 22.0
01-6103-036300 M 36x3.0 40 125 22.0
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MACHO PARA ROSCAR, DE MANO, ROSCA METRICA IZQUIERDA

ol § 1LY il Marca URANGA, corte a la izquierda, con mango cilindrico y cuadrado, en
3 i i juegos de 3 piezas, para roscas métricas segtin DIN 13, de HSS = Acero Super
; ¥ § Cédigo @ nominal Paso Largodela Largo total

mms. mms. rosca mms.
12-6101-100004 M 4 0.7 13 57
12-6101-100005 M 5 0.8 16 61
12-6101-100006 M 6 1.0 19 69
12-6101-100008 M 8 1.25 22 76.5
12-6101-100010 M10 1.50 27 85
12-6101-100012 M12 1.75 29 89
12-6101-100014 M 14 2.0 30 95
12-6101-100016 M 16 2.0 32 102

MACHO PARA ROSCAR, DE MANO, ROSCA WHITWORTH

Marca GUHRING / HAHNREITER, ejecucion segun DIN 351, para roscas a la
derecha, con mango cilindrico y cuadrado, en juegos de 3 piezas, para roscas

| F; -i Withworth segtn DIN 11, angulo de la rosca 55°. De HSS = Acero Super Rapido.
49 z -

g § : Cadigo @ nominal Hilos por Largodela Largo total

'=' iH g pulg. pulg. rosca mms. mms.

: 8 : 01-6105-000317 1/8 40 11 40
01-6105-000396 5/32 32 13 45
01-6105-000476 316 24 16 50
01-6105-000635 1/4 20 19 50
01-6105-000793 516 18 22 56
01-6105-000952 3/8 16 22 63
01-6105-001111 716 14 24 70
01-6105-001270 1/2 12 29 75
01-6105-001428 9/16 12 30 80
01-6105-001587 5/8 11 32 80
01-6105-001905 3/4 10 40 95
01-6105-002222 7/8 9 40 100
01-6105-002540 1 8 50 80
01-6105-002857 1.1/8 7 56 132
01-6105-003175 1.1/4 7 40 120
01-6105-003810 1.1/2 6 50 150
01-6105-005080 2 4.5 65 180




MACHOS PARA ROSCAR, DE MANO, ROSCA TUBO NPT

Marca URANGA, solamente el macho N° 2 (Cénico), ejecucién segin DIN 5157,
tolerancias de las roscas seglin ASA B 5-4-1859, rosca cénica NPT con un cono
de 1:16, de HSS = Acero Super Répido.

Cédi @ nominal Paso por Largo de Largo total
go
pulg. pulg. la rosca mms.
12-6106-000317 1/8 27 19 54
12-6106-000635 1/4 18 27 62
12-6106-000952 3/8 18 27 65
12-6106-001270 1/2 14 35 80
12-6106-001905 3/4 14 35 82
12-6106-002540 1 11.5 45 95
12-61086-003810 1.1/2 11.5 45 108
12-6106-005080 2 11.5 45 114

MACHOS PARA ROSCAR, DE MANO, ROSCA TUBO WHITWORTH

Marca GUHRING, ejecucién segtin DIN 353, para roscas a la derecha, tipo de
rosca : Tubo (Gas), para roscas Whitworth segun DIN 259, en juegos de a 2
piezas, con mango cilindrico y cuadrado. De HSS = Acero Super Rapido.

@ nominal Hilos por Largo de Largo total Cuadrado

Godige pulg. pulg. la rosca mms. mms.
01-6107-000318 G 1/8 28 20 63 55
01-6107-000635 G 1/4 19 22 70 9.0
01-6107-000952 G 3/8 19 22 70 9.0
01-6107-001270 G 1/2 14 22 80 12.0
01-6107-001587 G 5/8 14 22 80 14.5
01-6107-001905 G 3/4 14 22 90 16.0
01-6107-002222 G 7/8 14 22 90 18.0
01-6107-002540 G 1 11 25 100 20.0
01-6107-003175 G 1.1/4 11 40 125 24.0
01-6107-003810 G 1.1/2 11 40 140 29.0

01-6107-005080 G2 11 40 160 35.0
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MACHOS PARA ROSCAR, DE MANO, ROSCA UNC
Marca GUHRING, corte a la derecha, con mango cilindrico y cuadrado, en

T g "1, | juegos de 3 piezas, para roscas UNC (Unified Coarse), angulo de la rosca 60°,

i f i de HSS = Acero Super Rapido.

; ; ; Codigo @ nominal Paso Largodela Largo total

g » : pulg. hilos rosca mms. mms.

4 £ 01-6108-000312 N° 5 40 11 40
01-6108-000350 N° 6 32 12 45
01-6108-000416 N° 8 32 12 45
01-6108-000482 N° 10 24 14 50
01-6108-000635 1/4 20 16 56
01-6108-000793 5/16 18 22 63
01-6108-000952 3/8 16 22 70
01-6108-001111 716 14 24 70
01-6108-001270 1/2 13 25 75
01-6108-001428 9/16 12 32 80
01-6108-001587 5/8 11 32 95
01-6108-001905 3/4 10 32 95
01-6108-002222 718 9 32 100
01-6108-002540 1 8 36 110
01-6108-002857 1.1/8 7 44 125
01-6108-003175 1.1/4 7 44 125
01-6108-003810 1.1/2 6 50 150
01-6108-005080 2 4.5 65 180

T, 3 MACHOS PARA ROSCAR, DE MANO, ROSCA UNC IZQUIERDO
§ - g Marca CLEVELAND, corte a la izquierda, con mango cilindrico y cuadrado, en
i 2 | juegos de 3 piezas, para roscas UNC (Unified Coarse), angulo de la rosca 60°,
§ ; de HSS = Acero Stiper Rapido.

i _ @ nominal Paso Largodela Largo total
Codige pulg. hilos rosca - mms rﬁms.
12-6108-100476 3/16 24 16 50
12-6108-100635 1/4 20 19 50
12-6108-100793 5/16 18 22 56
12-6108-100952 3/8 16 22 63
12-6108-101111 716 14 24 70
12-6108-101270 1/2 13 29 75
12-6108-101587 5/8 11 32 80
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MACHOS PARA ROSCAR, DE MANO, ROSCA UNF

Marca GUHRING, corte a la derecha, con mango cilindrico y cuadrado, en
juegos de 2 piezas, para roscas UNF (Unified Fine), angulo de la rosca 60°, de
HSS = Acero Super Rapido.

Codigo @ nominal Paso Largodela Largo total
pulg. hilos rosca mms. mms.
01-6109-000317 Ne 5 44 10 40
01-6109-000476 N® 10 32 12 50
01-6109-000635 1/4 28 14 50
01-6109-000793 5/16 24 22 56
01-6109-000952 3/8 24 22 63
01-6109-001111 7/16 20 20 63
01-6109-001270 1/2 20 22 70
01-6109-001428 9/16 18 22 70
01-6109-001587 5/8 18 22 70
01-6109-001905 3/4 16 22 80
01-6109-002222 7/8 14 22 80
01-6109-122540 1 12 22 90
01-6109-142540 1 14 28 100
01-6109-002857 1.1/8 12 22 90
01-6109-003175 1.1/4 12 22 90
01-6109-003810 1.1/2 12 30 125

MACHOS PARA ROSCAR, DE MANO, ROSCA TUBO NPS

Marca URANGA, suministramos solamente el segundo macho del juego de 2
piezas, roscas a la derecha, ejecucion segin DIN 5157, para roscas NPS tubo
paralelo, de HSS = Acero Super Rapido - rosca rectificada.

Cédigo @ nominal Paso por Largo de Largo total
pulg. pulg. la rosca mms.
12-6116-000317 1/8 27 19 54
12-6116-000365 1/4 18 27 62
12-6116-000952 3/8 18 27 65
12-6116-001270 12 14 35 79
12-6116-001905 3/4 14 35 82
12-6116-002540 1 11.5 45 95

12-6116-003810 1.1/2 11.5 44 108
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MACHOS PARA MAQUINA, ESPECIAL PARA TUERCAS

Marca FETTE, especiales para hacer tuercas, tipo extra largo, segin DIN 11y
DIN 356, para roscas Whitworth, para roscas a la derecha, de HSS = Acero

DT

Super Rapido.
Cédigo @ nominal Hilos por Largo de la Largo total
pulg. pulg. rosca - mms mms.

01-6205-000317 1/8 40 25 70
01-6205-000396 5/32 32 28 80
01-6205-000476 3/16 24 32 90
01-6205-000635 1/4 20 36 110
01-6205-000793 5/16 18 40 125
01-6205-000952 3/8 16 45 140
01-6205-001111 716 14 45 160
01-6205-001270 1/2 12 50 180
01-6205-001587 5/8 11 63 220

MACHOS PARA MAQUINA DE ALTO RENDIMIENTO, ROSCA TUBO
WHITWORTH PARA ROSCAS PASANTES

Marca GUHRING/HAHNREITER, con entrada para roscas pasantes y ciegas,
ejecucion segtn DIN 5156, para roscas a la derecha, para roscas tubos (gas)

Whitworth seglin I1SO 228 (BSP), roscas rectificadas, para roscas de 2 x @. De
KHSS-E (Emo5Co5) = Acero Super Rapido aleado con cobalto.
Codi @ nominal Hilos por Largo de la Largo total

odigo

pulg. pulg. rosca mms. mms.

01-6307-000317 G 1/8 28 15 90
01-6307-000635 G 1/4 19 20 100
01-6307-000952 G 3/8 19 20 100
01-6307-001270 G1/2 14 22 125
01-6307-001587 G 5/8 14 28 125
01-6307-001905 G 3/4 14 28 140
01-6307-002222 G7/8 14 28 160

01-6307-002540 G1 11 32 160




MACHOS PARA MAQUINA DE ALTO RENDIMIENTO, ROSCA METRICA

PARA ROSCAS PASANTES

Marca GUHRING, con entrada especial para roscas pasantes, roscas a la
derecha, para roscas métricas ISO seglin DIN 13, rosca rectificada, de KHSS-E

(Emo5Co5) = Acero Super Répido aleado con cobalto.

@ nominal Largo de @ del
Codigo seglin 6 H :1?:: la rosca Larat:nt: fal mango
mms. mms. ' mms.
01-6401-000030 M3 0.5 11 56 3.5
01-6401-000035 M 3.5 0.6 12 56 4
01-6401-000040 M4 0.7 13 63 4.5
01-6401-000050 M5 0.8 15 70 6
01-6401-000060 M6 1.0 16 80 6
01-6401-000080 M8 1.25 18 a0 8
01-6401-000100 M 10 1.5 20 100 10
01-6402-000026 M2.6 0.45 9 50 1.8
01-6402-000120 M12 1.75 26 110 9
01-6402-000140 M 14 2.0 28 110 11
01-6402-000160 M 16 2.0 28 110 12
01-6402-000180 M1i8 25 28 125 14
01-6402-000200 M 20 25 33 140 16
01-6402-000220 M 22 2.5 32 140 18
01-6402-000240 M 24 3.0 36 160 18
01-6404-010125 M 10 1.25 16 90 7
01-6404-012125 M2 1.25 22 100 9
01-6404-012150 M12 1.5 26 100 9
01-6404-014100 M 14 1.0 22 100 11
01-6404-014125 M 14 1.25 22 100 11
01-6404-014150 M 14 1.5 20 100 11
01-6404-016150 M 16 1.5 22 100 12
01-6404-018200 M18 2.0 25 110 14
01-6404-020200 M 20 2.0 28 140 16
01-6404-022150 M 22 1.5 25 125 18
01-6404-022200 M 22 2.0 25 140 18
01-6404-024150 M 24 1.5 25 140 18
01-6404-024200 M 24 2.0 25 140 18
01-6404-027150 M 27 1.5 28 140 20
01-6404-030150 M 30 15 28 150 22
01-6404-036150 M 36 1.5 30 170 28
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MACHOS PARA MAQUINA, ROSCA IZQUIERDA

Marca URANGA, ejecucion segin DIN 374, con mango cilindrico y cuadrado,
rosca UNF, de HSS = Acero Super Rapido.

Cédigo @ nominal Hilos por Largodela Largo total

pulg. pulg. rosca - mms mms.
12-6409-101270 1/2 20 22 100
12-6409-101428 9/16 18 22 100
12-6409-101587 5/8 18 22 100
12-6409-101905 3/4 16 25 125
12-6409-102222 7/8 14 25 125

MACHOS PARA MAQUINA DE ALTO RENDIMIENTO, ROSCA UNC PARA
ROSCAS PASANTES, tipo MARKANT

Marca FETTE, con entrada especial para roscas pasantes, para roscas a la
derecha, para roscas UNC (rosca corriente), angulo de rosca 60° rosca
rectificada, de KHSS-E (EMo5Co5) = Acero Super Rapido aleado con cobalto.

! Cédigo @ nominal Hilos por Largodela Largo total

pulg. pulg. rosca - mms mms.

01-6408-000317 N°5-1/8" 40 12 56
01-6408-000350 N° 6 32 12 56

L 01-6408-000396 N° 8 32 13 63
01-6408-000476 N° 10 - 3/16" 24 15 70
01-6408-000635 1/4 20 16 80
01-6408-000793 516 18 20 90
01-6408-000952 3/8 16 20 100
01-6408-001111 7/16 14 22 100
01-6408-001270 1/2 13 25 110
01-6408-001428 9/16 12 27 110
01-8408-001587 5/8 11 27 110
01-6408-001905 3/4 10 34 140
01-6408-002222 7/8 9 34 140

01-6408-002540 1 8 40 160




MACHOS PARA MAQUINA DE ALTO RENDIMIENTO, ROSCA WHITWORTH
PARA ROCAS PASANTES, tipo MARKANT

Marca FETTE, con entrada especial para roscas pasantes, para roscas a la
derecha, para roscas Whitworth segin DIN 11, angulo de rosca 55°, rosca
rectificada, de KHSS-E (EMo5Co5) = Acero Super Rapido aleado con cobalto.

Cédi @ nominal Hilos por Largodela Largo total
odigo
pulg. pulg. rosca - mms. mms.

01-6405-000317 1/8 40 12 56
01-6405-000396 5/32 32 13 63
01-6405-000476 3/16 24 15 70
01-6405-000635 1/4 20 16 80
01-8405-000793 516 18 20 80
01-6405-000952 3/8 16 20 100
01-6405-001111 7/16 14 22 100
01-6405-001270 1/2 12 25 110
01-6405-001587 5/8 11 27 110
01-6405-001905 3/4 10 33 125
01-6405-002540 1 8 40 160

MACHOS PARA MAQUINA DE ALTO RENDIMIENTO, ROSCA UNF PARA
ROSCAS PASANTES, tipo MARKANT

Marca FETTE, con entrada especial para roscas pasantes, para roscas a la
derecha, para rosca UNF (rosca fina), angulo de la rosca 60°, rosca rectificada.
De KHSS-E (EM0o5Co5) = Acero Super Rapido aleado con cobalto.

Cédigo @ nominal Hilos por Largodela Largo total
pulg. puig. rosca - mms. mms.
01-6409-000317 N°5-1/8" 44 12 56
01-6409-000476 N°10 - 3/16" 32 15 70
01-6408-000635 1/4 28 16 80
01-6409-000793 5/16 24 20 90
01-6409-000952 3/8 24 20 100
01-6409-001111 716 20 22 100
01-6409-001270 1/2 20 25 110
01-6409-001428 9/16 18 27 110
01-6409-001587 5/8 18 28 110
01-6409-001905 3/4 16 28 125
01-6409-002222 7/8 14 30 125
01-6409-122540 1 12 33 150

01-6409-142540 1 14 33 150
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MACHOS PARA MAQUINA DE ALTO RENDIMIENTO PARA ROSCAS
CIEGAS, tipo RASANT

Marca FETTE, con entrada especial para roscas ciegas, para roscas a la
derecha, para roscas metricas ISO segun DIN 13, rosca rectificada, de KHSS-E
(EMo5Co5) = Acero Super Répido aleado con cobalto.

Cadigo @ nominal Largo de @ del
segin 6 H :‘?;;: la rosca Larrg:n;otal mango
mms. ' mms. ) mms.
01-6501-000030 M 3 0.5 6 56 3.5
01-6501-000040 M 4 0.7 8 63 45
01-6501-000050 M 5 0.8 10 70 6
01-6501-000060 M 6 1.0 11 80 6
01-6501-000080 M 8 1.25 13 90 38
01-6501-000100 M 10 1.5 15 100 10
01-6501-000120 M12 1.75 18 110 9
01-6501-000140 M 14 & 20 110 11
01-6501-000160 M 16 & 22 110 12
01-6501-000240 M 24 3 36 160 18

MACHOS PARA MAQUINA DE ALTO RENDIMIENTO PARA ROSCAS
CIEGAS, tipo RASANT

Marca FETTE, con entrada especial para roscas ciegas, para roscas Wihtworth
sequn DIN 11, éangulo de la rosca 55° rosca rectificada, corte a la derecha. De
KHSS-E (EMo5Co5) = Acero Super Réapido aleado con cobalto.

@ nominal Hilos por Largodela Largo total

Codigo pulg. pulg. rosca - mms. mms.
01-6505-000952 3/8 16 15 100
01-6505-001111 716 14 18 100
01-8505-001270 12 12 20 110
01-6505-001587 5/8 11 25 110
01-6505-001905 3/4 10 25 125
01-6505-002222 7/8 9 28 140

01-6505-002540 1 8 30 160




MACHOS PARA ROSCAS DE ALTO RENDIMIENTO

Marca HAHNREITER, tipo Nirofix 35, especiales para trabajar acero
inoxidable en agujeros ciegos, con mango reforzado, medidas de
fabricacién segin DIN 371, para roscas métricas 1ISO segun DIN 13,
tolerancias segun DIN-EN 22857, forma de entrada C, tolerancias
sequn 6H/ISO 2, de HSS-E = Acero Super Réapido.

Cédigo @ nominal Paso Largodela Largo total @ del mango
mm. mm. rosca mms. mms. mm.
01-6502-100030 M3 0.5 11 56 35
01-6502-100040 M4 0.7 13 63 45
01-6502-100050 M5 0.8 15 70 6
01-6502-100060 M6 1.0 16 80 6
01-6502-100080 M8 1.25 18 90 8
01-6502-100100 M 10 1.5 20 100 10
01-6502-100120 M12 1.75 26 110 9

—
—

01-6502-100140 M 14 2.0 28 110
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MACHOS PARA MAQUINA DE ALTO RENDIMIENTO PARA ROSCAS
CIEGAS, tipo RASANT

Marca FETTE, con entrada especial para roscas ciegas, para roscas a la
derecha, para roscas UNC (rosca corriente), angule de la rosca 60° rosca
rectificada. De KHSS-E (EMo5Co5) = Acero Super Réapido aleado con cobalto.

@ nominal Hilos por Largodela Largo total

Codigo pulg. pulg. rosca mms. mms.
01-6508-000317 N°5-1/8 40 7 56
01-6508-000417 N° 8 32 13 63
01-6508-000476 N°10-3/16 24 11 70
01-6508-000635 114 20 12 80
01-6508-000793 5/16 18 14 90
01-6508-000952 3/8 16 16 100
01-6508-001111 7116 14 18 100
01-6508-001270 1/2 13 18 110
01-6508-001428 9/16 12 20 110
01-6508-001587 5/8 11 22 110
01-6508-001905 3/4 10 25 125
01-6508-002222 7/8 9 28 140
01-6508-002540 1 8 32 160

MACHOS PARA MAQUINA DE ALTO RENDIMIENTO PARA ROSCAS
CIEGAS, tipo RASANT

Marca FETTE, con entrada especial para roscas pasantes, para roscas a la
derecha, para roscas UNF (rosca fina), angulo de la rosca 60°, rosca rectificada.
De KHSS-E (EMo5Co5) @ Acero Super Rapido aleado con cobalto.

Cédigo @ nominal Hilos por Largodela Largo total
pulg. pulg. rosca - mms. mms.
01-6509-000350 N° 6 - 9/64 40 7 56
01-6509-000476 N°® 10 - 3/16 32 10 70
01-6509-000635 1/4 28 12 80
01-6509-000793 5/16 24 13 90
01-6509-000952 3/8 24 14 100
01-6509-001111 7/16 20 16 100
01-6509-001270 12 20 16 110
01-6509-001428 9/16 18 20 110
01-6509-001587 5/8 18 20 110
01-6509-001905 3/4 16 22 110
01-6509-002222 7/8 14 25 125
01-6509-122540 1 12 28 150

01-6509-142540 1 14 28 140




MACHOS PARA MAQUINA DE ALTO RENDIMIENTO, PARA ACERO
INOXIDABLE, ROSCA WHITWORTH, PARA ROSCAS CIEGAS, tipo RASANT

Marca FETTE, especial para materiales muy resistentes como acero inoxidable y
similares, con entrada especial para roscas ciegas, para roscas a la derecha,
para roscas Whitworth segin DIN 11, rosca rectificada. De KHSS-E (EMo5Co5)

= Acero Super Répido aleado con cobalto.

Cédi @ nominal Hilos por Largodela Largo total
6digo

pulg. pulg. rosca -mms. mms.
01-6515-000476 3/16 24 8 70
01-6515-001111 7/16 14 15 100
01-6515-001905 3/4 10 22 125

DADOS REDONDOS PARA ROSCAR, METRICO CORRIENTE

Marca BOSS, ejecucion segtin DIN 223, para roscas métricas ISO segtin DIN 13.
De HSS = Acero Super Rapido - rosca rectificada.

@ nominal

Cadigo de la rosca ;?“s: @ fnxr:fsﬂor ﬁ:tmu;a
mms. ’ i i
01-6601-000010 M 1 0.25 16 5
01-6601-000012 M 1.2 0.25 16 5
01-6601-000014 M 1.4 0.3 16 5
01-6601-000017 M 1.7 0.35 16 5
01-6601-000020 M 2.0 04 16 5
01-6601-000023 M 23 0.4 16 5
01-6601-000025 M 25 045 16 5
01-6601-000026 M 26 0.45 16 5
01-6601-000030 M 3.0 0.5 20 5
01-6601-000035 M 35 06 20 5
01-6601-000040 M 4.0 0.7 20 5
01-6601-000045 M 45 0.75 20 7
01-6601-000050 M 5.0 0.8 20 7
01-6601-000055 M 55 0.9 20 7
01-6601-000060 M 6.0 1.0 20 7
01-6601-000070 M 7.0 1.0 25 9
01-6601-000080 M 8.0 1.25 25 9
01-6601-000090 M 9.0 1.25 25 9
01-6601-000100 M 10.0 1.5 30 11
01-6601-000110 M11.0 1.5 30 11
01-6601-000120 M 12.0 1.75 38 14
01-6601-000140 M 14.0 2.0 38 14
01-6601-000160 M 16.0 20 45 18
01-6601-000180 M 18.0 25 45 18
01-6601-000200 M 20.0 25 45 18
01-6601-000220 M 22.0 2.5 55 22
01-6601-000240 M 24.0 3.0 55 22
01-6601-000270 M 27.0 3.0 65 25
01-6601-000300 M 30.0 35 65 25
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DADOS REDONDOS PARA ROSCAR, METRICO FINO
Marca BOSS, ejecucién segun DIN 223, para roscas a la derecha, para
roscas métricas finas ISO segin DIN 13. De HSS = Acero Super Rapido -
roscas rectificadas.

. @ nominal Diametro ext. Altura
Cédigo de la rosca mms. mms. mms.
01-6603-004035 M 4 X 0.35 20 5
01-6603-004050 M 4 X 0.50 20 5
01-6603-005050 M 5 X 0.50 20 5
01-6603-006050 M 6 X 0.50 20 5
01-6603-006075 M 6X0.75 20 7
01-6603-007075 M 7X0.75 25 6
01-6603-008075 M 8X0.75 25 6
01-6603-008100 M 8X1.00 25 9
01-6603-009100 M 9X1.00 25 9
01-6603-010075 M 10 X 0.75 30 "
01-6603-010100 M 10 X 1.00 30 1
01-6603-010125 M10X1.25 30 1
01-6603-011100 M11 X 1.00 30 1
01-6603-012100 M12 X 1.00 38 10
01-6603-012125 M12X1.25 38 10
01-6603-012150 M12 X 1.50 38 10
01-6603-014100 M 14 X 1.00 38 10
01-6603-014125 M14 X 1.25 38 10
01-6603-014150 M 14 X 1.50 38 10
01-6603-016100 M 16 X 1.00 45 14
01-6603-016150 M 16 X 1.50 45 14
01-6603-018150 M18 X 1.50 45 14
01-6603-020150 M 20 X 1.50 45 14
01-6603-020200 M 20 X 2.00 45 14
01-6603-022150 M22 X 1.50 55 16
01-6603-022200 M22 X 2.00 55 16
01-6603-024100 M24 X 1.00 55 16
01-6603-024150 M24 X 1.50 55 16
01-6603-024200 M 24 X 2.00 55 18
01-6603-026150 M 26 X 1.50 55 18
01-6603-027150 M 27 X 1.50 65 18
01-6603-030200 M 30 X 2.00 65 18




DADOS REDONDOS PARA ROSCAR, ROSCA WHITWORTH

Marca BOSS, ejecucion segun DIN 228, para roscas a la derecha, para
roscas Whitworth segiin DIN 11, de HSS = Acero Super Rapido - rosca

rectificada.

oo @ nominal Hilos por © exterior Altura
Codigo pulg. pulg. mms. mms.
01-6605-000158 116 60 16 5
01-6605-000238 3/32 48 16 5
01-6605-000317 1/8 40 20 5
01-6605-000386 5/32 32 20 5
01-6605-000476 3/16 24 20 7
01-6605-000555 7/32 24 20 7
01-6605-000635 1/4 20 20 7
01-6605-000793 5/16 18 25 9
01-6605-000952 3/8 16 30 11
01-6605-001111 7116 14 30 11
01-6605-001270 1/2 12 38 14
01-6605-001428 9/16 12 38 14
01-6605-001587 5/8 11 45 18
01-6605-001905 3/4 10 45 18
01-6605-002222 7/8 9 55 22
01-6605-002540 1 8 55 22
01-6605-002857 1.1/8 7 65 25
01-6605-003810 1.1/2 6 75 30
01-6605-005080 2 45 90 36

Ejecucion similar al DIN 223, para roscas a la derecha, para roscas conicas

DADOS REDONDOS PARA ROSCAR, ROSCA

TUBO NPT, MARCA BOSS

NPT (Cono 1 : 16). De HSS = Acero Super Répido.

z @ nominal Hilos por @ exterior Altura
Cédigo pulg. pu!;. mms. mms.
01-6606-000317 1/8 27 30 11
01-6606-000635 1/4 18 38 14
01-6606-000952 3/8 18 45 14
01-6606-001270 1/2 14 45 18
01-6606-001205 3/4 14 55 22
01-6606-002540 1 115 65 25
01-6606-003175 1.1/4 11.5 75 26
01-6606-003810 1.1/2 11.5 a0 27
01-6606-005080 2 11.5 105 28
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DADOS REDONDOS PARA ROSCAR, ROSCA TUBO
WHITWORTH

Marca BOSS, ejecucién segun DIN 223, para roscas a la derecha, rosca tipo
tubo (Gas) segun DIN 259, de HSS = Acero Super Répido - rosca rectificada.

@ nominal Hilos por @ exterior Altura

Godige pulg. pulg. mms. mms.
01-6607-000317 G1/8 28 38 10
01-6607-000635 G1/4 19 38 10
01-6607-000952 G 3/8 19 45 14
01-6607-001270 G1/2 14 45 14
01-6607-001587 G 5/8 14 55 16
01-6607-001905 G 3/4 14 65 18
01-6607-002222 G7/8 14 65 18
01-6607-002540 G1 11 65 18
01-6607-003175 G1.1/4 11 75 20
01-6607-003860 G1.12 11 90 22
01-6607-005080 G2 11 105 22

DADOS REDONDOS PARA ROSCAR, ROSCA UNC

Marca BOSS, ejecucién segun DIN 223, para roscas a la derecha, para
roscas UNC (Unified Coarse), angulo de la rosca 60°, de HSS = Acero Super
Répido - rosca rectificada.

Cédigo @ nominal Hilos por @ exterior Altura

pulg. pulg. mms. mms.
01-6608-000317 N°5—1/8" 40 20 5
01-6608-000350 N° 6 — 9/64 32 20 7
01-6608-000396 N°® 8 —11/64 32 20 7
01-6608-000483 N° 10 24 20 7
01-6608-000635 1/4 20 20 7
01-6608-000793 5/16 18 25 9
01-6608-000952 3/8 16 30 11
01-6608-001111 7/16 14 30 11
01-6608-001270 12 13 38 14
01-6608-001428 9/16 12 38 14
01-6608-001587 5/8 11 45 18
01-6608-001905 3/4 10 45 18
01-6608-002222 718 9 55 22
01-6608-002540 1 8 55 22
01-6608-002857 1.1/8 7 65 25
01-6608-003175 1.1/4 7 65 25
01-6608-003810 1.1/2 6 75 30




DADOS REDONDOS PARA ROSCAR, UNF

Marca BOSS, ejecucion segun DIN 223, para roscas a la derecha, para
roscas UNF (Unified Fine), angulo de la rosca 60°, de HSS = Acero Super

Raépido - rosca rectificada.
Cédigo @ nominal Hilos por @ exterior Altura
pulg. pulg. mms. mms.
01-6609-000417 Ne 8 36 20 7
01-6609-000482 N¢10 32 20 7
01-6609-000549 Ne12 28 20 7
01-6609-000635 1/4 28 20 7
01-6608-000793 5/16 24 25 9
01-6609-000952 3/8 24 30 11
01-6609-001111 7186 20 30 11
01-6609-001270 1/2 20 38 10
01-6609-001428 9/16 18 38 10
01-6609-001587 5/8 18 45 14
01-6609-001905 3/4 16 45 14
01-6609-002222 7/8 14 55 16
01-6609-002540 1 14 55 16
01-6609-002540 1 12 55 16

DADOS REDONDOS PARA ROSCAR, ROSCA TUBO NPS

Marca BOSS, ejecucion segun DIN EN 22568, para roscas a la derecha,
rosca tipo tubo americano segin ANSI B1.20.1 — ejecucién corte inicial
mondar, de HSS.

. @ nominal Hilos por Diam. Exterior Altura
Cédigo
pulgadas pulg. mms. mms.
01-6616-000317 1/8 NSPM 27 30 11
01-6616-000635 1/4 NSPM 18 38 10
01-6616-000952 3/8 NSPM 18 45 14
01-6616-001270 1/2 NSPM 14 45 14
01-6616-001905 3/4 NSPM 14 55 16

DADOS HEXAGONALES PARA ROSCAR

Marca BOSS, ejecucién segtin DIN 382, para roscas métricas ISO segln
DIN 13, campo de tolerancia 6 g, de HSS.

Cédigo @ nominal Paso Ancho de la Altura
mm. mm. llave mm. mms.
01-6601-100080 M 8 1.25 21 9
01-6601-100090 M 9 1.25 21 9
01-6601-100100 M10 1.5 27 11
01-6601-100110 M 11 15 27 1
01-6601-100120 M1i2 1.75 36 14
01-6601-100140 M 14 2.0 36 14
01-6601-100160 M 16 2.0 41 18
01-6601-100180 M18 2.5 41 18
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MANIJAS PARA MACHOS AJUSTABLES, DE ZAMAC

Marca IDEAL, para machos y escariadores

Para

Cédigo Tamaio Paracuadrados |pard maoho escariadores
mms. de

mms.
14-9403-000000 0 21- 49 M1 -M 8 25- 6.5
14-9403-000001 1 21- 55 M1 -M10 25- 70
14-9403-000002 2 38- 7.0 M45-M12 50- 9.0
14-9403-000003 3 49-12.0 M5 -M20 6.0- 16.0
14-9403-000004 4 5.5-16.0 M9 -M27 7.0- 21.0

MANIJAS PARA DADOS REDONDOS
Marca IDEAL, para colocar dados redondos segtin DIN 223.

Cédigo Para dados Para dados redondos de rosca
@ ext. x altura métrica pulgadas
01-9421-016005 16 x 5 M 1-M286 116 - 3/32
01-9421-020005 20 x 5 M 3-M4 1/8 - 5/32
01-9421-020007 20 x 7 M45-M6 316 - 1/4
01-9421-025009 25 x 9 M 7-M9 5/16
—d 01-9421-030011 30 x 11 M 10-M 11 3/8 - 716
,'O 01-9421-038014 38 x 14 M 12-M 14 1/2 - 9/16
! 01-9421-045014 45 x 14 R 3/8 -Ri/2
. 01-9421-045018 45 x 18 M 16-M20 5/8 - 3/4
I 01-9421-055016 55 x 16 R 5/8
01-9421-055022 55 x 22 M 22-M24 7/8 -1
01-9421-065018 65 x18 M 27 -M 36 R 34 -Ri1
01-9421-065025 65 x 25 1.1/8 -1.3/8
01-9421-075020 75 x 20 M 39-M42 R1.1/8 -1.1/4
01-9421-075030 75 x 30 1.1/2 -1.5/8
01-9421-090036 90 x 36 M 45-M 52 13/4 -2
01-9421-105022 106 x 22 R2




ALARGADORES PARA MACHOS Y ESCARIADORES

Marca FETTE, con cuadrado exterior e interior, ejecucion segun DIN 377,
cuadrados templados.
Cédi Cuadrados Para machos con rosca Largo total

odigo et

mms. métrica pulg. mms.

01-9411-000027 27 M 3 1/8 80
01-9411-000034 3.4 M 4 5/32 95
01-9411-000043 4.3 M 4.5 3/16 105
01-9411-000049 4.9 M 5-M8 1/4 - 5/16 110
01-9411-000055 55 M 9-M10 3/8 115
01-9411-000062 6.2 M 11 7116 120
01-9411-000070 7.0 M2 1/2 125
01-9411-000090 9.0 M14-M16 9/16 - 5/8 135
01-9411-000110 11.0 M 18 3/4 150
01-9411-000145 14.5 M22-M24 7/8 175

01-9411-000160 16.0 M 27 1 185
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SACABOCADOS DE PUENTE, MARCA PAFFRATH

Ejecucion segin DIN 7200 forma A, filos templados y revenidos a HV 480 hasta 558 kp/mm (HRC 47-
52), entrada rectificada brillante, vastago forjado y barnizado rojo, hecho de acero al carbono C35 —

C45.

Cdédigo Diametro Largo Peso
65-0285-000600 6 mm. 110 mm. 60 grs.
65-0285-000800 8 mm. 120 mm. 85 grs.
65-0285-001000 10 mm. 130 mm. 120 grs.
65-0285-001200 12 mm. 130 mm. 120 grs.
65-0285-001400 14 mm. 140 mm. 155 grs.
65-0285-001600 16 mm. 140 mm. 170 grs.
65-0285-001900 19 mm. 145 mm. 210 grs.
65-0285-002200 22 mm. 160 mm. 300 grs.
65-0285-002500 25 mm. 170 mm. 355 grs.
65-0285-002800 28 mm. 175 mm. 460 grs.
65-0285-003000 30 mm. 190 mm. 560 grs.
65-0285-003200 32 mm. 190 mm. 560 grs.
65-0285-003500 35 mm. 185 mm. 660 grs.
65-0285-003800 38 mm. 205 mm. 780 grs.

65-0285-004000 40 mm. 210 mm. 810 grs.




métrico y UNC/UNF

Rosca forma trapecio

CABEZALES PARA ROSCAR POR LAMINACION,
MARCA FETTE

Para la fabricacién de roscas por laminacién por intermedio de
rodillos. Cabezales laminadores de roscas FETTE producen roscas
exteriores de toda clase y otras formaciones con alta precision sin
viruta por medio de deformacién en frio y dentro de pocos
segundos. Este sistema de fabricacién ofrece muchisimas ventajas
sobre la fabricacién de roscas por sistema de corte, como son las
siguientes: mayor precision, mas facil, mayor rapidez, mayor
resistencia a la traccién, mayor resistencia a la corrosion, mayor
ahorro en material, superficies de las roscas pulidas.

A emplear en todas las méaquinas para trabajar metales o tornos
automaticos respectivamente. Para todas las piezas por trabajar
desde 1.4 mm hasta 225 mm de didmetro o sea desde 1/16" hasta
9", para todas las diferentes formas de roscas y para las demas
deformaciones, podemos ofrecer los mejores tipos de cabezales y
rodillos de laminacién. Hay cabezales fijos y rotativos.

Muestras de formas de roscas que se puede hacer:

Profilform:

Perfil de rosca
de serrucho

Perfil de rosca

Moleteado recto EFHFie—=

Rosca redonda Moleteado en sesgo

Rosca de madera Alisado de superficies |

cilindricas desbastadas |

) ‘i__ St e
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CABEZALES DE LAMINACION, MARCA FETTE

Para la laminacién de roscas sin viruta con abertura automatica al término de
cada rosca. Para roscas a la derecha.

capacidad de dimensiones del

Codigo cabezal modelo B cabezal
@ x largo x mango
01-7110-000000 M&-M10
F 1 UNC 1/4" - 3/8" 64 x 110 x 20 mm
UNF 1/4" - 5/16"
01-7120-000000 M8-M16
F 2 UNC 5/18" - 5/8" 88 x 143 x 25 mm
UNF 5/16" - 1/2"
01-7130-000000 M12-M22
F 3 UNC 7/186" - 7/8" 117 x 172 x 30 mm
UNF 7/16" - 5/8"
01-7140-000000 M14-M30
FU 4 UNC 9/16" - 1.1/8" 165 x 150 x 135 mm

UNF 9/16" - 1"

RODILLOS DE LAMINACION, MARCA FETTE

Hechos de acero cromo, en juegos de tres piezas para los cabezales de
laminacion FETTE.

Cddigo

01-7110-000000 Rodillos para roscas normales

M, M fino, BSW, BSF, BA, UNC, UNF
01-7120-000000 Rodillos para roscas normales

M, M fino, BSW, BSF, Ba, UNC, UNF, BSP, Rd
01-7130-000000 Rodillos para roscas normales

M, M fino, BSW, BSF, Ba, UNC, UNF, BSP, Rd
01-7140-000000 Rodillos para roscas normales

M, M fino, BSW, BSF, Ba, UNC, UNF, BSP, Rd




ANILLOS (ESPACIADORES) PARA EJES PORTA-FRESAS

Marca FETTE, con chaveta segtin DIN 138, templados y rectificados plano,
ejecucion segun DIN 2084 B.

Cadigo @ interior mms. Ancho mms.
01-9372-016010 16 1.0
01-9372-016015 16 1.5
01-9372-016020 16 2.0
01-9372-016025 16 2.5
01-9372-016030 16 3.0
01-9372-016050 16 5.0
01-9372-016060 16 8.0
01-9372-016100 16 10.0
01-9372-016200 16 20.0
01-9372-016300 16 30.0
01-9372-022010 22 1.0
01-9372-022015 22 1.5
01-9372-022020 22 2.0
01-9372-022030 22 3.0
01-9372-022040 22 4.0
01-9372-022060 22 6.0
01-9372-022100 22 10.0
01-9372-022200 22 20.0
01-9372-022300 22 30.0
01-9372-027010 27 1.0
01-9372-027015 27 1.5
01-9372-027020 27 2.0
01-9372-027030 27 3.0
01-8372-027050 27 5.0
01-9372-027060 27 6.0
01-9372-027100 27 10.0
01-9372-027200 27 20.0
01-9372-027300 27 30.0
ADAPTADORES PARA CONOS

Marca FETTE, con cono ISA exterior y cono Morse interior, con interior y exterior
rectificado a precision, ejecucion segun DIN 6364, para herramientas con cono

Morse con roscas interiores.

Cédigo Cono exterior Cono Morse Floe':ca de los conos
ISA Interior N°  Exterior - Interior
01-9206-300100 30 1 M1i2 M6
01-9206-300200 30 2 M1i2 M 10
01-9206-400200 40 2 M 16 M 10
01-9206-400300 40 3 M 16 M 12
01-9206-400400 40 4 M 16 M 16
01-9206-500300 50 3 M 24 M2
01-9206-500400 50 4 M 24 M 16
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E J PORTA FRESAS CON MANGO CONO MORSE
Marca FETTE, para la adaptacién de fresas con chaveta longitudinal, ejecucion
segun DIN 2087, con cono Morse y rosca interior de ajuste, templados y
rectificados a precision, utilizable para fresas de giro izquierdo o derecho.
&= Cédiao Cono Morse Dimensiones de Espiga Rosca de ajuste
9 No. @ mms. Largo - mms. del Cono Morse
01-9312-316300 3 16 30 M12
J o] | 01-9312-322400 3 22 40 M 12
1[ 01-9312-327600 3 27 60 M 12
!
11D

PORTA FRESAS CON MANGO CONO ISA

Marca FETTE, para la adaptacién de fresas con chaveta transversal segun DIN
1880, ejecucion seglin DIN 6361, templados y rectificados a precision, utilizables
para fresas cortando a la derecha y a la izquierda.

L]

Cono ISA Dimensiones de Espiga

! Cédigo No. @mms. Largo - mms. Rosca interior
f { | o01-9323-301617 30 16 17 M 12
Mgl 01-9323-302219 30 22 19 M 12
Fq 01-9323-302721 30 27 21 M 12
J 01-9323-303224 30 32 24 M 12
1l J | 01-9323-402219 40 22 19 M 16
. 01-9323-402721 40 27 21 M 16
T 01-9323-403224 40 32 24 M 16
ULI1LU | o1-9323-502219 50 22 19 M 24
g, 01-9323-502721 50 27 21 M 24

01-9323-503224 50 32 24 M 24




PORTA FRESAS CON MANGO CON MORSE

Marca FETTE, para la adaptacion de fresas con chaveta transversal segtn DIN
1880, ejecucion segun DIN 6362, templados y rectificados a precision, utilizables
para fresas cortando |a derecha y a la izquierda.

Cono Morse Dimensiones de espiga

Cadigo Rosca interior

& No. @ mms.  largo - mms.

01-9322-316170 3 16 17 M12
01-9322-322190 3 22 19 M12
01-9322-327210 3 27 21 M 12

}

| :

! T

&

i

|
dy —=
EJES (ARBOLES) PARA MAQUINAS FRESADORAS
Marca FETTE, con cono ISA y rosca interior, templados y rectificados a
precisién, utilizables para fresas cortando a la derecha y a la izquierda, ejecucion
“B" = arbol con tuerca, resorte y un juego de anillos.
- I ConoISA Odeleje Largo utilizable Largo total
~ 7" Codige No. mms. del eje mms. mms.
01-9333-316250 30 16 250 336
01-9333-316315 30 16 315 431
01-9333-322315 30 22 315 437
01-9333-327315 30 27 315 443
01-9333-327400 30 27 400 528
-~ 01-9333-422315 40 22 315 467

01-9333-427315 40 27 315 4783
01-9333-432400 40 32 400 562
01-9333-522400 50 22 400 596

01-9333-527500 50 27 500 702
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CHUCKS (MANDRILES) PARA MAQUINAS FRESADORAS
PARA PINZAS INTERCAMBIABLES

Marca FAHRION, para ser utilizados en maquinas fresadoras verticales y horizontales, que
permiten un centrado perfecto de las herramientas cilindricas mediante pinzas flexibles, con
mango ISA segln DIN 2080, con su llave de ajuste para las tuercas de ajuste de las pinzas.

Codigo Cono  Capacidad de ajuste  Altura
07-9504-002020 ISA 40 2 a 20 mms. 48 mms.
07-9504-003026 ISA 50 3 a 26 mms. 63 mms.

| ==




D1

D2

CHUCKS (MANDRILES) PARA MAQUINAS FRESADORAS CON

Marca FAHRION, para ser utilizados en maquinas fresadoras verticales y
horizontales, que permiten un centrado perfecto de las herramientas cilindricas
mediante pinzas flexibles, con mango con cono Morse segin DIN228 y rosca de
ajuste interior, con su llave de ajuste para la tuerca de ajuste de las pinzas.

PINZAS INTERCAMBIABLES

Cddigo

Cono

Capacidad de ajuste

Largo total

07-9502-002020

2 a 20 mms.

64 mms.

PINZAS FLEXIBLES PARA CHUCKS (MANDRILES) PARA

Marca FAHRION, ejecucién segin DIN 6493 - B (tipo ER/ESX), con altisima
precisién en el recorrido circular, aumentando con esto el rendimiento de las

MAQUINAS FRESADORAS

herramientas de corte, flexibilidad de ajuste en el diametro: 1.0 mm.

Cadigo

Capacidad de ajuste

Largo de pinza

07-9501-200004
07-9501-200006
07-9501-200007
07-9501-200008
07-9501-200010
07-9501-200012
07-9501-200013
07-9501-200016
07-9501-200020
07-9504-495203
07-9504-485205
07-9504-495207
07-9504-495208
07-9504-495209
07-9504-495210
07-9504-495211
07-9504-495213
07-9504-495215
07-9504-485216
07-9504-495219
07-9504-495220
07-9504-495226

3a 4 mms.
5a 6mms.
6a 7 mms.
7a 8 mms.
9a 10 mms.
11 a 12 mms.
12 a 13 mms.
15 a 16 mms.
19a 20 mms.
2a 3 mms.
4a 5mms.
6a 7 mms.
7a 8 mms.
8a 9mms.
9a 10 mms.
10a 11 mms.
12 a 13 mms.
14 a 15 mms.
15 a 16 mms.
18 2a 19 mms.
19 a 20 mms.
24 a 25 mms.

40 mms.
40 mms.
40 mms.
40 mms.
40 mms.
40 mms.
40 mms.
40 mms.
40 mms.
46 mms.
46 mms.
46 mms.
46 mms.
46 mms.
46 mms.
46 mms.
46 mms.
46 mms.
46 mms.
46 mms.
46 mms.
46 mms.
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CHUCKS (MANDRILES) PARA FRESADORAS
PARA PINZAS INTERCAMBIABLES

Marca FAHRION, estos chucks se estan utilizando en maéquinas fresadoras
verticales y horizontales, que permiten un centrado perfecto de las herramientas
mediante pinzas, las cuales se cambian de acuerdo al diametro del mango de las
herramientas, con cono Morse con labio templado, ajuste con tuerca y llave.

_— Capacidad de ajuste Cono Morse Largo total
Codigo d mms. I N° r?'lms.
01-9501-001008 1a 8 1 114
01-3501-001016 1a16 2 137
01-9501-004036 4a 36 5 266

CHUCKS (MANDRILES) PARA MAQUINAS FRESADORAS
PARA PINZAS INTERCAMBIABLES

Marca FETTE, ejecucién similar como el tipo anterior, pero con mango cénico y
rosca de ajuste interior.

T Cono Morse Capacidad Largo total
Codigo N° de ajuste r?'lms.
01-9502-001016 2 1a 16 mms. 137
01-9502-004026 4 4 a 26 mms. 198
01-9502-004036 5 4 a 36 mms. 249

CHUCKS (MANDRILES) PARA MAQUINAS FRESADORAS
PARA PINZAS INTERCAMBIABLES

Marca FETTE, funcion y ejecucién similar como el tipo anterior, pero con mango
ISA y rosca de ajuste interior.

— = Capacidad Largo total
Cadigo ConoISAN de ajuste mns.
01-9504-001016 30 1a 16 mms. 126




lo

PINZAS FLEXIBLES PARA CHUCKS (MANDRILES)

Para chucks segun codigos 01-9501, 9502 y 9504, templados y rectificados a
precision.

Cédigo Para-chucks con Diémet'ro de las

capacidad de ajuste pinzas disponibles
01-9501-080000 1a 8mm. 1-2-4-8 mm.
01-9501-160000 1a16 mm. 4-6-8-10-12-16 mm.
01-9501-200000 2a20mm. 4-6-8-10-12-16-20 mm.
01-9501-200000 2a20mm. 1/8-3/16- 1/4 - 5/16 - 3/8-7/16"
01-9501-260000 4a26 mm. 4-6-8-10-12-16-20-25 mm.
01-9501-260000 4a26mm. 1/8-3/16-1/4-516"
01-9501-260000 4a26mm. 7/16-5/8-11/16 - 7/8"
01-9501-360000 4a36 mm. 4-6-8-10-12-16-20-25-32 mm.
mm. = milimetros " = pulgadas

CONTRAPUNTAS PARA TORNOS, DE ACERO AL CARBONO

Marca ROHM, completamente templados y rectificados, ejecucion segin DIN
806, angulo de la punta 60°

Cédigo Cono Morse @ Cilindro Largo total
N° mms. mms.
07-9102-000100 1 12.2 80
07-9102-000200 2 18 100
07-9102-000300 3 24.1 125
07-9102-000400 4 31.6 160
07-9102-000500 5 44.7 200
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REDUCTORES PARA CONO MORSE

Marca ROHM, ejecucién segin DIN 2185, lengua templada, cono exterior
rectificado a precision.

Cédigo Cono M_orse Cono Morse Largo total
exterior interior mims.
07-9201-200100 2 1 92
07-9201-300100 3 1 99
07-9201-300200 3 2 112
ﬂ 07-9201-400100 4 1 123
07-9201-400200 4 2 124
07-9201-400300 4 3 140
" @j 07-9201-500200 5 2 156
(] 07-9201-500300 5 3 156
. l 07-9201-500400 5 4 171
i | 07-9201-600500 6 5 218
|

REDUCTORES PROLONGADOS VLH,
PARA HERRAMIENTAS CON CONO MORSE
Marca ROHM ejecucién similar a DIN 2187, cono exterior rectificado.
o5 Longitud
Cédigo Cono ext. Cono int. diametro.  Longitud del cono
cil. ext. total
interior
07-0265-200300 2 3 34 mms. 196 mms. 116 mms.
07-0265-300400 3 d 47 mms. 240 mms. 140 mms.
07-0265-400500 4 5 63 mms. 300 mms. 175 mms.
PROLONGACIONES PARA BROCAS Y ESCARIADORES
Marca ROHM modelo standard, cono exterior rectificado.
Cono . Longitud Diametro
Cadigo exterior Longnlt:.lds total del cono cil. ext.
e interior CM i interior mms.
07-0268-202250 2-2 250 175 25
07-0268-202400 2-2 400 325 25
07-0268-303250 3-3 250 156 32
07-0268-303400 3-3 400 306 32
07-0268-404300 4-4 300 182.5 40
07-0268-404500 4-4 500 382.5 40




CONTRAPUNTAS PARA TORNOS, CON PUNTA DE METAL DURO

Marca ROHM, completamente templados y rectificados, ejecucién segin DIN
8086, angulo de la punta 60°.

o Cono Morse @ Cilindro Largo total
Codigo N° mms. r?1ms.
07-9108-000200 2 18 100
07-9108-000300 3 241 125
07-9108-000400 4 31.6 160

CONTRAPUNTA FIJA CON PUNTA DE METAL DURO

Marca ROHM, ejecucién segin DIN 806, con media punta, templado y
rectificado,

Cédigo Cono I*:!orse @ Cilindro Largo total
N mms. mms.

07-0670-000200 2 18 100

07-0670-000300 3 241 125

07-0670-000400 4 31.6 160
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CONTRAPUNTAS PARA TORNO, CON PUNTA GIRATORIA

Marca ROHM, templados y rectificados, utilizable para todo trabajo de torno
normal, angulo de la punta 60°.

Cédigo Cono Morse  Dimensiones del cuerpo Carga max.
N° @ mms. Largo-mms. admisible
07-9132-000200 2 45 65 180 Kg.
07-9132-000300 3 50 70.5 300 Kg.
07-9132-000400 4 70 102.5 750 Kg.
07-9132-000500 5 90 129 1800 Kg.
07-9132-000600 6 105 152 3500 Kg.

CONTRAPUNTAS PARA TORNO, PUNTA GIRATORIA,
CUERPO PEQUENO

Marca ROHM, de cuerpo reducido y por esto recomendable en tornos
automaticos y tornos copiadoras, el cuerpo y la punta templados y rectificados.

Cédigo Cono Morse  Dimensiones del cuerpo Cargg max.
N° @ mms. Largo - mms.  admisible
07-0600-000200 2 32 62 200 Kg.
07-0600-000300 3 34 62 400 Kg.
07-0600-000400 4 42 75.5 800 Kg.

CONTRAPUNTAS PARA TORNOS GIRATORIOS
TRONCOCONICOS

Marca ROHM, para la mecanizacién de tubos y otras piezas huecas, con cabeza
troncocénica de 75°, con rodamientos de gran resistencia, mango de sujecion y
cuerpo asi como cabeza troncocénica templados.

Peso max. Diametro
Cadigo Cone Marse de la pieza mayor/menor
07-0618-002080 2 300 Kg. 80/30 mms.
07-0618-003120 3 600 Kg. 120/30 mms.
07-0618-004120 4 800 Kg. 120/30 mms.
07-0618-005120 5 800 Kg. 120/30 mms.




CONOS PARA CHUCKS PARA TALADROS
Marca ROHM, ejecucion segun DIN 238, totalmente templados y rectificados.

Caodigo Cono de Cono Morse

Sujecion N°
07-9541-120001 B12 1

1 07-9541-120002 B12 2
a | 07-8541-160001 B 16 1
gc- ' 07-9541-160002 B 16 2
B 07-9541-160003 B 16 3
e 07-9541-180001 B 18 1

¥ 07-9541-180002 B 18 2
=\ 07-9541-180003 B 18 3
07-9541-180004 B 18 4

07-9541-220002 B 22 2

07-9541-220003 B 22 3

07-9541-240003 B 24 3

07-9541-240004 B 24 4

CHUCKS (MANDRILES) PARA TALADROS

Marca ROHM, para giro a la derecha y a la izquierda, con corona dentada y
llave, con cono de sujecion segun DIN 238. Utilizable para taladradoras radiales,
tornos revolver y automaticas, punteadoras, etc.

Cadigo Capacidad Cono interior @ exterior
de ajuste — mms. N° mms.
07-0120-000006 05a6.5 B12 30
07-0120-000008 05a8 B12 345
07-0120-000010 1a10 B12 42.8
07-0120-100010 1a10 B 16 428
07-0120-000013 1a13 B 16 52
07-0120-000116 3ai16 B 16 50
07-0120-000016 1a16 B 18 56.5
07-0120-000520 5a20 B 22 65
07-0120-000526 5a26 B 24 80

CHUCKS (MANDRILES) PARA TALADROS

Marca ROHM, para giro a la derecha y a la izquierda, con corona dentada y llave,
con cono de sujecion segun DIN 238. Especial para maquinas manuales, con
cono interior acortado.

g Capacidad Cono interior @ exterior
Coadigo . "
de ajuste — mms. N mms.
07-0111-000010 08a10 B 12 345
07-0111-000013 156a13 B 12 428

07-0111-100013 1a13 B 16 42.8
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CHUCKS (MANDRILES) PARA TALADROS,
AUTOAJUSTANDO

Marca ROHM: este porta-brocas de cierre rapido es indicado para cualquier
trabajo de taladrado y sobre todo maquinas de taladrar verticales universales y
taladradoras eléctricas portatiles. Su forma puntiaguda permite un control
permanente de la broca y de la pieza de mecanizar.

¥ a2 Capacidad Cono interior O exterior
Codigo de ajuste N° mms.
07-9522-000006 0 - 65 B 12 35
07-9522-000008 0 - 8 B12 35.8
07-9522-000010 0.5-10 B12 35.8
07-9522-000113 1 -13 B 16 425
07-9522-000316 3 -16 B 16 51

CHUCKS (MANDRILES) PARA TALADROS DE PERCUSION

Marca ROHM, ejecucién industrial semipesada especial para maquinas
portatiles, de tres garras, con corona dentada y llave segin DIN 6349, con
sujecién roscada, casquillo embutido resistente a la percusion.

o Capacidad Rosca Diametro
Codige depajuste interior exterior
07-0115-127008 0.5- 8 mm 1/2" x 20 UNF 30 mm
07-0115-127010 1.0-10 mm 1/2" x 20 UNF 37 mm
07-0115-127013 1.5-13 mm 1/2" x 20 UNF 42.8 mm
07-0115-127016 3.0-16 mm 1/2" x 20 UNF 50 mm
07-0115-180016 3.0-16 mm M18 x 2.5 50 mm
07-0115-952506 0.5 -6.5mm 3/8" x 24 UNF 30 mm
07-0115-952508 0.5- 8 mm 3/8" x 24 UNF 34.5 mm
07-0115-852510 1.0-10 mm 3/8" x 24 UNF 37 mm
07-0115-852513 1.5-13 mm 3/8" x 24 UNF 42.8 mm

LLAVES PARA CHUCKS (MANDRILES) PARA TALADROS

Marca ROHM, para ajustar la corona dentada.

- ‘e Para Chucks Diametro del tetén
Cédigo B con capacidad de la llave
07-0121-0000S1 S1 4a 8mm 4 mm
07-0121-0000S2 S2 8a13 mm 6 mm
07-0121-0000S3 S3 13a 16 mm 8 mm
07-0121-000054 S4 20 a 26 mm 9 mm




PLATOS PARA TORNOS, CON TRES MORDAZAS,
SUJECION AUTOCENTRANTE

Marca ROHM, cuerpo de fundicién, ejecucién segtin DIN 6350, para el
empleo universal en tornos, mesas circulares, divisores, etc., con
corona-espiral completamente templado, espiral dentado de las
mordazas en ambos flancos rectificados, accesorios standard: 2 juegos
de mordazas de 3 mordazas normales e invertidas, una llave de
apriete, 1 juego de tornillos de sujecién.

Cddigo 07-0300-000074 07-0300-000100 07-0300-000125 07-0300-000160
Diametro pulgadas 3 4 5 6.1/4
milimetros 74 100 125 160
Hueco Pasante 15mm 20 mm 32 mm 42 mm
Peso aprox. 1 Kg. 2.2 Kg. 4.2 Kg. 7.7 Kg.
Cadigo 07-0300-000200 07-0300-000250 07-0300-000315
Diametro pulgadas 8 10 12.1/2
milimetros 200 250 315
Hueco Pasante 55 mm 76 mm 103 mm
Peso aprox. 13.6 Kg. 24.6 Kg. 42.8 Kg.
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PLATOS PARA TORNOS, CON TRES MORDAZAS
AUTOCENTRANTES E INDEPENDIENTES

Marca ROHM, sujecién autocentrantes - regulacién independiente de
las mordazas, cuerpo de fundicién, ejecuciéon segin DIN 6351,
utilizable especialmente para la sujecién de piezas de forma irregular,
con corona espiral completamente templada, espiral y dentado de las
mordazas ambos con flancos rectificados.

Accesorios standard:

1 juego de mordazas - base templada, 1 juego de mordazas duras
escalonadas, postizas y reversibles, 1 llave de apriete, 1 llave de
regulacion, 1 juego de tornillos de sujecién.

Cadigo 07-0350-000160 07-0350-000200 07-0350-000250

Diametro pulgadas 6.1/4 8 10
milimetros 160 200 250

Hueco Pasante 42 mm 55mm 76 mm

Peso aprox. 9.8 Kg. 18.0 Kg. 29.0Kg.




PLATOS PARA TORNOS, CON CUATRO MORDAZAS,
SUJECION AUTOCENTRANTE

Marca ROHM, sujecion autocentrante, cuerpo de fundicién, ejecucion
segun DIN 6350, para el empleo universal de tornos, mesas circulares,
divisores, etc., con corona - espiral completamente templado, espiral

dentado de las mordazas en ambos flancos rectificados.

Accesorios standard:
2 juegos de mordazas de 4 mordazas normales e invertidas, una llave
de apriete, 1 juego de tornillos de sujecién.

Cadigo 07-0400-000125 07-0400-000160 07-0400-000200
Diametro pulgadas 5 6.1/4 8
milimetros 125 160 200
Hueco Pasante mm 32 42 55
Peso aprox. Kag. 4.4 7.9 13.8
Cdédigo 07-0400-000250 07-0400-000400
Diametro pulgadas 10 15.3/4
milimetros 250 400
Hueco Pasante mm 76 136
Peso aprox. Kg. 25.7 80
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PLATOS PARA TORNOS, CON CUATRO MORDAZAS
AUTOCENTRANTES E INDEPENDIENTES

Marca ROHM, sujecién autocentrante - regulacién independiente de las
mordazas, cuerpo de fundicién, ejecucién seglin DIN 6351, utilizable
especialmente para la sujecién de piezas de forma irregular, con
corona espiral completamente templada, espiral y dentado de las
mordazas ambos con flancos rectificados.

Accesorios standard:

1 juego de mordazas - base templada, 1 juego de mordazas duras
escalonadas, postizas y reversibles, 1 llave de apriete, 1 llave de
regulacion, 1 juego de tornillos de sujecién.

Cddigo 07-0450-000125 07-0450-000160 07-0450-000200 07-0450-000250

Diametro pulgadas 5 6.1/4 8 10
milimetros 125 160 200 250

Hueco Pasante mm 32 42 55 76

Peso aprox. Kg. 6 10 18.8 25.7




CABEZALES PARA ROSCAR, PARA ROSCAS INTERIORES
Marca FAHRION, para que los cabezales sean conectados directamente a taladros sin dispositive de
roscar. Con estos cabezales para roscar se puede roscar a maquina sin parar el taladro, porque al
término del corte de la rosca, el cabezal automaticamente cambia el sentido de rotacién, para salir asi
de la rosca cortada. Un embrague evita roturas de machos por sobrecarga.

Cédigo Modelo Cono Morse Capacidad de roscar
08-0010-158476 A10 1 M1-5 1/16 —3/16"
08-0010-317952 GAN10 1 M3-10 1/8-3/8"
08-0010-635158 GAN16 2 M6-16 1/4-5/8"
08-0010-952254 GAN27 3 M10-27 3/8-1"
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CABEZALES PARA ROSCAR, PARA ROSCAS EXTERIORES

Marca RUBOMETRIC, tipo D: estos cabezales sirven para la
fabricacion econémica de roscas exteriores de todo tipo de roscas.
Para el corte de roscas se utiliza toda clase de maquinas rotativas
como tornos, tornos revélver, tornos automaticos, etc. Al terminar la
rosca, el cabezal se abre automaticamente y deja asi libre la pieza
roscada. El modelo "D" permite roscar directamente hasta debajo de la
cabeza de pernos y tornillos.

: i Capacidad de roscar @ mango @ Int. del
Codigo Tamafio mm.p pulg. mm.g mango
08-7938-002008 DS 5/16 M2- 8 3/32 - 5/16 16 9
08-1428-003014 D 9/16 M4-14 5/32 - 9/16 26 15
08-1905-006020 D 3/4 M6-20 1/4 - 3/4 40 22

08-2540-008024 D 1 M8 -24 5/16 - 1 40 22




PEINES PARA ROSCAR,
PARA CABEZALES RUBOMETRIC,
TIPO "D"

Hecho de HSS = Acero Super Rapido - rosca
rectificada.

Cddigo Para cabezales tamario
08-7938-000000 DS 5/16
08-1428-000000 D 8/16
08-1905-000000 D 3/4
08-2540-000000 D 1

Nota: Nosotros mantenemos un pequefio stock de peines de los diferentes
tamanos y medidas. Debido a la gran variedad de tamano de cabezales y tipo

de ejecuciones de roscas, no

podemos mantener un stock completo de

peines. Recomendamos por tal motivo, a pedir los peines respectivos con una

anticipacion de aprox. 8 a 12 s

emanas para roscas y ejecuciones standard.

Para roscas especiales, el plazo de entrega es actualmente aprox. 3 meses y

los precios se fijarian para cada

caso.

CABEZALES PARA ROSCAR,
TANGENCIALES

Marca URANGA con abertura automatica,
cabezal fijo pieza a trabajar rotativa, con su
porta - peines para roscas a la derecha. (a
solicitud especial se puede suministrar porta
peines para roscas a la derecha).

Cddigo Capacidad de roscado Diametro exterior del mango  Modelo
12-0516-000000 5a 16 mm (3/16" a 5/8") 22.26 mm 16
12-0622-000000  6a22 mm (1/4" a 7/8") 38.10 mm 22
12-0633-000000  6a 33 mm (1/4"a 1.1/4") 44.45 mm 33
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PEINES PARA ROSCAR

Para cabezales tangenciales URANGA hecho
de HSS = Acero Super Rapido - rosca
rectificada.

Tamaiio 16: 7.3x16.30x28 mm.

Tamafio 22: 8.5x19.00x40 mm.

Tamafio 33: 9.1x24.30x54 mm.

Cdédigo

12-0516-000000 Peines para roscar para cabezales modelo 16 para 16 a 24 TPI UN
12-0516-000000 Peines para roscar para cabezales modelo 16 para 1.00 a 1.50 mm |ISO
12-0622-000000 Peines para roscar para cabezales modelo 22 para 09 a 24 TPI UN
12-0622-000000 Peines para roscar para cabezales modelo 22 para 1.00 a 2.00 mm ISO
12-0633-000000 Peines para roscar para cabezales modelo 33 para 6 a 20 TPI UN
12-0633-000000 Peines para roscar para cabezales modelo 33 para 1.25 a 3.00 mm ISO

Calibrador VERNIER de precision con ajustador, marca
MAHR, modelo 16 FN para medir interior y exteriormente
y de profundidad, hecho de acero inoxidable, totalmente
templado, regla graduada y nonio en ejecucion cromada
mate, superficie de medida lapeado, guias alzadas, con
lengiieta de bronce para la eliminacion de juego, en su
estuche de material plastico.

Escala inferior: 1/20 mm. Escala superior: 1/128"
— Largo de Alcance de Longitud de
Cédigo graduacion medicion las bocas
13-4100-400150 228 mm 150 mm 40 mm
13-4100-401200 290 mm 200 mm 50 mm

13-4100-402300 404 mm 300 mm 64 mm




16 EX

Mahr

Calibrador (Pie de Rey), digital, marca MAHR, modelo 16EX, lectura
facil en la indicacion de cifras, tamaio de las cifras 7.5 mm de altura.
Funciones: ON/OFF — RESET (puesto en “0") = MM/INCH — DATA (en
conexion con cable de transferencia de datos).

Sistema de medicion capacitativo — vida (til de la bateria: aprox. 2 afos.
Velocidad de avance: 1.5 m/seg.

Cuchillas para medicién interior.

Barra de medicién de profundidad redonda.

Con tornillo de ajuste.

Conexion para cable para salida y conexion a computadora y printer a
solicitud.

Hecho de acero inoxidable, completamente templado. Cada calibrador
con su estuche plastico.

Indicacién cambiable : 0.01 mm / 0.0005"
Precision ] DIN 862
Tamano de los niimeros de indicacion : 7.5 mm
Velocidad de movimiento maximo : 1.5 m/seg.
Codigo Capacidad de medida Longitud de las bocas
13-4102-201150 150 mm (6") 40 mm
Idem, pero con enchufe de conexién para transmision de datos.
13-4102-400150 150 mm (6") 40 mm
13-4102-402200 200 mm (8") 40 mm
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Calibrador Digital, marca MAHR, modelo 18 ES, lectura facil en la
indicacion de las cifras.
Funciones: ON/OFF — RESET (puesto en “0") —

mm/inch — Hold (Memoria de los datos)

Data (Transferencia de los datos a computadora)
Sistema de medicién capacitativo: Vida util de |a bateria: aprox. 2 afos.
Velocidad de avance: 1.5 m/seg.
Salida de Datos: OPTO RS232C — mediante cable de conexion.
Tamano de las cifras: 7.5 mm
Corredera y Barra deslizante hecho de acero inoxidable templado.
Superficies de medicion para medidas exteriores en forma de cuchillas.
Superficies de medicién para medidas interiores en forma redonda.
Con Tornillo de ajuste.
Con Dispositivo de Ajuste fino.
En su estuche plastico.

Indicacion cambiable 3 0.01 mm /0.0005"

Limite de error segun DIN 862 0.04 mm/0.05"
Coadigo Capacidad de medida Longitud de las bocas
13-4112-700300 300 mm (127) 90 mm

13-4112-710600 600 mm (247) 125 mm




Calibrador especial para engranajes, marca PREISSER, la regla
vertical se usa para medir la altura de los dientes, y la horizontal
para el espesor de los dientes. Ejecucion completamente de acero
inoxidable, templado y rectificado, puntas de medicion equipada
con pastilla de metal duro, escala de medicién y nonio cromado

Calibradores de profundidad, marca MAHR, hecho de acero inoxidable, templados, nonio y escala

mate.
Codigo E 13-0268-2011026
Capacidad de medicion : Médulo 1 a 26
Escala del nonio 0.02 mm.

Wwoom ll b 2 R hr 4 i 4 r.lﬁl._w—-""

TRTTELTA
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cromado mate, lectura del nonio 1/20 mm.

s O A R A A

Caodigo

13-4127-200080
13-4127-300150
13-4127-301200
13-4127-201300

13-4127-202500

13-4127-352300

Capacidad de medida
Longitud del puente
Capacidad de medida
Longitud del puente
Capacidad de medida
Longitud del puente
Capacidad de medida
Longitud del puente
Capacidad de medida
Longitud del puente

Idem, pero con pestafia en el
extremo, para la medicion de
ranuras y entallas.
Capacidad de medida
Longitud del puente

80 mm

50 mm
150 mm
100 mm
200 mm
100 mm
300 mm
150 mm
500 mm
150 mm

300 mm
150 mm
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Calibradores de Profundidad Digital, marca MAHR, modelo 30EX

Con funciones: ON/OFF
RESET - Fijacion en “O" — mm/pulgadas
PRESET - Fijacion de la medida prefijada
DATA — en relacion con cable de PC

Con salida de datos OPTO R232 C

Con indicacion digital de alto contraste de 7.5 mm de altura

Con sistema de medicion patentado de ahorro de energia, Tiempo de

vida de la bateria: aprox. 2 afios,

Con separador de suciedad en la deslizadera.

Cada calibrador es suministrado con:

Estuche, bateria y instrucciones de uso.

Lectura: 0.01 mm/0.0005"

Codigo Capacidad de medicién Limite de error
13-4126-501300 300 mm (12") 0.04 mm
13-4126-502500 500 mm (20") 0.05 mm




Gramil de trazado, para trabajos de trazado simples, marca PREISSER, con
ajuste fino: mediante una ruedecita se efectua el ajuste fino de la aguja de
trazado. Superficie del pie: rectificado plano. Nonio y escala: Cromado mate.

Pie templado.
- — Lectura : 0.02 mm.
Cadigo Barra de Medicion Altura
13-0336-301300 25x6 300 mm
13-0336-302600 30x12 600 mm

Gramil de altura de alta precisién, en ejecucién pesada, marca MAHR.
Regla y nonio en ejecucién cromada mate para la eliminacién de reflejos,
que dificultan la lectura, gufas alzadas para evitar un rayado en la superficie
de la regla. La graduacién del nonio es decimal, los trazos cortos indican
1/50 mm y los largos 1/10 mm, en su caja de madera negra.

Cadigo ; 13-1230-010500
Capacidad de medida ; 500 mm.
Seccion de la regla ; 36 x 12 mm.
Longitud y anchura del pie 120 x 130 mm.
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Micrometros para exteriores de precision, marca MAHR, modelo STANDARD,
ejecucion cromada mate, con tope sensible de presion y palanca de ajuste, puntas
de medicién de metal duro, paso del husillo 0.5 mm, diametro de las puntas de
medicion 6.5 mm, lectura 1/100 mm 6 0.0001" respectivamente, cada micrometro
en su caja plastica.

Cédigo Capacidad de medicion
13-4134-000025 0- 25 mm.
13-4134-001050 25- 50 mm.
13-4134-002075 50 - 75 mm.
13-4134-003100 75- 100 mm.
13-4134-004125 100 - 125 mm.
13-4134-005150 125- 150 mm.
13-4134-006175 150 - 175 mm.
13-4134-007200 175- 200 mm.
13-4134-900254 0- 1"
13-4134-900508 1- 2"
13-4134-902762 2- 3
13-4134-903101 3- &4

T el

Micrometro para exteriores, marca MAHR, modelo 40 SH, en ejecucion pesada, con arco de acero
cromado, alta estabilidad, husillo de medicién y yunque de acero inoxidable con puntas de metal duro,
husillo de medicién completamente centrado y rectificado. Partes de manipuleo y lectura cromado mate,
con plaquitas que evitan la transmision del calor, avance rapido con embrague integrado, con dispositivo
para fijar el husillo. Cada micrometro en su estuche.

Divisién de la escala 0.01 mm./0.0001".

Cadigo Capacidad de medicion
13-4131-000025 0-25 mm.
13-4131-001050 25 — 50 mm.
13-4131-002075 50 — 75 mm.
13-4131-003100 75 =100 mm.
13-4131-004125 100 — 125 mm.
13-4131-005150 125 — 150 mm.
13-4131-006175 150 — 175 mm.
13-4131-900001 0-1"
13-4131-901002 1-2"

13-4131-902003 2-3"




JUEGO DE ALAMBRES PARA COMPROBACION DE
ROSCAS

Marca MAHR, para la medicién precisa de diametros sobre flancos de roscas exteriores, aplicando el
método de tres alambres. Los tres alambres se colocan como muestra la figura sobre la rosca y se
determina la cota "P". El diametro real sobre flanco “d*" se calcula en funcién del diametro *d" del alambre,
el angulo de flanco de rosca y la flexién sufrida por la presion de medida.

Cada par de soportes de alambre consiste de:
° 1 soporte con 1 alambre
° 1 soporte con 2 alambres

Alambres templados, rectificados y lapeados. Precision de fabricacién = 0.5 ym. Soporte cromado mate
con agujero de acoplamiento al micrémetro de @ 7.5 mm. Para roscas hasta 60 mm. de diametro.

Paso de rosca que corresponde a los
Diametros de los alambres indicados

Caodigo Alambre  Alambre Métrico Whitworth  UST BSF BSP Rosca
No. Diametro mm. Hilos Hilos Trapez
mm. p.p. p.p. Paso
H mm.
13-4820-018109 9 0.53 0.9 28 32 28
13-4820-019010 10 0.62 1 26 26
13-4820-020011 11 0.725 1.25 222019 24222019
13-4820-021012 12 0.895 1.5 18 186 18
13-4820-022013 13 141 1.75 14 16 1413 2

13-4820-023014 14 1.35 2 1211 12 11
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Micromar 40 £

Micréometro para exteriores digitales, marca MAHR, modelo 40
EXL, arco de acero cromado con cobertura de aislamiento contra
la transferencia del calor de las manos, husillo de medicion y
yunque con plaquitas de metal duro, husillo de medicion hecho
de acero inoxidable completamente centrado y rectificado.
Ratchet integrado en el tambor de medicion, con avance rapido.
Cada micrémetro en su estuche, bateria e instrucciones de uso.
Funciones:

RESET (puesto a “0" de la indicacién para método de medicion
incremental)

ABS (cambio de medicién de método de medicion incremental a
medicion absoluta)

Mm/inch.

PR (puesta en referencia)

Mediciéon capacitativa, duracion de vida de Ila bateria
aproximadamente 2 afios.

Lectura LCD de 7.5 mm. de altura

Ejecucion segtn DIN 863-1

Paso de medicién 0.001mm/.00001"

Grado de proteccién IP 40

Cadigo Capacidad de medicion
13-4151-600025 0 —25 mm.

Idem, pero modelo 40 EW, grado de proteccion IP 65

Cadigo Capacidad de medicion
13-4151-700025 0—25 mm.




Micréometro para exteriores, de precision, marca MAHR, para grandes diametros. Los micrometros hasta
una capacidad de 300 mm. se fabrican con tubos de acero muy rigido y tan ligero como el aluminio, sin
presentar los inconvenientes de este metal, cuya poca resistencia y elevado coeficiente de dilatacién son
bien conocidos. Para evitar la transferencia del calor de las manos, los arcos van provistos de
empuiaduras aislantes. Eltambor de ejecucién cromada mate. Lectura 0.01 mm. con tope sensible de
precision y anillo de fijacién, husillo totalmente templado y rectificado, diametro 8 mm., pase 1 mm.
recorrido 25 mm., cuatro alargaderas intercambiables de longitud escalonadas de 25 en 25 mm., dan a
cada micrémetro una capacidad total de medida de 100 mm. Los acoplamientos de las alargaderas con
respecto al husillo van provistos con un dispositivo para la eliminacién de juego.

Cédigo

Capacidad de medicién

13-4137-502200
13-4137-503300
13-1360-040500
13-1360-050600
13-1360-060700

200 — 300 mm.
300 - 400 mm.
400 — 500 mm.
500 — 600 mm.

600 — 700 mm.
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Micrémetros de profundidad, marca MAHR, con base de acero
templado y pulido, superficie de medicion cromada mate, con
barras de medicién intercambiables, con puntas de metal duro, en
su caja de madera.

M Codigo ; 13-4180-000100
= Lectura : 0.01 mm.
N Alcance ; 100 mm.

Largo de la base ; 100 mm.

Soporte especial para micrémetros para exteriores, marca MAHR;
con el objeto de tener las manos libres para efectuar mediciones,
se aconseja el empleo de un soporte especial.

Cadigo Tamario
13-4158-000410 130x10x80 mm.

MICROMETROS DE EXTERIORES PARA ROSCAS

Marca MAHR, modelo 40Z, con puntas intercambiables, arco de acero reforzado y cromado mate, husillo
totalmente templado, rosca rectificada, lectura 0.01 mm. Estos micrémetros se emplean para medir los
flancos, el ntcleo y el diametro exterior de las roscas.

Cédigo Capacidad de medida
13-4170-000025 0 a25mm.

Galga de control, marca MAHR, modelo 43Z, para micrometro 432Z.
Largo: 25 mm.
Codigo: 13-4175-000025
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PUNTAS INTERCAMBIABLES PARA MEDICION DE
ROSCAS

Marca MAHR, para ser utilizadas en los micrémetros segun codigo N° 13-
4170-000025. Las puntas han sido talladas, templadas, estabilizadas y
rectificadas con gran exactitud y con una concentricidad perfecta. Su perfil
ha sido verificade por medios épticos. Para medicidn de diametros de los

flancos.

Para roscas americanas (60°):

Hilos por pulgada

Muesca

Cono

60a 48 13-4173-113060 13-4173-513060
48 a 40 13-4173-114048 13-4173-514048
40 a 32 13-4173-115040 13-4173-515040
32a24 13-4173-116032 13-4173-516032
24a18 13-4173-117024 13-4173-517032
18a 14 13-4173-118018 13-4173-518018
14a 10 13-4173-119014 13-4173-519014
10a7 13-4173-120010 13-4173-520010

7a4ds 13-4173-121007 13-4173-521007
45a3 13-4173-122004 13-4173-522004
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Galgas patrones para micrémetros de acero templado, para el ajuste basico de micrémetros, recfificado y
lapeado. Con extremos esféricos y van provistas de manguitos de plastico, tolerancia de fabricacién js2.

Cadigo Longitud
13-4159-400025 25 mms.
13-4159-401050 50 mms.
13-4159-402075 75 mms.
13-4159-403100 100 mms.
13-4159-404125 125 mms.
13-4159-405150 150 mms.
13-4159-406175 175 mms.
13-4159-806525 525 mms.
13-4159-807575 575 mms.
13-4159-808625 625 mms.
13-4159-809675 675 mms.
13-4159-940001 1"
13-4159-941002 2"
13-4159-942003 3"
13-4159-943004 4"

Micrometros para interiores, marca Mahr, modelo 44F, construccién tubular ligera y resistente
al pandeo, husillo de medicidon completamente templado y rectificado, superficies de medicion
lapeado esférico, partes de manipuleo y de lectura cromado mate, a partir del campo de
medicién 100-125 mm. van provistos de sujetadores termo aislante y dispositivo de ajuste.

Caja micrémetro en un estuche. Subida de husillo: 0.5 mm

Ejecucion segun DIN 863-4, Lectura 0.01 mm.

Coadigo Longitud

13-4163-000040 30 - 40 mms.
13-4163-000050 40 - 50 mms.
13-4163-000070 50 - 70 mms.
13-4163-000100 70 - 100 mms.
13-4163-000125 100 - 125 mms.




Soportes para micrometros para interiores, marca MAHR, para introducir
el micrémetro en agujeros alejados o pequefios. La horquilla que sujeta el
cuerpo del micrometro se acciona por un movimiento de rotacion de la
empufiadura del brazo del soporte. El movimiento de rotacién abre y cierra
las horquillas.

Codigo
13-1630-990000

Micrémetros para interiores, con varillas de componer, marca MAHR, ejecucion cromada mate, husillo
templado, rosca exactamente rectificada. Superficie de medida de metal duro; como cabeza micrométrica
lleva un micrémetro para interiores con husillo de 0.5 mm. de paso, lectura 0.1 mm, con una capacidad de
medicion de 100'a 125 mm.

Codigo Capacidad de medicion
13-4168-023900 Juego CMS4, Capacidad de medida 100 — 800 mm.

y esta compuesto de:

1 Micrémetro para interiores de capacidad 100 — 125 mm.

5 varillas de 25, 50, 100, 200 y 400 mms. c¢/u.
13-4168-022500 Juego CMS3. Capacidad de medida 100 — 500 mm.

y esta compuesto de:

1 Micrémetro para interiores de capacidad 100 — 125 mm.

4 varillas de 25, 50, 100 y 200 mms. c/u.
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Micrometros para interiores, autocentrantes, marca MAHR, para mediciones interiores, para medir en tres
puntos, ejecucion completamente de acero cromado mate, con cabeza incorporada de acero inoxidable,
asi mismo cromado mate, en su estuche.

Precision segtn DIN 863-4.

Profundidad de

Cédigo Capacidad de medida adiia
13-4190-006030 25-30 85
13-4190-007035 30-35 85
13-4190-008040 35-40 85
13-4190-009050 40 - 50 125

Anillos patron para micrémetros para interiores, marca MAHR, para el
control de piezas circulares y para poner en punto “O" a micrémetros para
interiores. Tolerancia segin DIN 2250 C.

Codigo Diametro interior
13-4710-045025 25 mm.
13-4710-050030 30 mm.
13-4710-055035 35 mm.
13-4710-060040 40 mm.

13-4710-070050 50 mm.




Millimess

GALGA HERRADURA "MARAMETER"

Marca MAHR, para piezas cilindricas con ejes, bulones, varillas. Para la medicion de
espesores y largues. Arco de acero forjado con protecciones de transmision de calor,
con palpador guiado largo, con palanca para levantar. Apropiada especialmente para
operaciones de control en combinacion con el reloj comparador Millimess, N° 1003 o
Zentimess, N° 1010.

Las superficies de contacto de metal duro son exactamente plano paralelas. Estas
galgas herraduras hoy en dia reemplazan muchas veces las galgas de medida fija
reduciendo, asi, considerablemente la inversion en galgas individuales para
medicién exterior de ejes y piezas planas. El ajuste se efectia por medio de galgas
patrén o galgas-bloque.

Cadigo Composicion del juego

13-4450-000025 0 a25mm

MESA SOPORTE TAMANO PEQUENO

Marca MAHR especialmente robusto y apropiada para la verificacion de
piezas pequefias planas y cilindricas. El brazo soporte puede invertirse
para aumentar la capacidad de medida, columna vertical templada vy
rectificada, el plato de la mesa es de granito duro negro o de ceramica, lo
que garantiza maxima resistencia al desgaste.

Capacidad de la medida en altura 0a110 mm
Diametro del plato 50 mm
Saliente del brazo soporte 52.5 mm
Diametro de |a columna 25 mm
Altura de la columna 175 mm

Caodigo 13-4430-000175
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Reloj comparador universal de pequefio tamafio, marca MAHR,
modelo PUPPITAST, con dial giratorio y retroceso automatico de
la direccion de operacion. Protegido contra golpes, excusién
antimagnética, dial asegurado con “0" ring. Inserto de medicion de
metal duro.

Adaptable a todo tipo de porta herramientas o maquina; en su
estuche de material plastico duro, con adaptador de @ 8 mms.

Cédigo 13-4305-200008
Lectura 0.01 mm
Capacidad de escala 0.80 mm

de la esfera 27.50 mm

& del brazo 8.00 mm

Punta inclinable 2x110°

Presion max. de medicion 015N

Reloj comparador antichoc, modelo pequefio, marca MAHR, con
indicadores de tolerancia ajustables, segtin norma DIN 878, en su
estuche de material plastico duro.

Coadigo 13-4324-050003
Lectura de la escala 0.01 mm
Capacidad de medicion 3.00 mm

@ de la esfera 34.00 mm

@ del cuello 8.00 mm
Cadigo 13-4324-911005
Lectura de la escala 0.0005"
Capacidad de medicion 0.1200"

@ de la esfera 1.400

@ del cuello 0.375"

Reloj comparador antichoc, modelo grande, marca MAHR,
completamente de acero. Con indicadores de tolerancia
ajustables, seglin norma DIN 878, en su estuche de material
plastico duro.

Cddigo 13-4311-050010
Lectura de la escala 0.01 mm
Capacidad de medicién 10.00 mm

@ de la esfera 50.00 mm

@ del cuello 8.00 mm

Cadigo 13-4311-192000
Lectura de la escala 0.0005"
Capacidad de medicion 0.4000"

@ de la esfera "

@ del cuello 0.375"




Reloj comparador antichoc, modelo grande, de recorrido grande, marca
MAHR, modelo 810V, con amplio rango de medicion, recorrido de
medicion 40 mm., bulén de medicion reforzado, con marcas de tolerancia
regulables, proteccién contra golpes en el sistema de medicién, cada reloj
en su carton.

Cadigo 13-4321-110040
Lectura 0.01 mm.
Capacidad de la escala 40 mm.
Diametro del dial 50 mm.
@ del cuello 8 mm.
Fuerza de medicion 09-2N
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Relojes comparadores digitales de alta precision, marca MAHR, modelo
Extramess 2000.

Con funciones: ON/OFF, RESET (puesto en “0" de la indicacién de la cifra
y la escala,.

Puesta en “0” (puesta en “0" de la indicacion de la escala), PRESET
(ajuste de la preseleccién), cambio de mm o pulgadas, reversién de la
direcciéon de conteo, RANGE (conversion de campo de medicién y del
valor de la division de la escala), ABS (relacion a punto “0" elemental),
indicacion sobre el volumen de la carga, abastecimiento de la corriente
mediante un sistema de baterias integrado (40 horas) o através de
corriente eléctrica, salida de datos a través de USB, OPTO RS232C,
Digimatic, Sistema de Proteccion IP 54, temperatura de trabajo 5 — 40°C,
parte de manipuleo y de indicacion giratorio hasta 280°, corriente eléctrica
230 V.

Cédiao Capacidad de Campo de valores Catrera Potencia
9 Medicion paso de cifra y escala de medicion
13-4346-000018 1.8 mm. 0.001 mm/.00005" 2.4 0.7 - 0.9 mm
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Millitast 1075

Reloj comparador Digital, marca MAHR, modelo 1075, ejecucion estandar.
Funciones: ON/OFF — Puesto en “0" — mm/inch — Inversion de direccion del
conteo,

PRESET (Preajuste de la medida).

DATA: en conexion con un cable la transmision de datos.

Sistema de medicion capacitativo, vida (til de la bateria : aprox. 2.5 afios.
Velocidad de avance: 1.5 m/seg.

Salida de los datos: opcional OPTO R232C o Digimatic.

Indicacion: Cifras de LCD con 8.5 mm. de altura.

Modo de Proteccion: IP 51 segtin IEC 529.

Cada reloj comparador digital viene en su estuche plastico con su bateria y
manual de instruccion.

Codigo Capac[d'fa'd oo Paso de cifra Limite de error Fuerf'ta. f‘e
Medicion medicién
13-4336-400125 12.5 mm/.5" 0.01 mm/0.0005" 0.025 mm 06-—1N
P, S
_ _ g = e
Gancho de Ojal, para comparadores de los codigos "
N 13-4311-050010 y 13-4311-192000 .
— | |+ 961
Coadigo 13-4375-010010 [ /

{ 065
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Reloj comparador mecanico, marca MAHR, modelo Millimess 1003.

Dial claramente dispuesto, mecanismo de medida protegido contra golpes,
ejes del mecanismo de medida roda en rodamientos de piedra, bulén de
medicion.

Roda en una guia de alta precision libre de juego. Ejecucion segtin DIN 879-
1.

Con su estuche.

Céodigo Capacidad de Division de Carrera
g Medicion la escala libre
13-4334-000050 +/- 50 ym 1ym 2.8 mm.

Aparato para medir espesores con reloj comparador, marca MAHR; este
instrumento se puede utilizar en forma muy practica para la medicion
precisa y rapida de espesores de folios, chapas, planchas, cartén, etc.,
esta equipado con un reloj comparador con indicacion de 0.01 mm;
Profundidad de medicion 50 mm., capacidad de medicién: 0 a 20 mm.

Cadigo

Composicion del juego

13-4495- A= Con puntas de contacto planas, templadas vy lapiadas paralelamente, @ de

020050

las puntas 11.3 mm, para la medicion de materiales blandos, como por
ejemplo laminas de plastico, fieltro, goma, papel y cartén.

13-4495- B = Con puntas de contacto esféricas, templadas y lapiadas a precision, @ de

010050 las puntas 12 mm, radio de las puntas 25 mm, para medicién de materiales
duros, como por ejemplo chapas, placas de cristas, planchas de madera,
etc.

13-4495- Idem, ejecucion “B"

011100 Capacidad de medicion 0a20mm

Profundidad de medicion 100 mm
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Reloj comparador mecéanico de indicacién fina, marca
MAHR. modelo ZENTIMESS, utilizable para toda clase de
aparatos de medicion. Estos indicadores se utilizan en todos
los trabajos donde se exige una maxima exactitud. Precision
segln DIN 879-1. Lectura fécil.

Zentimess Cadigo 13-4332-000025
. Lectura 0.1 mm.
Capacidad de medicion 0.25 mm.
Division de la escala +/- 0.01
@ del cuello 8.00 mm.
Fuerza de medicion 1N
Carrera del palpador 2.50 mm.

Soporte universal, marca

MAHR, especialmente

disefado para el reloj comparador PUPPITAST, con
articulacion giratoria para fijacion de los relojes

comparadores.

Cadigo 13-4305-888085
Longitud 100 mm
Seccion 9x 9mm
Agujero de alojamiento 6 mm

Soporte simple giratorio para relojes comparadores, marca
MAHR, con base tallada en “V", que permite sentar,
también, el soporte sobre ejes en general.

Codigo 13-4309-090150
Altura total con pie 150 mm

@ de la columna 8 mm

@ del agujero de alojamiento 4y 8 mm.
Longitud y anchura del pie 65 x 40 mm.




Soportes para relojes comparadores, con pie magnético

redondo, marca MAHR, extremadamente robusto, para
relojes comparadores PUPPITAST, asi como también todos
los relojes comparadores. Columna y brazo de extensién de
acero inoxidable, ajuste fino en el brazo de extensidn.

Reloj comparador giratorio +/- 90°,

Cddigo 13-4422-000205
Altura total con pie 205 mm

@ de la columna 14 mm

@ del agujero de alojamiento 8 mm

@ del pie magnético 40 mm

Fuerza de adherencia 250 N

M10

Soporte para relojes comparadores con pie magnético rectangular, permanente
marca MAHR, con brazo flexible de acero, ajustable en cualquier posicién, con su
caja de madera. Fuerza tensadora reajustable.

Cadigo 13-4420-000350
Altura con pie 350 mm
Longitud del pie magnético 70 mm

Anchura del pie magnético 46 mm

Fuerza magnética de adherencia 450 N
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RUGOSIMETRO POCKET SURF, MARCA MAHR

Medidor portatil para medir rugosidad de superficie, accionado a bateria, para verificar
la rugosidad superficial cuyos valores se muestran en una pantalla de lectura digital.
El instrumento puede ser utilizado en el laboratorio en un area de inspeccion, en el
taller o donde quiera que se necesite medir la rugosidad superficial.

Se suministra en un Juego Pocket Surf, en su estuche amoldado que incluye una
Unidad Pocket Surf con un palpador para propésitos generales y un espécimen de
referencia de 125u IN / 3.2um (nominal), ademas de:

1 Bateria alcalina de 9 voltios EBY - 1014

1 Placa elevadora EPL - 1681 para calibrar el medidor con el espécimen de referencia.

Dimensiones - 140 x 76 x 25 mm.

Peso : 435 gramos

Resolucion del Display 0.01pm/ 1um

Exactitud de medicion - seguin ASME-B46.1, ISO, DIN y MIL especificacion

Cadigo : 13-2008-003000




Rugosimetro portatil, marca MAHR, modelo PS 1, para la medicion de rugosidad en talleres y
fabricas, con un rango de medicién de 350 ym como maximo (-200 ym a +150 ym), longitud
maxima de recorrido de palpacién es de 17.5 mm, aparato facil de manejar y cumple con las
disposiciones de la norma DIN EN [SO 3274.

Cada rugosimetro tiene su palpador calibrado (con certificado de calibracién) y viene con su
estuche de transporte con bandercla y presilla para el cinturén, lo que permite un transporte
facil y comodo. La bateria recargable integrada ofrece suficiente capacidad para funcionar sin
problemas durante varios dias. Para seleccionar el recorrido de palpacién, asi como realizar
cualquier tarea de evaluacion.

Es posible cambiar entre las normas ISO (DIN), JIS, ANSI/ASME y MOTIF.

Suministro del PS1 como Set:

Se suministra el set completo, con estuche de transporte, cuyo contenido es el siguiente:
Rugosimetro basico PS 1

Aparato de avance

1 Palpador estandar

1 acumulador instalado

1 Galga de rugosidad instalado en el cuerpo
Instalacién de altura

Protector del palpador

Cargador de baterias/Adaptador a la red eléctrica
Manual de instrucciones

Estuche de transporte

Cable USB

Certificado de calibracion

Unidad de medicién mm/pulgadas

Valores nominales Ra, Rg, Rz (Ry JIS) Rz (JIS), Rmax, Rp,
RP (ASME) Rpm (ASME) Rpk, Rk Rvk,
Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt, R3z, RPc, Rmr.

Capacidad de medicién 350 ym, 180 ym, 90 ym (cambio automatico)
Recorrido del palpador 1.75 - 5.6 — 17.5 mm automatico

Tamarno 140 x 50 x 70 mm

Peso 400 grs.

Art. No. 13-6910-210350
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Aparato de comprobacion de agujeros interiores, para medir los diametros, la redondez y la
conicidad de agujeros, asi como las distancias de superficies plano parralelos, marca MAHR,
modelo INTRAMESS, autocentrante, para ser equipado con relojes de indicacién o de
comparacion, como el modelo Milimess 1003 (con escala 0.001 mm) o el modelo Zentimess
1010 (con escala 0.01 mm). (Otros relojes a solicitud). Cada instrumento en su estuche de
madera negro.

Instrumento de capacidad 9.4 a 18.6 mm con mitad del palpador partido elastico. Las medidas
mayores con cabezal de medicion con punta de metal duro y puente para centrar ancho.

Con palpadores partidos

Cadigo 2 13-4470-005018
Capacidad de medida : 9.4-186
Profundidad de medida hasta : 45 mm.

Cadigo : 13-4474-000050
Capacidad de medida : 18 - 50
Profundidad de medida hasta : 200 mm.

Cadigo : 13-4474-001100
Capacidad de medida : 35-100
Profundidad de medida hasta : 250 mm.

Cadigo : 13-4474-002250
Capacidad de medida : 100 — 250

Profundidad de medida hasta 350 mm.




Medidor de angulos universal de precisién, marca MAHR, hecho de acero inoxidable, division y nonio
cromado mate, el disco graduado con un circulo de 360° en 4 x 90°, lectura del nonio 1/12°, o sea 5', con
su lupa respectiva, en su estuche.

Codigo Valor del nonio Longitud de la barra
13-4214-051200 5 200 mm
13-4214-052300 5 300 mm.
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Niveles lineales de alta precision, marca WYLER, con burbuja
longitudinal y transversal, la superficie de apoyo rectificada, con
una ranura en “V" invertida, para ejes de (150) @ 17 a @ 94
mm. o de (200) @ 17 a @ 108 mm. En su caja de madera.

Cédigo Sensibilidad Largo Ancho Altura
por metro mm mm mm
13-1501-130215 1 raya = 0.02 mm 150 35 38
13-2001-130520 1 raya=0.02 mm 200 40 42
13-1501-130515 1 raya=0.05 mm 150 42 38
13-2001-130520 1 raya = 0.05 mm 200 40 42

Niveles cuadrados de precision, marca WYLER, con burbuja
longitudinal y transversal, tres superficies de apoyo en "V"
invertida y una superficie plana, superficies de apoyo
exactamente rectificadas, hecho de fundicibn de alta
resistencia y tratados por un procedimiento especial, en su
caja de madera.

Cédigo Sensibilidad Largo Ancho
por metro mm mm
13-1503-430215 1 raya = 0.02 mm 150 35

13-2003-430520 1 raya = 0.05 mm 200 40
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Escuadras de acero, sin tope, marca PREISSER, para trabajos
generales de taller, hecho segin DIN 875, grado de precision

GG2.

Cadigo Seccion Transversal Tamaiio
13-0373-103100 20x 5 100x 70 mm.
13-0373-104150 25x 6 150 x 100 mm.
13-0373-105200 28x7 200 x 130 mm.
13-0373-106250 30x7 250 x 165 mm.
13-0373-107300 32x7 300 x 175 mm.
13-0373-109500 40x 8 500 x 250 mm.

Escuadras de acero. con tope, marca PREISSER, para trabajos

de taller, hecho segun DIN 875, grado de precision GG2.

Cadigo Seccion Transversal Tamafio
13-0372-103100 20x5 100 x 70 mm.
13-0372-104150 25x 6 150 x 100 mm.
13-0372-105200 28x7 200 x 130 mm.
13-0372-106250 30x7 250 x 165 mm.
13-0372-107300 32x7 300 x 175 mm.
13-0372-109500 40x 8 500 x 250 mm.

Escuadras de acero inoxidable, templadas, biseladas, marca
MAHR, precisién grado 00, segtn DIN 875, aristas y cantos
rectificados y ajustados con precision, excavaciones de
aligeramiento en la hoja pequefia para facilitar su manejo.

En su carton.

Codigo Seccion Transversal Tamaiio
13-4210-000050 14 x 4 50x 40 mm.
13-4210-001075 16 x 4 75x 50 mm,
13-4210-002500 20x 5 100x 70 mm.
13-4210-003150 25x6 150 x 100 mm.
13-4210-004200 30x7 200 x 130 mm.
13-4210-005300 40x 8 300 x 200 mm.
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Soportes en "V" magnéticos, para control y fijacién, marca
MAHR, de piezas cilindricas y planas, en talla principal y base
con placas templadas, que garantizan alta resistencia al
desgaste; el soporte tiene en total tres caras magnéticas; la
cara superior e inferior, ambas con entalla de 90° y la cara
opuesta al interruptor. Las tres caras de adherencia, asi como
las dos caras laterales estan cuidadosamente rectificadas. Su
error de planicidad, paralelismo y angularidad es inferior a 5
ym por lo que puede utilizarse también para todos los trabajos
en los que se exija gran precision de inversion. Las tres caras
de adherencia quedan simultdneamente imantadas al
conectar el interruptor situado en la cara frontal delantera, de
forma que, el soporte queda fijo por si solo sobre cualquier
superficie de acero y sostiene al mismo tiempo la pieza.

Cadigo 13-4230-000065
Capacidad diametral de las entallas 5a 65 mm.
Longitud 100 mm.

Altura 95 mm.
Anchura 70 mm.

Fuerza de adherencia

en las superficies planas aprox. 1000 N
en prismas aprox. 750 N

Soporte en “V’ de precisién para control y montaje, marca
PREISSER, de acero templado y rectificado, con horquillas de
fijacién, con dos entallas de 90° de distinta profundidad para el
montaje de piezas mas o menos grandes, ajustados en pares.

Capacidad de las
entallas en @
13-0524-101030 5a30 mm. 60x58x40 mm.
13-0524-103070 7a70mm. 100x96x75 mm.

Coadigo Dimensiones




Marmol de precisién para medicion y trazado, marca MAHR, hecho de granito duro negro, con gran
resistencia al desgaste y de gran precision para la medicion; es de material libre de poros y de gran
resistencia a la rotura y es mas duro que el acero templado; la muy pequefia dilatacion del granito duro y
la ausencia de toda tension interna, como también la insensibilidad a la humedad, aseguran la
indeformabilidad del marmol, grado de precisién | segun DIN 876.

Otras medidas a solicitud.

= Largo de Alcance de Longitud de
i graduacién medicion las bocas
13-4221-540400 400 x 250 mm 60 mm 18 Kg.

13-4221-542630 630 x 400 mm 80 mm 60 Kg.
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Compases de muelle, marca PREISSER, de acero al
carbono, rectificados y pulidos, puntas y articulaciones
templadas, tornillo rapido de fijacion que permite cerrar y abrir

instantaneamente el compas.

Cadigo

13-0313-101100
13-0313-102125
13-0313-103150
13-0313-104175
13-0313-105200
13-0313-106225
13-0313-107250
13-0313-108300
13-0312-100075
13-0312-101100
13-0312-102125
13-0312-103150
13-0312-104175
13-0312-105200
13-0312-107250
13-0312-108300
13-0310-105125
13-0310-103150
13-0310-104175
13-0310-105200
13-0310-106225
13-0310-107250
13-0310-107275
13-0310-108300
13-7804-125000
13-7804-150000
13-7804-200000

Compas de exteriores
Compas de exteriores
Compas de exteriores
Compas de exteriores
Compas de exteriores
Compas de exteriores
Compas de exteriores
Compas de exteriores
Compas de interiores
Compas de interiores
Compas de interiores
Compas de interiores
Compas de interiores
Compas de interiores
Compas de interiores
Compas de interiores
Compas de punta
Compas de punta
Compas de punta
Compas de punta
Compas de punta
Compas de punta
Compas de punta
Compas de punta
Compas hermafrodita
Compas hermafrodita
Compas hermafrodita

Largo 100 mm.
Largo 125 mm.
Largo 150 mm.
Largo 175 mm.
Largo 200 mm.
Largo 225 mm.
Largo 250 mm.
Largo 300 mm.
Largo 75 mm.
Large 100 mm.
Largo 125 mm.
Largo 150 mm.
Largo 175 mm.
Largo 200 mm.
Largo 250 mm.
Largo 300 mm.
Largo 125 mm.
Largo 150 mm.
Largo 175 mm.
Largo 200 mm.
Largo 225 mm.
Largo 250 mm.
Largo 275 mm.
Largo 300 mm.
Largo 125 mm.
Largo 150 mm.
Largo 200 mm.




Galgas para espesores, hechos de acero, marca PREISSER. Estas galgas
se emplean para la medicion de ranuras y grietas, asi como para la
comprobacién del juego en guias, cojinetes, pistones, etc. Las hojitas son de
acero duro de resorte y pueden usarse sueltas o conjuntamente con varias
de ellas. Las hojitas van unidas en una cajita-estuche. Largo de las hojas
100 mm, ancho 10 mm.

Cadigo

15-0606-123005 Juegos de 8 hojas

15-0606-127010

15-0606-130010

15-0606-131002

15-0606-132005

15-0606-133020

15-0806-136010

15-0606-134035

Juegos de 13
hojas

Juegos de 20
hojas

Juegos de 20
hojas

Juegos de 21
hojas

Juegos de 21
hojas

Juegos de 32
hojas

Juegos de 13
hojas

-0.05
-0.40
-0.05

-0.40
-1.00
-0.05

-0.35
-0.65
-0.95
-0.10

-0.70
-1.30
-1.90
-0.10

-0.22
-0.34
-0.46
-0.05

-0.60
-1.20
-1.80
-0.03

-0.09
-0.23
-0.38
-0.63
-0.90
-0.002

-0.010

-0.035

-0.10
-0.50
-010

-0.50
mm.
-0.10

-0.40
-0.70
-1.00
-0.20

-0.80
-1.40
-2.00
-0.12

-0.24
-0.36
-0.48
-0.10

-0.70
-1.30
-1.80
-0.04

-0.10
-0.25
-0.40
-0.65
-1.00

0.003

0.012

-0.15
mim.
-0.15

-0.60
-0.15

-0.45
-0.75
mm.

-0.30

-0.90
-1.50
mm.

-0.14

-0.26
-0.38
-0.50
-0.20

-0.80
-1.40
-2.00
-0.05

-0.13
-0.28
-0.45
-0.70
mim.
-0.004

-0.015

-0.20
-0.20
-0.70
-0.20

-0.50
-0.80

-0.40

-1.00
-1.60

-0.16

-0.28
-0.40
mm.

-0.30

-0.90
-1.50
mm.

-0.08

-0.15
-0.30
-0.50
-0.75
-0.005

-0.020

-0.25
-0.25
-0.80
-025

-0.55
-0.85

-0.50

-1.10
-1.70

-0.18

-0.30
-0.42

-0.40

-1.00
-160

-0.07
-0.18
-0.33
-0.55
-0.80
-0.006

-0.025

-0.30
-0.30
-0.90
-0.30

-0.60
-0.90

-0.60

-1.20
-1.80

-0.20

-0.32
-0.44

-0.50

-1.10
-1.70

-0.08
-0.20
-0.35
-0.60
-0.85
-0.008

-0.030
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Galgas para el afilado de cuchillas, marca PREISSER, para
tornear y roscar en torno para entallas, para roscas cuadradas,
trapezoidales y puntiagudas de 55° y 60°.

Codigo Tamaiio
15-0580-101090 90 x 40 x 2

Galgas para roscas, marca PREISSER. Las galgas para
rosca sirven para la comprobacion de las roscas en su paso
correcto. Por medio de estas galgas pueden comprobarse
las diferencias, por minimas que sean. Cada juego contiene
52 hojas para medir roscas Whitworth de 55° y roscas
meétricas segun DIN 13/14 de 60°.

Codigo
15-6050-106006 Meétrico 0.25 — 6 mm/62 a 44 HPP WW
15-6050-000030 Métrico 1.5 —4 mm/42 a 16 HPP WW

Calibre universal de afilar, marca PREISSER, reuniendo en
una sola galga la posibilidad de controlar el afilado de brocas
espirales, angulos cuadrados y hexagonales, 55° 6 60° en la
punta, asi 120°, 118° y 90°.

Codigo Dimensiones exteriores Espesor
15-0590-151030 95 x 63 mm. 2.0 mm.




Galgas para radios, marca PREISSER. Las galgas para radio
sirven para la comprobacion de los perfiles circulares céncavos
y convexos, representando las partes de un circulo, ejecucion
fresada, con tuerca de ajuste.

Cadigo

15-0604-002075 17 Hojas concavas y convexas para partes redondas.
De 1 a 7 mm. subiendo hasta 3 mm. por 0.25 mm.
De 3 a 7 mm. subiendo por 0.50 mm.
15-0604-004150 16 Hojas céncavas y convexas para partes redondas.
De 7.5 a 15 mm. subiendo por 0.50 mm.
15-0604-006250 15 Hojas concavas y convexas para partes redondas.
De 15.5 a 25 mm. subiendo por 0.50 mm.
Hasta 20 mm. y por 1.00 mm. hasta 25 mm.
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GALGAS DE MEDICION PARA EL CONTROL DE
MICROMETROS PARA EXTERIORES

Marca NSK, cabes térmicamente tratados y lapeados. Equipados con
aislamiento plastico en el centro, con la indicacién del largo respectivo. La
parte cilindrica es cromada.

Cddigo Largo
40-4300-000025 25 mm
40-4300-000050 50 mm
40-4300-000075 75 mm
40-4300-025400 Ar
40-4300-050800 2!
40-4300-076200 3"

Galgas para el afilado de (tiles de roscar, para angulos de corte de 60°.
Las entallas sirven como calibre en la fabricacion de utiles de roscar y
para la graduacion de los Utiles en el soporte.

Cadigo
15-3110-000000

Galgas para el afilado de brocas espirales, marca PREISSER, con un
angulo de la punta de 118°, hasta 50 mm 6 2" de @ de brocas.

Codigo Capacidad de medicion
15-0590-101050 50 mm.




i

REGLAS DE ACERO, MARCA PREISSER

Flexibles. de acero inoxidable, clase de precision Il. Division arriba y abajo en milimetros.

538 Largo Seccion Transversal
Cadigo
mm. mm.
13-0460-201150 150 13x 0.5
13-0460-202200 200 13x 0.5
13-0460-203250 250 15x 0.5
13-0460-204300 300 15x 0.5

eyt e IR 14
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PI-METRO, MARCA PREISSER

Cinta para medir la circunferencia y el diametro, hecho de flejes de acero tipo resorte,
segln norma de fabrica. nonio 0.1 mm., distancia de linea divisoria 1 mm. Embalaje
individual.

Cédigo Para la circunferencia Para el diametro
mm. mm.
15-0458-102300 60 a 950 20-300
15-0458-103700 940 a 2200 300 -700
15-0458-104100 2190 a 3460 700 - 1100
15-0458-105500 3450 a 4720 1100 - 1500
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REGLA DE PELO, MARCA MAHR

Hecho de acero inoxidable, templado y rectificado con proteccion de calor manual,
salida aguda por un solo lado. Cada regla en su cartén, precision segun DIN 874, hoja

2.
Cédigo Largo Seccion Transversal
mm. mm.
13-4205-000075 75 22x6
13-4205-001100 100 22x 6

REGLA DE CONTROL, MARCA PREISSER

Hecho de acero especial, ejecucién segun DIN 866-1, fabricado segun clase de
tolerancia DIN 2268, forma A, por ambos extremos 10 mm cabos de proteccion,
division en mms. Cada uno embalado individualmente.

g g Largo Seccion Peso
Gédigo mms. Transversal Kg.
13-0451-1010500 500 30 x 6 mm 0.70
13-0451-1021000 1.000 40 x 8 mm 2.50
13-0451-1031500 1.500 40 x 8 mm 3.70

13-0451-1042000 2.000 50 x 10 mm 7.90




MICROMETROS PARA EXTERIORES
CON PLATILLOS DE MEDICION

Marca NSK, especial para la medicion de dientes de
engranaje o entallas, peliculas de plastico o papel. En su
estuche de material plastico. Escala de medicidn y tambor
cromado mate.

Cadigo capacidad de medicion Graduacion
40-4030-000025 0a25mm 0.01 mm
40-4030-000050 25250 mm 0.01 mm

MICROMETROS PARA EXTERIORES

Marca NSK/ ZEUS en su estuche de material plastico. Se trata de
micrometros de ejecucion liviana pero de buena calidad de
trabajos generales de taller. Escala de medicion y tambor
cromado mate. Superficies de medicién con puntas de metal
duro.

Cadigo Capacidad de medicion Graduacion
40-4000-000025 0 a 25 mm 0.01 mm
40-4000-000050 25 a 50 mm 0.01 mm
40-4000-000075 50 a 75 mm 0.01 mm
40-4000-000100 75 a 100 mm 0.01 mm
40-4000-000125 100 a 125 mm 0.01 mm

40-4000-101600 3 ad 0.001"
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MICROMETROS DIGITALES PARA EXTERIORES

Marca NSK, en su estuche de material plastico. Micrémetro
digital de alta precision y mecanismo Unico. Husillo
completamente templado y rectificado. Superficies de
medicion con puntas de metal duro. Escala de medicién y
tambor cromado mate. La indicacién digital evita errores de

lectura.

Codigo Capacidad de medicién = Graduacién
40-4010-000050 25a 50 mm 0.01/0.001 mm
40-4010-000075 50a 75 mm 0.01/0.001 mm
40-4010-000100 75 a 100 mm 0.01/0.001 mm

JUEGO DE MICROMETROS PARA EXTERIORES

Marca NSK en su estuche de madera. Un micrometro que
cubre el rango de 100 mm con 3 barras intercambiables, con
3 galgas de control, escala de medicién y tambor cromado
mate. Superficie del husillo equipado con punta de metal

duro.
Codigo Capacidad de medicion  Graduacién
40-4020-000100 0a 100 mm 0.01 mm

40-4020-100200 100 a 200 mm 0.01 mm
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MEDIDOR DE ESPESORES DE RECUBRIMIENTOS EN
MINIATURA MARCA FISCHER, MODELO MP OD, CON
INDICACION DIGITAL, CON MANDO POR
MICROPROCESADOR, CON SONDA DE MEDICION
INTEGRADO

Modelo PERMASCOPE. Para la medicién sencilla del
espesor de recubrimientos electroliticos, tales como zinc,
cromo y cobre, asi como pintura, barniz y esmalte sobre
hierro y acero. Utiliza el principio de inducciéon magnética
segun DIN, manejable con una sola mano,
sorprendentemente preciso y con gran reproducibilidad.

Cadigo 40-5000-077002
Modelo PERMASCOPE MP OD - NF/FE
Rango de medicidn . 0a 1500 ym - 0 a .060" cambiable
Secuencia de medicién max. 3 medidas por segundo
Peso sin baterias 176 g
Alimentacion Por baterfa de 9V 500mAh
Accesorios:
Cadigo
40-5000-072301 Bateria de 9V/500mAh
de NiCd-ACCU
40-5000-072302 Recargador para Baterias

sSoscoFPE" M

Modelo ISOSCOPE. Para la medicion sencilla del espesor de
recubrimientos no conductores sobre sustratos no férreos y
peliculas anddicas en aluminio segun el principio de las
corrientes de Foucault especificado en DIN 50984, BS 5411,
ASIM B 224 e ISO 2360. Manejable con una sola mano,
sorprendentemente preciso y con gran reproducibilidad.

Caodigo 40-5000-033001
Modelo ISOSCOPE MP OD - ISO/NF
Rango de medicién 0 a 1000 ym - 0 a .040" cambiable
Peso sin baterias 165 g
Alimentacion Por bateria de 9V 500mAh
Accesorios:
Cédigo
40-5000-072301 Bateria de 9V/500mAh
de NiCd-ACCU
40-5000-072302 Recargador para Baterias

Tanto el modelo PERMASCOPE como el modelo ISOSCOPE
con recargo pueden ser suministrados con impresion en
cuatro idiomas conmutable a voluntad y con una conexion a
una computadora personal para registro de datos.
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MEDIDOR DE ESPESORES DE RECUBRIMIENTOS EN MINIATURA,
MARCA FISCHER, MODELO DUALSCOPE MPOR, CON INDICACION
DIGITAL, CON MANDO POR MICROPROCESADOR, CON SUS GALGAS
DE CONTROL, CON POSIBILIDAD DE TRANSMISION A PC

Modelo DUALSCOPE MPOR: Para la medicion de capas no magnéticas o
capas de aislamiento sobre acero o hierro y capas de aislamiento sobre
metales non ferrosos. Manejable con una sola mano. sorprendentemente
preciso y con gran reproducibilidad.

Cadigo 40-5000-078002
Modelo DUALSCOPE MPOR (-FP)
Rango de medicién: E, Iso/Fe 0-—2000 ym
I/Ne 0-—2000 ym
Precision 0-50ym+/-1ym
Peso (sin baterias) 60 grs.
Dimensiones 64 x 39 x 85 mm.
Consumo de energia max. 0.2 watios
a3
2ar
i o
.
=l
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HILERAS DE TREFILACION

De metal duro, con caja de acero cronica, ejecucion segin DIN 1547
hojas 2 - 3.

Conicidad de la caja 1:10. Para la trefilacion de alambres de acero y
metales non ferrosos.

Tamaiio del nicleo Cajade Capacidad de
Cédigo métal dure acero trefilacion
mm d1 - mm
09-0121-000000 12 x 10 mm 28 x 20 mm 05-20
09-0161-300000 16 x 13 mm 43 x 25 mm 21-40
09-0201-700000 20 x 17 mm 43 x 32 mm 4.1-64

Igualmente estamos en condiciones de suministrarles hileras de
diamante para la trefilacién de alambres de metales non ferrosos, asi
como hileras para barras y tubos y perfiles especiales de acuerdo a los
requerimientos del usuario.




LIJA EN HOJAS

Marca ABRALIT, formato 9 x 11" (229 x 279 mm) para el lijado de madera

y metal. Lija al agua (TUFBAK Durite).

Cadigo

Grano

31-4911-000080
31-4911-000100
31-4911-000120
31-4911-000150
31-4911-000180
31-4911-000220
31-4911-000240
31-4911-000280
31-4911-000320
31-4911-000360
31-4911-000400
31-4911-000600

80
100
120
150
180
220
240
280
320
360
400
600

Tela Esmeril para metales

Cédigo

Grano

31-5911-000036
31-5911-100040
31-5911-100050
31-5911-100060
31-5911-100080
31-5911-100100
31-5911-100120
31-5911-100180

36-3.1/2
40-3
50-2.1/2
60-2
80-1.1/2
100 -1
120—-1/2
180 — 2/0

A solicitud de nuestros clientes también suministramos cintas sin fin de
esmeril en el largo y ancho y aplicaciones segtn las necesidades de
nuestros clientes.
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PASTA PARA PULIR

Marca CABALLITO, para pulir con fieltro u otros soportes superficies previamente
ya amoladas. También adecuada para el esmerilado de valvulas. Soluble en aceite
y agua. La pasta SFP 800 se utiliza también para matrices de metal duro. En latas

de 250 gramos.

Caédigo Tipo Grano
11-0001-153970 SFP 150 150 fino
11-0001-153987 SFP 280 280 muy fino
11-0001-153994 SFP 360 360 extra fino
11-0001-298664 SFP 600 600 espec. fino
11-0001-154007 SFP 800 800 extrem. fino

ESMERIL EN POLVO, MARCA KOMINEX

Material abrasivo para el pulido de los metales, tales como latén, cromo, aluminio,
acero inoxidable y usos generales. Embalaje standard. Bolsas de 50 Kg. Calidad
Corindon normal = NK, Tipo "R" = Natural.

Cddigo Grano Tamaiio del grano
10-0010-000024 24 840 - 710 ym
10-0010-000086 36 590 - 500 ym
10-0010-000046 48 420 - 350 ym
10-0010-000060 60 297 - 250 ym
10-0010-000080 80 210 - 177 ym
10-0010-000100 100 149 - 125 ym
10-0010-000120 120 125 - 105 ym
10-0010-000150 150 105 - 88ym
10-0010-000180 180 88 - 74ym
10-0010-000220 220 62 - 53 ym

Nota: 1 ym = 1/1000 mm

A solicitud también estamos en condiciones de entregar esmeril en polvo para
fines diferentes, como para la industria Gptica, para la fabricacion de tela de
esmeril, para la fabricacion de pastas para pulir, etc.




PASTA DE DIAMANTE

Marca STROH, en chisguetes de 5 gramos para muchos usos de pulido, especialmente
para el pulido de dados de trefilacién, anillos de trefilacion, guias, herramientas de formar,
etc. de metal duro, se puede utilizar en forma muy econdmica la pasta de diamante.

Caodigo Tipo Usos
09-0005-010000 D 1 Pulido espejo
09-0005-030000 D 3 Pulido brillante
09-0005-070000 D 7 Pulidos finos
08-0005-150000 D15 Lapeados finos
09-0005-300000 D 30 Prelapeado

DILUYENTE PARA PASTAS PARA PULIR

Durante el uso de pastas para pulir, estas se resecan lo que, sin embargo, no significa que pierden su
efectividad, razén por lo que se puede reavivar su efectividad.

Cadigo
09-0005-600200 Botella de 0.20 ml.

CARBURO DE BORO

Marca TETRABOR, para el pulido, la rectificacion a precision y el
brufiido de metales duros, aceros duros e hileras de metal duro,
asi como de las herramientas hechas de estos materiales. En
envases plasticos de 1 kilo.

Cadigo Grano N°
09-0000-000120 120
09-0000-000220 220
09-0000-000280 280

09-0000-000400 400
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LIMAS DE DIAMANTE, MARCA STROH

Para el reafilamiento de herramientas, matrices de acero
templado o de metal duro, o para rectificar deformaciones
durante el temple, liga "S" (galvanica), concentracion D 126
(mediano) - Forma S 26, segln cat. N° F. 671 con mango
redondo de 3 mm. de diametro, largo total aprox. 140 mm,
largo diamantado: 70 mm.

Cddigo Forma Dimensiones

09-0006-211214 Platina 5.0x1.5mm

09-0006-213214 Triangular  3.5x 3.5 mm

09-0006-214214 Cuadrado 25x2.5mm
Media cana 5x2mm

09-0006-215214

Redondo 3.0 mm

®) mr|

09-0006-216214

PIEDRAS DE DIAMANTE, MARCA STROH

Forma copa, forma 12 A 2 45°, especialmente para afilado de
herramientas y piezas de metal duro, grano D 91, liga K100N,
concentracion C50.

Coadigo
09-0007-122100 Diametro 100 mm.
Ancho del anillo de diamante 10 mm.
Hueco 20 mm.
Espesor de la capa de diamante 2 mm.

PIEDRA PARA LIMPIAR PIEDRAS DE DIAMANTE

Tamano: 13 x 25 x 100 mm.
Codigo: 09-0007-901325




PIEDRAS MONTADAS CON DIAMANTES

Marca STROH, para trabajar metales duros, materiales duroplésticos,
carbén eléctrico, vidrio cerdmica y muchos otros productos mas.
Especialmente para rectificar didmetros interiores. Con alta capacidad
abrasiva y de gran exactitud. Recomendamos elegir el diametro de la
piedra esmeril a aprox. 2/3 del didmetro del agujero a afilar. Liga S = para
todos los trabajos normales de rectificado con buen rendimiento de corte y
excelente calidad de superficie. Grano D 126.

Diametro x largo de la @ del vastago Largo total

Cogige Superficie de borazon mm mm
09-0008-126305 30x 5mm. 3 55
09-0008-126405 40x 5mm. 3 55
09-0008-126505 50x 5mm. 3 55
09-0008-126507 50x 7 mm. 3 55
09-0008-126607 6.0x 7 mm. 6 75
09-0008-126810 8.0x 10 mm. 6 75

PIEDRAS MONTADAS CON BORAZON

Marca STROH, para trabajar aceros de aleaciones alta, especialmente
acero rapido, acero super rapido y aleaciones superiores. Recomendado
especialmente para rectificar diametros interiores. Con alta capacidad
abrasiva y de gran exactitud. Generalmente se recomienda el uso de la
piedra esmeril en el didmetro aprox. 2/3 del diametro del agujero a afilar.
Liga 8 = para todos los trabajos normales de rectificado con buen
rendimiento de corte y excelente calidad de superficie. Grano B 91.

Diametro x largo de la @ del vastago Largo total

Goiige superficie de borazon mm mm
09-0009-091305 3.0x 5mm. 3 55
09-0009-091405 40x%x 5mm. 3 55
09-0009-091505 50x 5mm. 3 55
09-0009-091507 50x 7 mm. 6 75
09-0009-091607 6.0 x 7 mm. 6 75
09-0009-091708 7.0x 8 mm. 6 75
09-0009-091808 8.0 x 8 mm. 6 75




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

DISCOS ABRASIVOS DE FIBRA VULCANIZADA

Marca PFERD. Estos discos estan provistos de especial elasticidad y
adaptabilidad y son muy adecuados tanto para el desbaste como para
el afinado en piezas planas o curvas. Sirven para trabajar a 80
metros/segundo de velocidad periférica sobre un plato de jebe o
material plastico. Empleado principalmente para la construccion de
tanques, carrocerias y toda clase de construcciones metalicas.
Igualmente apto para trabajar acero inoxidable, fibra de vidrio, etc.
Agujero: 7/8".

Codigo Tamaiio Grano Velocidad permitida
11-8180-164983 180 mm/ 7" 24 8.600 rpm
11-8180-165034 180 mm/ 7" 36 8.600 rpm
11-8180-696323 180 mm/ 7" 50 8.600 rpm
11-8180-165089 180 mm/ 7" 60 8.600 rpm
11-8180-165133 180 mm/ 7" 80 8.600 rpm
11-8180-165188 180 mm/ 7" 100 8.600 rpm
11-8180-165201 180 mm/ 7" 120 8,600 rpm

PLATOS DE APOYO PARA DISCOS ABRASIVOS DE FIBRA VULCANIZADA

Con estos platos de apoyo se puede colocar discos lijadores de fibra,
discos lijadores de supetficies PE y discos lijadores POLIVLIES en
amoladoras angulares manuales. Los platos de apoyo flexibles de la
ejecucion GT corresponden a la ISO 15636. Velocidad maxima
permitida es 80 m/seg.

Cadigo Diametro Brida
11-8000-668061 125 mm M 14
11-8000-668085 180 mm M 14

A fin de aumentar el rendimiento y flexibilidad de toda tela esmeril, discos
de lijas, asi como los lijadores rotatives, recomendamos el uso de:

ACEITE DE AMOLAR EN SPRAY, MARCA CABALLITO

410 Fe para fierro y acero.

Lata de 475 ml.
Cédigo: 11-8001-147597




PULIDORES ROTATIVOS DE LIJA, MARCA CABALLITO

- Lijas colocadas en forma de abanico, montadas sobre un vastago de
il acero de 3 o 6 mm. de diametro respectivamente, para trabajos de
amoldado fino y de pulido en lugares con radios mas bien mayores de la
consiruccion de herramientas, utillaje y sobre todo, matriceria.
Mecanizado de superficies mas bien pequefas y dificilmente accesibles
en la fabricacién de recipientes y aparatos. Mecanizacion de armazones
de metales pesados y ligeros no ferrosos, asi como de aceros
inoxidables. Al afiadir un poco de grasa o aceite de amolar, sobre todo
en granos gruesos, se aumenta considerablemente el rendimiento de los
pulidores.

Vastago No. Rev.

Caédigo Tamaiio Mm Diasmetro Grano Recomendadas P-M-max.
11-8050-154267 F 3010 30x 10 6 60 12.000 25.400
11-8050-154281 F 3010 30x 10 6 80 12.000 25.400
11-8050-154304 F 3010 30x 10 6 120 12.000 25.400
11-8050-292723 F 3010 30x 10 6 180 12.000 25.400
11-8050-154342 F 3010 30x 10 6 240 12.000 25.400
11-8050-154366 F 3010 30x 10 6 320 12.000 25.400
11-8050-154403 F 4010 40x 10 6 120 9.600 19.100
11-8050-154441 F 4015 40x 15 6 60 9.600 19.100
11-8050-154458 F 4015 40x 15 6 80 9.600 19.100
11-8050-154465 F 4015 40x 15 6 120 9.600 19.100
11-8050-292822 F 4015 40x 15 6 180 9.600 19.100
11-8050-154496 F 4015 40x 15 6 240 9.600 19.100
11-8050-154519 F 4015 40x 15 6 320 9.600 19.100
11-8050-154632 F 4020 40x 20 6 80 9.600 19.100
11-8050-155196 F 5010 50x 10 6 80 7.000 15.200
11-8050-155240 F 5015 50x 15 6 60 7.000 15.200
11-8050-155257 F 5015 50x 15 6 80 7.000 15.200
11-8050-155264 F 5015 50x 15 6 120 7.000 15.200
11-8050-292853 F 5015 50x 15 6 180 7.000 15.200
11-8050-155288 F 5015 50x 15 6 240 7.000 15.200
11-8050-155134 F 5020 50 x 20 6 80 7.000 15.200
11-8050-155318 F 6015 60x 15 6 80 6.300 12.700
11-8050-155325 F6015 60x 15 6 120 6.300 12.700
11-8050-155349 F 6015 60x 15 6 240 6.300 12.700
11-8050-155370 F 6020 60x 20 6 80 6.300 12.700
11-8050-155424 F 6030 60x 30 6 40 6.300 12.700
11-8050-155448 F 6030 60x 30 6 80 6.300 12.700
11-8050-155455 F 6030 60x 30 6 120 6.300 12.700
11-8050-155479 F 6030 60x 30 6 240 6.300 12.700
11-8050-155509 F 6040 60 x 40 6 80 6.300 12.700
11-8050-155516 F 6040 60 x 40 6 120 6.300 12.700
11-8050-155530 F 6040 60 x 40 6 240 6.300 12.700
11-8050-155691 F 8020 80x 20 6 80 4.800 9.500
11-8050-155707 F 8020 80x 20 6 120 4.800 9.500
11-8050-155714 F 8020 80x 20 6 150 4.800 9.500
11-8050-155752 F 8030 80x 30 6 60 4.800 9.500
11-8050-155769 F 8030 80x 30 6 80 4.800 9.500
11-8050-155790 F 8030 80x 30 6 240 4.800 9.500
11-8050-155820 F 8040 80 x 40 6 80 4.800 9.500
11-8050-155837 F 8040 80x 40 6 120 4.800 9.500
11-8050-155844 F 8040 80 x 40 6 150 4.800 9.500
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Discos de lija para lijadores frontales ATADISC, se emplean en todos
aquellos casos en los que haya que trabajar radios y curvaturas de toda
clase en la construccion de recipientes y aparatos, construccion de model
y matrices, construccién de maquinaria y utilaje, etc. Ademas se pueden
trabajar indistintamente aceros de matrices, aceros inoxidables, aluminio o

madera.
Cédigo Gfano Revoluciones
recomendadas
11-8021-152003 AD 5005 60 8.000 —13.000 r.p.m.

11-8021-152010 AD 5005 120 8.000 — 13.000 r.p.m.

LIJADORES FRONTALES ATADISC, MARCA CABALLITO

Soporte completo de acero con su plato de apoyo de jebe, con tuerca
de ajuste, con un vastago de 6.0 mm de diametro.

Codigo Velocidad max. Para discos
11-8020-151716 30.000 r.p.m. AD 5005

SOPORTES DE JEBE PARA ANILLOS DE LIJA

Marca CABALLITO, de cuerpo ranurado y elastico. Los anillos de lija
sirven para la mecanizacion de acero, metales no ferrosos, resinas
plasticos, gomas, cuero, madera, acero inoxidable, fundicién de aluminio,
etc. Los anillos de lija pueden ser montados y desmontados sin esfuerzo
mediante un ligero giro a la izquierda. Es mas facil el cambio de anillo
cuando el soporte de jebe esta sujetado.

Caodigo 11-8040-146811 11-8040-146828 11-8040-146842
Diametro por altura mm. 15x 10 15x 30 22x 20
Diametro del mango  mm. 6 6 6
Rev, Maximos Rpm. 36000 36000 26000
Rev. Minimos Rpm. 25000 25000 18000
Cadigo 11-8040-146866 11-8040-146873 11-8040-146927
Diametra por altura mm. 25% 25 30x 20 45x 30
§ Diametro del mango  mm. 6 6 6
E Rev. Maximos Rpm. 22900 19100 12700
g | Rev. Minimos Rpm. 16000 13000 9000
i Cadigo 11-8040-146958
i £ Diametro por altura mm. 60 x 30
|8 Diametro del mango  mm. 6
[ Rev. Maximos Rpm. 9500

Rev. Minimos Rpm. 6500




MANGUITOS DE LIJA PARA SOPORTES DE JEBE, MARCA PFERD

Anillos de lija de Corindon A, en cartones de 10 a 25 piezas cada uno.
Para consumidores grandes se suministra en cartones grandes.
Para acero inoxidable suministramos Corindén de Zirconio Z.

Velocidades max

Cadigo { min Tamarfio Grano
11-8041-151000 26.000/36.000 15x10mm. 60-80-150
11-8041-153000 26.000/36.000 15x30mm. 50-60-80-150
11-8041-222000 18.000/26.000 22x20mm. 50-60-80-150
11-8041-252500 16.000/22.900 25x25mm. 60-80-150
11-8041-302000 13.000/19.100 30x 20 mm. 40-60-80-150
11-8041-453000 8.500/12.700 45x 30 mm. 60-80-150
11-8041-603000 6.500/9.500 60 x 30 mm. 60-80-150
11-8041-603015 6.500/9.500 60 x 30 mm. 60-80-150

Juegos de Herramientas POLICAP, marca PFERD.
Juegos compuestos por soportes de jebe para manguitos de lija y manguitos
de lija de diferentes formas. Especialmente disefiado para matriceria.

Cédigo

Modelo

Composicion

11-8042-355435

11-8042-355404

11-8042-355411

11-8042-355428

PCS 650

PCS 110 A

PCS110C

PCS 110G

320 dediles lijadores forma A

320 dediles lijadores forma G

en 5 medidas diferentes y 3 granos
10 pzs. Porta-ediles POLICAP

105 dediles lijadores forma A

en 5 medidas diferentes y 3 granos
5 pzs. Porta-ediles POLICAP

105 dediles lijadores forma C

en 5 medidas diferentes y 3 granos
5 pzs. Porta-ediles POLICAP

105 dediles lijadores forma G

en 5 medidas diferentes y 3 granos
5 pzs. Porta-ediles POLICAP

ANILLO REDUCTOR DEL DIAMETRO INTERIOR DE LAS

RUEDAS DE LIJA ABRASIVA

Hecho de acero galvanizado, para ruedas de lija abrasiva

Codigo Para ruedas de lija  Agujero standard  Agujero ext. Agujero
diametro ext. diametro del anillo mm. Ampliable
11-6120-055100 100/140 55 mm 10 19 mm
11-6120-079120 165 79 mm 12 40 mm
11-6120-079200 165 79 mm 20 40 mm
11-6120-079220 165 79 mm 22 40 mm
11-6120-079254 165 79 mm 254 40 mm
11-6120-079317 165 79 mm 31.75 40 mm
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RUEDAS DE LIJA ABRASIVAS (FLAP WHEELS), MARCA CABALLITO

Laminas de telas abrasivas juntado sobre un nticleo de resina sintética, sirven para efectuar
trabajos de pulido con maquinas manuales, maquinas estacionarias, maquinas automaticas y
ejes flexibles. La formacién de las laminas de telas abrasivas es suave y se adapta con mucha
facilidad a la pieza para pulir. Se emplea para obtener superficies finas en formas lisas,
concavas y convexas, para pulir perfiles, superficies interiores y exteriores de recipientes y
aparatos. Para ser utilizado en acero normal, acero inoxidable, aluminio, madera y materiales
plasticos.

Codigo Diametro Ancho Agujero Griific Velocidad Vel:.lc;;c‘lad

mm. mm. mm. Recomendada ¢.p.m.
11-8060-469040 100 30 254 40 5.500 9.500
11-8060-469057 100 30 254 60 5.500 9.500
11-8060-469071 100 30 254 80 5.500 8.500
11-8060-469095 100 30 254 120 5.500 8.500
11-8060-514258 140 25 254 80 5.500 6.800
11-8060-514212 140 25 254 120 5.500 6.800
11-8060-514218 140 25 254 180 5.500 6.800
11-8060-514294 140 25 254 240 5.500 6.800
11-8060-514506 140 50 254 60 5.500 6.800
11-8060-296851 150 30 254 40 3.500 6.300
11-8060-296868 150 30 254 60 3.500 6.300
11-8060-296875 150 30 254 80 3.500 6.300
11-8060-296882 150 30 254 120 3.500 6.300
11-8060-469552 150 30 254 240 3.500 6.300
11-8060-469767 165 50 254 40 3.200 5.700
11-8060-469781 165 50 254 60 3.200 5.700
11-8060-469804 165 50 254 80 3.200 5.700
11-8060-469811 165 50 254 120 3.200 5.700
11-8060-469835 165 50 254 150 3.200 5.700
11-8060-469842 165 50 254 240 3.200 5.700

11-8060-469859 165 50 25.4 320 3.200 5.700




DISCOS DE LAMINAS DE LIJA, TIPO POLIFAN, MARCA PFERD

Herramienta multiple para todo tipo de trabajos de lijado. Adecuada para
amoladoras angulares de cualquier potencia. Ejecucion Pferd de gran
rendimiento en arranque de virutas y buena duracion. Utilizable para
muchos materiales, como metales, plasticos y madera. Utilizable para
superficies y canteado logrando un excelente acabado. Ventajas:
Duracién extremadamente larga, optimo rendimiento de esmerilado,
esmerilado frio y suave, poco ruidoso, pocas vibraciones, mayor
comodidad durante el trabajo, no se embute.

EJECUCION A SG-A-COOL
Para ser empleado principalmente en metales, aluminio, plastico y madera.

- Diametro Agujero Velocidad
Codigo mms. mms. Grane Max. R.p.m.
11-8100-222737 115 22.2 40 13.300
11-8100-222744 115 22.2 60 13.300
11-8100-222751 115 22.2 80 13.300
11-8100-222768 180 22.2 40 8.500
11-8100-232989 180 22.2 60 8.500
11-8100-233009 180 22.2 80 8.500

DISCOS DE LAMINAS DE LIJA, TIPO POLIFAN, MARCA PFERD

Herramienta multiple para todo tipo de trabajos de lijado y de desbaste. Adecuada para amoladoras
angulares de cualquier potencia. Ejecucion Pferd de gran rendimiento en arranque de virutas y buena
duracién. Utilizable para muchos materiales, como metales, plasticos y madera. Utilizable para superficies
y canteado. Ventajas: Duracién extremadamente larga, 6ptimo rendimiento de esmerilado, esmerilado frio
y suave, poco ruidoso, pocas vibraciones, mayor comodidad durante el trabajo, no se embute.

EJECUCION SGP-ZIRKON SPECIAL
Para ser empleado principalmente en aceros y acero inoxidable.

Tipo PFF-Ejecucién Plana

cédigo Diametro Agujero Grano Velocidad
mms. mms. Max. R.p.m.
11-8100-246559 115 222 40 13,300
11-8100-246566 115 222 60 13.300
11-8100-246573 115 222 80 13.300
11-8100-246627 180 22.2 40 8.500
11-8100-246634 180 22.2 60 8.500
11-8100-246641 180 22.2 80 8.500

EJECUCION - A SG COOL - PFF

Polifan con grano ceramico, especialmente agresivo para trabajar acero inoxidable, todo tipo de aceros
aleados, fundicién dura, sin tener que realizar mucha presion para ser usados con esmeriladoras
potentes.

;s Diametro Agujero Velocidad
Cadigo mms. mms. Grang Max. R.p.m.
11-8100-725450 115 222 40 13.300
11-8100-725474 180 22.2 40 8.500
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JUEGOS DE FRESAS PARA MATRICEROS,
MARCA PFERD

En estuche plastico con tapa transparente, de HSS, 10 fresas de
formas diferentes, dentado N° 3 (para todo tipo de acero, fierro
fundido, metales non-ferrosos), con mango de 6.0 mm. de diametro.

Cadigo
11-8220-060988 Art. 82 HSS

FRESAS DE METAL DURO, MARCA PFERD

Para ser utilizado en maquinas de altas velocidades, para trabajar acero
bonificado y no templado, fierro y acero fundido, costuras de soldadura eléctrica y
autogena, aceros al manganeso, para ser utilizado a velocidades corte mayores
de 450 metros por minuto, con dentado N°® 3, espigas de acero con 6 mm. de
diametro.

Forma cilindrica sin dentado frontal — forma A (ZYA)

Codigo @ y longitud de la cabeza mm. @ longitud total mm.
11-8500-045480 06 x 16 mm. 55
11-8500-045541 08 x 20 mm. 60
11-8500-045596 10 x 13 mm. 53
11-8500-045879 10 x 20 mm. 60
11-8500-045695 12 x 25 mm. 65

Forma cilindrica con dentado frontal segtin DIN 8033 — Forma ZYAS.

Cédigo @ y longitud de la cabeza mm. @ longitud total mm.
11-8500-045374 10 x 25 mm. 65
11-8500-045176 12 x 25 mm. 65
11-8500-045251 16 x 25 mm. 65

Forma esférica — forma F (KUD)

Codigo

@ y longitud de la cabeza mm.

@ longitud total mm.

11-8500-046791
11-8500-046821
11-8500-046883
11-8500-046951
11-8500-047033
11-8500-047132
11-8500-047224

4x 3mm
6x 5mm
8x 7mm
10x 9 mm
12x 10 mm
16 x 14 mm
20 x 18 mm

45
45
47
49
50
54
58




Forma cilindrica redonda — forma C (WRC)

@ longitud total mm.

Codigo @ y longitud de la cabeza mm.
11-8500-046173 03x 13 mm
11-8500-046234 06 x 16 mm
11-8500-046302 08 x 20 mm
11-8500-046388 10 x 20 mm
11-8500-046715 10 x 25 mm
11-8500-046500 12 x 25 mm

55
55
60
60
65
65

Forma cénica puntada — forma G (SKM)

@ longitud total mm.

Codigo @ y longitud de la cabeza mm.
11-8500-047293 06 x 18 mm
11-8500-047354 10x 20 mm
11-8500-047422 12 x 25 mm

55
60
65

Forma arbol — forma H (RBF)

@ longitud total mm.

Codigo @ y longitud de la cabeza mm.
11-8500-047606 6x 18 mm.
11-8500-047781 12x 25 mm.
11-8500-047873 16 x 30 mm.

55
65
70

Forma Llama B segn DIN 8033 — Forma HM B

@ longitud total mm.

Cadigo @ y longitud de la cabeza mm.
11-8500-046067 08 x 20 mm.
11-8500-046111 12 x 30 mm.
11-8500-046142 16 x 35 mm.

60
70
75

Forma conica redonda — forma L (KEL)

@ longitud total mm.

Codigo @ y longitud de la cabeza mm.
11-8500-048481 10 x 20 mm.
11-8500-048559 12x 25 mm.
11-8500-048719 16 x 30 mm.
11-8500-048634 12 x 30 mm.

60
65
70
70

Forma obus — forma K (SPG)

@ longitud total mm.

Cédigo @ y longitud de la cabeza mm.
11-8500-047941 6x 18 mm.
11-8500-048023 10 x 20 mm.
11-8500-048146 12 x 25 mm.
11-8500-048276 16 x 30 mm.

65
60
65
70
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Forma cilindrica con dentado diamante — forma X, dentado diamante No. 4.

Cadigo @ y longitud de la cabeza mm. @ longitud total mm.
11-8500-049273 4 x 8 mm. 50
11-8500-049280 6 x 10 mm. 65

11-8500-049297 8 x 10 mm. 65




FIELTROS PULIDORES, MONTADOS SOBRE VASTAGOS

Marca VFG, para dar acabados en superficies de materiales y piezas a
terminar. Generalmente utilizado con pasta para pulir. Hecho de fieltro
blanco duro, permite que el grano de esmeril encuentre suficiente soporte
para alcanzar un efecto de pulido 6ptimo y una utilizacion méaxima de la
pasta para pulir.

Diametr Rev.
Cadigo Forma o Lr::g.o vf;:; o Recomendadas
mm. r.p.m.
11-4000-294727 Cilindrica 15 20 6 6.000 - 12.000
11-4000-153802 Cilindrica 20 25 6 6.000 — 12.000
11-4000-153888 Cilindrica 25 30 6 6.000 — 12.000
11-4000-153772 Cilindrica 15 14 6 6.000 - 12.000
11-4000-153932 Semi - esférica 15 20 6 6.000 — 12.000
11-4000-153949 Semi — esférica 15 30 6 6.000 - 12.000
11-4000-294734 Semi — esférica 20 25 6 6.000 — 12.000
11-4000-295298 Semi — esférica 10 14 3 6.000 — 12.000
11-4000-153898 Semi - redondo 15 20 6 6.000 - 12.000
11-4000-153818 Semi — redondo 25 30 6 6.000 — 12.000
11-4000-153901 Semi— redondo 20 25 3 6.000 - 12.000
11-4000-153856 Conico—redondo 20 25 6 6.000 — 12.000
11-4000-294741 Conico-redondo 15 20 3 6.000 - 12.000
11-4000-294758 Copa — conica 20 16 6 6.000 - 12.000
===—p = = a v E@D
L L L
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RUEDITAS DE FIELTRO

Marca VFG, para soportes de acero de @ 6 mm, hecho de fieltro de lana duro,

blanco.
Cédigo Forma Didmetro Largo @ del vastago
11-4000-153864 Recta 30 mm. 7 mm. 55
11-4000-153840 Recta 45 mm. 9 mm. 55
11-4000-297605 Recta 60 mm. 10 mm. 55
11-4000-154069 Recta 80 mm. 10 mm. 5.5
% i
4+ Fd
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max 15 mm

— — —Me

[
Fmax 40 mm*

@6mm

SOPORTE DE ACERO PARA RUEDITAS DE FIELTRO

Marca VFG, permitiendo el soporte de ruedas de fieltro con un ancho maximo
de 15 mm , @ del vastago 6 mm, largo de ajuste: 40 mm

Cédigo: 11-9001-061500

SURTIDOS DE FIELTROS PULIDORES

Montado sobre una plancha de madera, marca VFG, consistiendo de:

29 Pzs. herramientas pulidores de fieltro montado sobre vastago
7 Rueditas de fieltro
2 Juegos de hojas flexibles de fieltro
3 Soportes de acero
4 Tubitos de pasta para pulir

Codigo:  11-4000-290000




PIEDRAS ESMERILES, MARCA ABRALIT

Tipo : A = Alundum regular, color gris, liga vitrificada, forma derecha.
Granos : 10-30 grueso

36 — 54 medio

60-120 fino

150 y mas extra fino
Grados : H—-l1-J—K blando

L-M-N-0 mediano
P-Q-R duro
S—-T-U-=V extraduro

Aplicacién : Fierro y acero al carbono
Para trabajos en general de taller
Grano 24 a 80 /dureza M - Q
Para afilado de herramientas
Grano 30 a 80 /dureza K- 0O
Para limpieza de soldadura y fierro fundido dulce
Grano36a 16 /durezaP - U

Cédigo Diametro Espesor Hueco Grano Grado
25-1110-101224 4" 1/2" 1" 24 Q/R
25-1110-101236 4" 1/2" 1" 36 o/P
25-1110-101246 4" 1/2" 1" 46 0
25-1110-101280 4" 1/2" 1" 80 K
25-1110-101924 4" 3/4" 1" 24 Q
25-1110-101936 4" 3/4" 1" 36 0
25-1110-101946 4" 3/4" 1" 46 N/O
25-1110-101960 4" 3/4" 1" 60 N/O
25-1110-101980 4" 3/4" 1" 80 M
25-1110-121924 5" 3/4" 1" 24 Q/R
25-1110-121936 5" 3/4" 1" 36 0
25-1110-121946 5" 3/4" 1" 46 N
25-1110-121960 5" 3/4" 1" 60 0
25-1110-121980 5" 3/4" 1" 80 K
25-1110-122516 5" 1" 1" 16 S
25-1110-122524 5" 1" 1" 24 Q/R
25-1110-122536 5" 1" 1" 36 0
25-1110-122546 5 1" 1" 46 N
25-1110-122560 5" 1" 1" 60 (@)
25-1110-151224 6" 172" 1" 24 QR
25-1110-151924 6" 3/4" 1" 24 R
25-1110-151936 6" 3/4" 1" 36 P
25-1110-151960 6" 3/4" 1" 60 M
25-1110-151980 6" 3/4" 1" 80 N
25-1110-152524 6" 1" 1" 24 Q
25-1110-152536 6" 1" 1" 36 0
25-1110-152546 6" 1" 1" 46 0
25-1110-152560 6" 1" 1" 60 N
25-1110-152580 6" 1" 1" 80 N
25-1110-202524 8" 1" 1" 24 Q
25-1110-202536 8" 1" 1" 36 0
25-1110-202546 8" 1" 1" 46 0
25-1110-202560 8" 1" 1" 60 N
25-1110-203224 8" 1.1/4" 1.1/4" 24 Q
25-1110-203236 8" 1.1/4" 1.1/4" 36 0
25-1110-203246 8" 1.1/4" 1.1/4" 46 N
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Cadigo Diametro Espesor Hueco Grano Grado
25-1110-203824 8" 1.1/2" qr 24 R
25-1110-203836 8" 1.1/2" 1.1/4" 36 P/Q
25-1110-203846 8" 1.1/2" 1.4/2" 46 N
25-1110-203847 8" 1.1/2" 1.1/4" 46 (@]
25-1110-251924 10" 3/4" i 24 Q
25-1110-251960 10" 3/4" 3" 60 M
25-1110-252524 10" 1" 1" 24 Q/R
25-1110-252536 10" 1" 1.1/4" 36 =
25-1110-252560 10" 1" 1" 60 N
25-1110-253224 10" 1" 1.1/4" 24 Q
25-1110-253236 10" 1.1/4" 1.1/4" 36 =
25-1110-253246 10" 1.1/4" U 46 (@]
25-1110-253824 10" 102 1.1/2" 24 Q
25-1110-253836 10" 102 1.1/2" 36 (@]
25-1110-253860 10" 102 1.1/2" 60 N
25-1110-303824 12" 102 1.1/2" 24 Q
25-1110-303836 12" 1002 1.1/2" 36 (@]
25-1110-303860 12" 1.1/2" 1.1/2" 60 N
25-1110-305020 12" 2" qr 20 R
25-1110-305024 12" 2" 2" 24 Q
25-1110-305036 12" 2" 2" 36 0]
25-1110-305060 12" 2" 2" 60 N/O
25-1110-306324 12" 2.1/2° 1.1/2" 24 R
25-1110-306336 12" 2.1/2° 1.1/2" 36 P
25-1110-355024 14" 2" 1.1/4" 24 Q
25-1110-355030 14" 2" 1.1/4" 30 Q
25-1110-355060 14" 2" 2" 60 N




Tipo
Granos

Grados

PIEDRAS ESMERILES, MARCA NAXOS UNION - BSW

Aplicacion

EK = 38A = Alandum de color blanco, liga vitrificada, forma derecha.

36 — 54 medio
60— 120 fino

150 y mas extra fino

H-1-J-K

L-M~—-N-0O mediano
Afilado de herramientas, aceros aleados, aceros templados, para el
rectificado de piezas cilindricas, planas e interiormente.

blando

Codigo Diametro Espesor Hueco Grano Grado
10-2110-010846 1/4" 5/16" 1/8" 46 J
10-2110-011660 3/8" 5/8" 1/8" 60 J
10-2110-021960 5/8" 3/4" 1/4" 60 J
10-2110-022580 3/4" iy 1/4" 80 K
10-2110-031946 ¢l 3/4" 1/4" 46 K
10-2110-031960 iy 3/4" 1/4" 60 K
10-2110-032560 1 i g 5/16" 60 H
10-2110-031360 1.1/4" 172" 3/8" 60 I
10-2110-032046 1.1/4" 3/4" 5/16" 46 H
10-2110-032546  1.1/4" (1 5/16" 46 H
10-2110-041246  1.1/2" 172" 3/8" 46 L
10-2110-043246  1.1/2" 1.1/4" 1/2" 46 H
10-2110-005660 2" 1/4" 1" 60 L
10-2110-051246 2" 172" 1/2" 46 J
10-2110-053246 2 1.1/4" 5/8" 46 H
10-2110-054546 2 1.3/4" 5/8" 46 H
10-2110-063246  2.1/2" 1.1/4" 1/2" 46 K
10-2110-074046  2.3/4" 1.1/2" 3/4" 46 H
10-2110-100960 4" 3/8” 1* 60 K
10-2110-101260 4" 12" 1 60 K
10-2110-101946 4" 3/4" 1 46 K
10-2110-101960 4" 3/4" 1* 60 K
10-2110-121060 5" 3/8” 3/14" 60 J
10-2110-121260 5" 12" 1 60 K
10-2110-121660 5" 5/8" 3/4" 60 L
10-2110-121960 5" 3/4" 12 60 K
10-2110-122560 5" i b 12 60 J
10-2110-150280 150 20 30 mm 80 M
10-2110-150370 150 3.0 30 mm 80 M
10-2110-150480 150 4.0 30 mm 80 M
10-2110-150570 150 50 30 mm 80 K/L
10-2110-150580 150 50 30 mm 70 K/L
10-2110-150860 6" 5/16" 314" 60 K
10-2110-151060 6" 3/8" 314" 60 J
10-2110-151660 6" 5/8" 314" 60 J
10-2110-151946 6" 3/4" 1.1/4° 46 K
10-2110-152060 6" 3/4" 1.1/4" 60 J
10-2110-152560 6" a 1.1/4" 60 JIK
10-2110-152561 6" ar 1.1/4" 60/15 G
10-2110-152546 6" ar 1.1/4" 46 J
10-2110-172060 7" 3/4" 1.1/4" 60 J
10-2110-202046 8" 3/4" 2" 46 H
10-2110-202060 8" 3/4" 1.1/4" 60 J
10-2110-202546 8" 1" 2" 46/60 H
10-2110-202547 8" 1" 1.1/4" 60 G/H
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Cédigo Diametro Espesor  Hueco Grano Grado
10-2110-202560 8" 1 2 60 H
10-2110-222560 9 1 2 60 H
10-2110-252060 10" 3/4" 1.1/4" 60 K
10-2110-252546 10" 1 3" 46 G/MH
10-2110-252563 10" 1 2 60 G/MH
10-2110-304080 12 1.1/2" 5" 80 K
10-2110-305060 12 2" 5" 60/15 GH
10-2110-353246 12" 1.1/4" 3" 60 L
10-2110-353854 14" 1.1/2 5" 46 J
10-2110-354060 14" 1.172" 5" 60/15 GH
10-2110-355046 14 2" 5" 46 J

10-2110-355065 14" 27 9" 60 G/H




Tipo

Grano

Grado

Aplicacién

PIEDRAS DE ESMERIL, MARCA ABRALIT

39C = Crystolén verde brillante, liga vitrificada, forma derecha.

120 - 60 grano fino
36-54 grano medio
J-K blando
L-M-=N mediano

Afilado de herramientas de alta calidad, como cuchillas de metal duro,

matrices de metal duro, brocas de metal duro, metal duro en general, goma,

aceros templados.

Cédigo Diametro Espesor Hueco Grano Grado
25-5110-121946 5" 3/4" 17 46 K
25-5110-121960 5" 3/4" 17 60 K
25-5110-121980 5" 3/4" 17 80 J
25-5110-121912 5" 3/4" 17 120 K
25-5110-122546 g" 1" 1" 48 K
25-5110-122560 g" 1" 1 60 K
25-5110-151960 6" 3/4" 1 60 L
25-5110-151912 6" 3/4" 1 120 L
25-5110-152560 6" 1" 1 60 L
25-5110-152512 6" 1" 1 120 K
25-5110-202560 8" i 1 60 L
25-5110-202510 8" i 1 100 K
25-5110-202512 8" i 1 120 K
25-5110-402512 16" i 3/4" 120 M
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PIEDRAS ESMERILES, MARCA NAXOS UNION - BSW

Tipo EK = 38A = alundum de color blanco, liga vitrificada, forma derecha.
Granos 36— 54 medio 2 5
60—-120 fino
150 y mas extra fino b f
% | T
Grados |—J—K blando i
L-M-N-0 mediano G !
Aplicacién Afilado de herramientas, aceros aleados, aceros templados,
superficies planas y cilindricas.
TIPO 2 - ANILLO
Codigo Diametro Ancho Hueco Grano Grado
10-2120-251046 250 100 200 mm 46 H
10-2120-251054 250 100 200 mm 54 FIG
FORMA C - TIPO 4 - CONICOS DOS LADOS
® Caédigo Diametro  Ancho Hueco Grano Grado
+ 10-2140-100946 100 912 20 mm 46 J
10-2140-100960 100 912 20 mm 60 J
10-2140-121046 125 10/20 20 mm 46 I
10-2140-121060 125 10/20 20 mm 60 J
FORMA D - TIPO 6 - COPA RECTA
Cédigo Diametro Ancho Hueco Grano Grado
10-2160-105070 100 mm 50 mm 20 mm 70 I
10-2160-125060 5 2 1" 60 K
10-2160-126360 5 2.1/2 1" 60 K
10-2160-126346 125mm 63 mm 32 mm 46 J
10-2160-155060 6" 2" i 60 K
10-2160-158046 150 80 20 46 I/J




[

FORMA F - TIPO 7 - REBAJADO DOS LADOS

Codigo Diametro  Altura Hueco 2 Escotes Grado
] 11‘ 10-2170-305060 300 50 76 & 135x10 G
(=]
FORMA E - TIPO 11 — COPA CONICA
A - Codigo __ Diametro _ Altura Hueco Grano Grado
10-2111-043580 4" 1.4/2" 3/4" 80 J
* 10-2111-043846 4/3" 14/2" 3/4" 46 K
10-2111-043860 4/3" 11/2" 3/4" 60 H
10-2111-045660 4/3" 2" 1" 60 K
10-2111-055060 5/4" 2" 1" 60
T 10-2111-054446  5/3.3/4 1.3/4" 3/4" 46 JIK
10-2111-054460  5/3.3/4 1.3/4" 1" 60 H
™ 10-2111-055070  5/3.3/4 1.3/4" 3/4" 80 M
4 10-2111-065046  6/4.3/4 2" 3/4" 46 J
10-2111-155060 150/114 50 32 60 J
10-2111-065047 150/114 2" 1" 46 H
FORMA B -TIPO 12 - PLATO
Cadigo Diametro  Altura Hueco Grano Grado
10-2112-101246 4" 12" 3/4" 46 J
10-2112-101260 4" 12" 3/4" 60 H
10-2112-121446 5" 9/16” 3/4" 46 |
10-2112-121460 5" 9/16” 3/4" 60 |
10-2112-151470 5" 9/16" 3/4" 70 K
10-2112-151646 6" 5/8" 3/4" 46 H/J
10-2112-151670 6" 5/8" 3/4" 70 K
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DISCOS ABRASIVOS DE DESBASTE, MARCA CABALLITO

Los discos de desbaste marca Caballito garantizan resultados optimos de desbaste.
Dependiendo de los factores que determinan el proceso de desbaste que son:

Arranque de virutas del material a trabajar.

Potencia motriz de la amoladora angular.

Trabajo de mecanizado (por ejemplo en superficies, cantos, etc.)

Trabajo del operario (es decir, mayor o menor presion del operario sobre la pieza).

Linea de alto rendimiento: Calidad SG-Elastic
Linea de muy buen rendimiento: PS-Forte

Recomendamos para las diferentes maquinas y materiales los siguiente para Discos SG-
Elastic:

SG Elastic: calidad A 24 R: Acero, acero refractario y termo resistente,
fundicién de acero fino — con maquinas potentes:

Para superficie / cordones de soldadura — Canteado.

También buen rendimiento para fundicidn gris y fundicién nodular.

Cédigo Diametro Espesor Agujero
11-7106-468944 115 mm. 7 mm. @ 22.2 mm.
11-7106-457696 125 mm. 4 mm. @222 mm.
11-7106-478752 178 mm. 4 mm. @ 22.2 mm.
11-7106-470145 178 mm. 7 mm. @ 22.2 mm.
11-7106-470169 230 mm. 7 mm. @ 22.2 mm.

Acero Inoxidable: A 30 N

Cédigo Diametro Espesor Agujero
11-7106-470244 115 mm. 7 mm. @222 mm.
11-7106-457689 125 mm. 4 mm. @222 mm,
11-7106-470398 178 mm. 7 mm. @ 22.2 mm,
11-7106-470411 230 mm. 7 mm. @ 22.2 mm.

Recomendamos para las diferentes maquinas y materiales lo siguiente para discos PS-
g Forte:

PS Forte: Calidad A 30 PSF: acero aleado, sin alear, de construccion, para herramientas,
acero rapido. Fundicién gris, fundicion nodular.
También utilizable para metales no ferrosos y aluminio.

| Todos los trabajos con maquinas potentes o muy potentes.

Codigo Diametro Espesor Agujero
11-6106-470510 115 mm. 7 mm. @222 mm.
11-6106-470527 178 mm. 7 mm. @222 mm.
11-6106-470541 230 mm. 7 mm. @ 22.2 mm.

Para materiales especiales, que no estan mencionados en la descripcién, rogamos alcanzarnos su

solicitud de precios especiales.




DISCOS DE TRONZAR (CORTE), MARCA CABALLITO

Los discos de tronzar marca CABALLITO garantizan resultados 6ptimos de tronzado.
Ofrecemos discos de corte con distintas caracteristicas de rendimiento:

Linea de alto rendimiento: Calidad SG-ELASTIC.
Linea de muy buen rendimiento: PS Forte.

Recomendamos para las diferentes maquinas y materiales lo siguiente para Discos SG-
ELASTIC:

SG ELASTIC: para acero inoxidable, acero refractario y termo resistente, aceros aleados,
sin alear, de construccion, para herramientas, acero rapido. Para maquinas potentes.

Cadigo Calidad Diametro Espesor Agujero
11-9100-499702 ABOR 115 mm. 1.0 mm. @222 mm,
11-9100-355442 A46 R 115 mm. 1.6 mm. @222 mm,
11-9100-162613 A46 R 115 mm. 2.4 mm. @222 mm,
11-9100-522851 A46R 115 mm. 2.4 mm. @222 mm.
11-9100-522875 A46R 125 mm. 2.4 mm. @222 mm.
11-9100-499733 ABOR 125 mm. 1.0 mm. @222 mm.
11-9100-499740 AB0S 125 mm. 1.0 mm. @222 mm.
11-9169-120870 A46R 178 mm. 1.9 mm. @ 22.2 mm.
11-9100-162378 A24R 178 mm. 2.5 mm. @222 mm.
11-9100-807736 A46R 230 mm. 1.9 mm. @ 22.2 mm.
11-9100-162446 A24R 230 mm. 2.5 mm. @ 22.2 mm.

Recomendamos para las diferentes maguinas y materiales lo siguiente para Discos PS
Forte:

PS Forte: para tronzar chapas, perfiles y materiales macizos de acero en maquinas con
menor potencia. Discos con elevada duracion y tronzado rapido.

Cadigo Calidad Diametro Espesor Agujero
11-8100-560242 ABOP 115 mm. 1.0 mm. @ 22.2 mm.
11-8100-560266 A 46 P-INOX 115 mm. 1.0 mm. @ 22.2 mm.
11-8100-669174 Ad46 P 115 mm. 2.4 mm. @ 22.2 mm.
11-8100-581209 A24P 178 mm. 1.6 mm. @ 22.2 mm.
11-8100-581230 A 24 P-INOX 178 mm. 1.6 mm. @ 22.2 mm.
11-8100-163436 A46 P 178 mm. 3.0 mm. @ 22.2 mm.
11-8100-581216 A24 P-INOX 230 mm. 1.9 mm. @ 22.2 mm.
11-8100-163450 A24 P 230 mm. 3.0 mm. @ 22.2 mm.

Discos de tronzar para otros materiales podemos ofreces a solicitud especial.
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DISCOS DE TRONZAR (CORTE), DE ALTO RENDIMIENTO,
MARCA CABALLITO

Discos de tronzar universales para el tronzado de acero, acero inoxidable, fundicion y
metales no ferrosos. Especialmente adecuados para materiales de alta resistencia.
Utilizado principalmente en la industria aérea, construccion de turbinas, corte de
carrocerfas, corte de acero inoxidable y corte de capas en puntos de dificil acceso.
Fabricado sin aditivos férricos, sulfurosos y de cloro.

Cadigo Calidad Diametro Ancho Agujero Velocidad max.
11-9100-165621 A60P 30 mm. 1.1 mm. @ 6.0 mm. 51.000 r.p.m.
11-8100-165668 A 60P 50 mm. 11 mm. @6.0 mm. 30.600 r.p.m.
11-9100-165706 A 60 P 65 mm. 1.1 mm. @ 6.0mm. 23.500 r.p.m.
11-9100-165812 A60P 76 mm. 1.1 mm. @ 6.0 mm. 20.100 r.p.m.
11-9100-165836 A 60P 76 mm. 1.4 mm. @ 10.0 mm. 20.100 r.p.m.
11-9100-165843 A 46 P 76mm. 2 1mm. @ 10.0 mm. 20.100 r.p.m.

Pernos de fijacion para fijar discos de tronzar pequefios, marca Caballito.

Cddigo @ del mango @ vastago de ajuste Ancho de ajuste
11-7300-219119 6 mm. 6 mm. 0a4 mm.
11-7300-219140 6 mm. 10 mm. 0a4 mm.

Discos de tronzar para Piedra, marca Caballito.
EHT  Para el tronzado universal de piedra natural, artificial y refractario.

Calidad PS Forte

Cédigo Calidad Diametro  Ancho Agujero Velocidad max.
11-9200-163641 C24P 178 mm. 32mm. @222 mm. 8.600 r.p.m.
11-9200-163658 C24P  230mm. 32mm. 222 mm. 6.600 r.p.m.
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PIEDRAS ESMERILES MONTADAS SOBRE VASTAGO, MARCA CABALLITO
Material: EK = Alundum de color rosado.

Hechas de liga vitrificada.

Cadigo N° Tamaiio Vastago Grano r.p.m.
11-6101-114599 A1 34" x  24/2° 1/4" AR 30 O5V 30 400
11-6101-114612 A2 1" x 114 1/4" AR 30 05V 37 500
11-6101-114636 A3 1" x 234 1/4" AR 30 05V 18 600
11-6101-347119 A3 1" x 234 6 mm. ADW 60 Lé6B 18 600
11-6101-114650 A 4 1.1/4" x 114" 1/4" AR 30 05V 30 000
11-6101-114667 A S 3/4" x 1.1/8" 114" AR 30 05V 49 900
11-6101-117187 A6 3/4" x 1.1/8" 6 mm. AR 30 05V 49 900
11-6101-114698 A 11 78" x 2 114" AR 30 05V 27 600
11-6101-114711 A 12 1.116" x 1.1/4" 114" AR 30 05V 54 500
11-6101-117248 A 14 1116" x 7/8" 6 mm. AR 30 05V 54 500
11-6101-114759 A 15 14" x 1.1/16" 1/4" AR 60 O5V 112900
11-6101-114766 A 21 1" x 1" 1/4" AR 30 05V 37 500
11-6101-114803 A 24 1/4"  x  3/4" 1/4" AR 60 O5V 117 400
11-6101-114810 A 25 1" 1/4" AR 30 05V 37 500
11-6101-117330 A 26 5/8" 6 mm. AR 30 05V 60 000
11-6101-117347 A 31 138 x 1 6 mm. ADW 30 M5V 27 300
11-6101-117385 A 34 112" x 38" 6 mm. AR 30 O5V 25000
11-6101-114902 A 36 1.5/8" x 38" 1/4" AR 60 O5V 23100
11-6101-114919 A 37 114" x 14" 1/4" AR 60 O5V 30 000
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PUNTAS MONTADAS
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Cadigo N° Tamaiio Vastago Grano r.p.m.
11-6101-117453 B 43 1/4"  x  5/16" 3 mm. AR 100 O5V 149200
11-6101-117460 B 44 7/32"  x  3/8" 3 mm. AR 100 O5V 141100
11-6101-117477 B 45 3Mne" x  5/1e" 3 mm. AR 100 O5V 181900
11-6101-117484 B 46 118" x  5/186" 3 mm. AR 100 O5V 267 100
11-6101-117507 B 51 716"  x 34" 3 mm. AR 80 05V 63 600
11-6101-117521 B 52 38" x 34" 3 mm. AR 80 05V 66 200
11-6101-117545 B 53 114" x 5/8 3 mm. AR 60 05V 149200
11-6101-117569 B 54 174" x  1/2" 3 mm. AR 60 05V 101500
11-6101-117576 B 55 118" x 14" 3 mm. AR 100 O5V 257 000
11-6101-117590 B 61 34" x  5/16" 3 mm. AR 80 05V 45 000
11-6101-117620 B 63 174" x 316" 3 mm. AR 100 O5V 149 200
11-6101-117637 B 64 1/4"  x 116" 3 mm. AR 100 O5V 149200
11-6101-117644 B 65 18" x 18 3 mm. AR 100 O5v 277 700
11-6101-117668 B 69 516" x 1/16" 3 mm. AR 100 O5V 120 800
11-6101-117675 B 70 34" x 18 3 mm. AR 100 O5V 49 900
11-6101-117682 B 71 58" x  3/32" 3 mm. AR 100 O5V 60 000
11-6101-117699 B 72 12" x 18 3 mm. AR 100 O5V 75100
11-6101-117705 B 73 172" x 18 3 mm. AR 100 O5V 75100
11-6101-117729 B 81 34" x 516" 3 mm. AR 60 05V 49 900




Cadigo N° Tamaiio Vastago Grano r.p.m.
11-6101-117736 B 82 12" x 1/4" 3 mm. AR 100 O5V 75 100
11-6101-117750 B 84 516" x 316" 3 mm. AR 100 O5V 120 800
11-6101-117767 B 92 1/4" x 1/4" 3 mm. AR 100 O5V 149 200
11-6101-117798 B 95 1/8" x 316" 3 mm. AR 100 O5V 260 300
11-6101-117804 B 96 1/8" x 1/4" 3 mm. AR 100 O5V 236 100
11-6101-117811 B 97 3/32" x  3/8" 3 mm. AR 100 O5V 107 300
11-6101-117828 B 98 332"  x 1/4" 3 mm. AR 100 O5V 168 300
11-6101-117842 B 102 5/8" x 1/2" 3 mm. AR 80 05V 46 400
11-6101-117866 B 103 5/8" x 316" 3 mm. AR 80 05V 60 000
11-6101-117873 B 104 516" x 3/8 3 mm. AR 80 05V 104 500
11-6101-117880 B 105 1/4" x 1/4" 3 mm. AR 100 O5V 149 200
11-6101-117897 B 106 1/8" x  7/64" 3 mm. AR 100 OS5V 295 600
11-6101-117910 B 111 716" x 11/16" 3 mm. AR 80 O5V 47 700
11-6101-117934 B 112 3/8" x 1/2" 3 mm. AR 80 O5V 73 400
11-6101-117958 B 114 7/32" x 3/8" 3 mm. AR 100 OS5V 136 900
11-6101-117965 B 115 3/32" «x 1/8" 3 mm. AR 100 OS5V 299 400
11-6101-117972 B 121 1/2" 3 mm. AR 46 05V 56 200
11-6101-117996 B 122 3/8" 3 mm. AR 46 05V 90 200
11-6101-118016 B 123 3/16” 3 mm. AR 100 O5V 198 900
11-6101-118023 B 124 1/8" 3 mm. AR 100 O5V 291 800
11-6101-118030 B 125 1/4" 3 mm. AR 100 O5V 149 200
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GRUPO "W*"

Codigo N° Tamaiio Vastago Grano r.p.m.
11-6101-094518 W144/ZY0306 1/8" x 1/4" 3 mm. ADW 100 M5V 206 100
11-6101-118139 W 145 178" x 3/8" 3 mm. AR 100 O5V 131400
11-6101-118146 W 146 178" x 12" 3 mm. AR 100 O5V 95 400
11-6101-118153 W 149 5/32" x 1/4" 3 mm. AR 100 O5V 195800
11-6101-118191 W 152 3Me" x  1/4" 3 mm. AR 100 O5V 174 300
11-6101-094891 W153/ZY0510 3/16" x 3/8" 3 mm. AR 60 O5V 130700
11-6101-118238 W 154 316" x 1/2" 3 mm. AR 100 O5V 114 800
11-6101-118252 W 158 174" x 1/8" 3 mm. AR 100 O5V 148200
11-6101-118313 W 162 174"  x 3/8" 3 mm. AR 100 O5V 110500
11-6101-118351 W 164 174" x 34" 3 mm. AR 100 O5V 64 500
11-6101-118405 w 170 5/16" x 1/2" 3 mm. AR 80 O5V 74 400
11-6101-118412 W 173 3/8" x 1/8" 3 mm. AR 100 O5V 100500
11-6101-118467 W 175  3/8" x 3/8" 3 mm. AR 80 O5V 77 500
11-6101-095737 W176/ZY1013 3/8" x 1/2" 3 mm. AR 80 O5V 58 400
11-6101-096161 w185/Z2y1313 1/2" x 1/2° 3 mm. AR 80 O5V 45 300
11-6101-118573 W 191 5/8" x 1/8" 3 mm. AR 100 OS5V 60 000
11-6101-118627 W 200 34" x 1/8" 3 mm. AR 60 O5V 49 900
11-6101-118696 W 215 1" x 1/8" 3 mm. AR 100 OS5V 37 500
11-6101-099338 W216/Z2Y2506 1" x 1/4" 6 mm. AR 46 05V 38 100
11-6101-099377 W217/ZY2510 1" x 3/8" 6 mm. AR 30 05V 38 100
11-6101-097342 W220/Z2Y2525 1" x 1" 6 mm. AR 30 05V 38 100
11-6101-097359 W 220 12 x 1" 6 mm. AR 60 05V 37 500
11-6101-098127 W221/ZY2540 1" x  1.1/2° 6 mm. AR 30 05V 26 000
11-6101-119112 W 225 114" x 1/4" 6 mm. AR 46 05V 30 000
11-6101-119143 W 226 1.1/4" x 3/8" 6 mm. AR 30 05V 30 000
11-6101-097618 W230/ZY32321.1/4" x 1.1/4" 6 mm. AR 24 OS5V 25700
11-6101-099902 W236/ZY40101.1/2" x 3/8" 6 mm. AR 60 O5V 23 800
11-6101-097816 W238/ZY40401.1/2" x 1.1/2" 6 mm. AR 24 05V 16 200
11-6101-100349 W241/ZY5025 2" x 1" 6 mm. AR 46 O5V 19 000
10-1000-953794  ZY 1013  3/8" x 1/2" 3 mm. AR 60 L 57 300
10-2110-210600  ZY 1610 5/8" x 3/8" 6 mm. AR 60 L 38 200
10-1070-200000 TO 2016 3/4" x 5/8" 3 mm. AR 60 K 28 600




JUEGO DE PIEDRAS ESMERILES MONTADO SOBRE VASTAGO

Marca CABALLITO, seleccion de piedras més comunes en formas y dimensiones, muelas con dureza O
que son de uso universal, de forma estable y resistentes a los cantos.

Codigo Modelo Grano Vastago Cantidad de piedras
11-6101-114469 2001 Basto 6 mm. 10 pzs.
11-6101-114476 2002 Fino 3 mm. 15 pzs.
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PIEDRAS DE ESMERIL, PARA ASENTAR, MARCA LAPPORT

Sirven para afilar y pulir herramientas de acero en general, asi como para afilar
cuchillos, herramientas de grabado, etc., hechas de liga vitrificada.

Tipo: EK = Rapid Corindon Ultra (color rosado o blanco)

. _ Grano

Cédigo Forma Tamario Dureza
10-2181-010115 Cuadrada 10 x 10 x 150 mm 150 0
10-2181-010128 Cuadrada 10 x 10 x 150 mm 280 0
10-2181-020215 Cuadrada 16 x 16 X 150 mm 150 0
10-2181-020228 Cuadrada 16 x 16 x 150 mm 280 0
Cédigo Forma Tamano [? Sl
ureza

10-2182-010115 Triangular 10 x 10 x 100 mm 150 0
10-2182-010128 Triangular 10x 10 x 100 mm 280 0
10-2182-020215 Triangular 16 x 16 X 150 mm 150 0
10-2182-020228 Triangular 16 x 16 x 150 mm 280 0
Cadigo Forma Tamano Grano
Dureza

10-2183-010015 Redondo 10 x 150 mm 150 0
10-2183-010028 Redondo 10 x 150 mm 280 0
10-2183-020015 Redondo 16 x 1560 mm 150 0
10-2183-020028 Redondo 16 X 150 mm 280 0
Cdédigo Forma Tamano Grano
Dureza

10-2184-000528 Media cafna 10 x 5.0 x 150 mm 280 0
10-2184-010615 Media cana 13 x6.0x 150 mm 1580 0
10-2184-010628 Media cafa 13 x 6.5 x 150 mm 280 0
10-2184-020815 Media cana 16 x 8.0 x 150 mm 150 0O
10-2184-020828 Media cana 16x 10x 150 mm 280 0
10-2184-021028 Media cana 20 x 12 x 200 mm 280 0O
Cédigo Forma Tamano Grano
Dureza

10-2185-010616 Platina 13 x 6.0x 100 mm 150 0
10-2185-010615 Platina 13x 6.0x 150 mm 150 0
10-2185-010628 Platina 13x 6.0x 150 mm 280 0
10-2185-021015 Platina 20 x 10.0 x 200 mm 150 0
10-2185-021024 Platina 20 x 10.0 x 200 mm 240 0
10-2185-021028 Platina 20 x 10.0 x 150 mm 280 0
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DIAMANTES DE RECTIFICACION

Diamantes de rectificacion engastados en un soporte de acero, en forma cilindrica o

conica, para la rectificacion de piedras esmeriles.

Dispositivo de acero, forma cilindrica:

Hasta incl. 1 kilate

Mas grande de 1 kilate

Dispositivo de acero, forma cénica:

Todos los tamafos

tamafio 27 x 8 mm
tamafio 30 x 10 mm

Cono Morse N° 1

Recomendaciones para la eleccion del tamaino del diamante:

Para piedras esmeriles con un tamafio de:

Hasta 100 mm de
Hasta 200 mm de
Hasta 300 mm de
Hasta 500 mm de
Mas de 500 mm de

@ (4"):
@(8"):
@ (12" -
@ (207) -
@ (20) :

Diamantes de 0.25 — 0.35 Kilates
Diamantes de 0.40 — 0.60 Kilates
Diamantes de 0.65 — 0.75 Kilates
Diamantes de 1.00 — 1.35 Kilates
Diamantes de 1.50 — 2.00 Kilates

Cédigo

Tamaino del Diamante

Dispositivo de

Acero
09-7012-000025 1/4 (0.25) Kilate de Diamante Cono Morse
09-7012-000050 1/2 (0.50) Kilate de Diamante Cono Morse
09-7012-000075 3/4 (0.75) Kilate de Diamante Cono Morse
09-7012-000100 1 (1.00) Kilate de Diamante Cono Morse
09-7012-000150 1.1/2 (1.50) Kilate de Diamante Cono Morse
098-7012-000200 2 (2.00) Kilate de Diamante Cono Morse
09-7012-000250 2.1/2 (2.50) Kilate de Diamante Cono Morse
09-7012-000300 3 (3.00) Kilate de Diamante Cono Morse
08-7012-000500 5 (5.00) Kilate de Diamante Cono Morse
09-7016-000025 1/4 (0.25) Kilate de Diamante Cilindrico
09-7016-000050 112 (0.50) Kilate de Diamante Cilindrico
09-7016-000075 3/4 (0.75) Kilate de Diamante Cilindrico
09-7016-000100 1 (1.00) Kilate de Diamante Cilindrico
09-7016-000150 1.1/2  (1.50) Kilate de Diamante Cilindrico
09-7016-000200 2 (2.00) Kilate de Diamante Cilindrico
09-7016-000250 2.1/2 (2.50) Kilate de Diamante Cilindrico
09-7016-000300 3 (3.00) Kilate de Diamante Cilindrico
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DISCOS DE CORTE DE DIAMANTE, MARCA SUPERCUT

Segmentados, con indicacion de flecha (que indica el giro correcto del disco).

Calidad Superior (Super Grade), para corte en seco de granito, concreto y maydlica, color dorado.

Cédigo Diametro Espesor Capa de diamante  Agujero Velocidad max.
63-2010-115018 115 mm 1.9 mm 7 mm 22.2 mm 13.000 r.p.m.
63-2010-180022 180 mm 2.2 mm 7 mm 22.2 mm 8.600 r.p.m.
63-2010-230024 230mm 2.4 mm 7 mm 22.2 mm 6.600 r.p.m.

Calidad Superior, especial para corte de mayélica

Codigo Diametro Espesor Capade diamante Agujero Velocidad max.
63-1010-115019 115 mm 1.9 mm 5 mm 22.2 mm 2.450 r.p.m.
63-1010-180022 180 mm  2.2mm 5 mm 22.2 mm 2.450 r.p.m.
63-1010-230024 230 mm 2.4 mm 5 mm 22.2 mm 2.450 r.p.m.

Calidad Superior, soldado con laser (Laser welded), para corte en seco de granito, concreto y mayélica,
color amarillo.

Codigo Diametro Espesor Capade diamante Agujero Velocidad max.
63-2011-350032 350 mm 3.2 mm 7 mm 50 mm 2.450 r.p.m.

Calidad Superior, soldado con laser (Laser welded), para corte de asfalto, color negro.

Cédigo Diametro Espesor Capade diamante Agujero  Velocidad max.
60-2012-350032 350 mm 3.2 mm 7 mm 50 mm 2.450 r.p.m.

Calidad Superior, soldado con laser (Lase welded), para corte de piedra refractaria, color acero.

Codigo Diametro Espesor Capade diamante Agujero Velocidad max.
63-2013-350032 350 mm 3.2 mm 7 mm 50 mm 2.450 r.p.m.




Limas para el taller, con espiga, ejecucion segun DIN 7261, suministrable en 3 cortes:
Corte 1 (desbaste — arranque de virutas basto), corte 2 (universal), corte 3 (acabado — fino).

Lima rectangular, con espiga y corte en 3 caras, una cara sin picar, forma “A”", No. 1112.

LIMAS PARA EL TALLER

Codigo Longitud Seccion Peso
11-2112-005606 4"/100 mm. 12 x 2.5 mm. 0.020 kgs.
11-2112-005637 6"/150 mm. 16 x 4.0 mm. 0.077 kgs.
11-2112-005668 8"/200 mm. 20 x 5.0 mm. 0.154 kgs.
11-2112-005699 10"/250 mm. 25 x 6.0 mm. 0.296 kgs.
11-2112-005729 12"/300 mm. 30 x 6.5 mm. 0.451 kgs.
11-2112-005750 14"/350 mm. 35 x 7.5 mm. 0.688 kgs.

Lima triangular, terminada en punta, con espiga y corte en tres caras, forma “C”, No. 1132.

Cédigo Longitud Seccion Peso
11-2132-006603 4"/100 mm. 8 mm. 0.021 kgs.
11-2132-00664 1 8"/150 mm. 11 mm. 0.059 kgs.
11-2132-006672 8"/200 mm. 15 mm. 0.150 kgs.
11-2132-006702 10"/250 mm. 17.5 mm. 0.250 kgs.
11-2132-006733 12"/300 mm. 20 mm. 0.394 kgs.

Lima cuadrada, terminada en punta, con espiga y corte en cuatro caras, forma “D", No. 1142.

Cadigo Longitud Seccion Peso
11-2142-006009 4"/100 mm. 4 mm. 0.012 kgs.
11-2142-006030 6"/150 mm. 6 mm. 0.043 kgs.
11-2142-006061 87/200 mm. 8 mm. 0.90 kgs.
11-2142-006092 10"/250 mm. 10 mm. 0.163 kgs.
11-2142-006122 12"/300 mm. 12 mm. 0.326 kgs.
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Lima media cafia, con espiga y corte en las dos caras, forma “E", No. 1152,

Cdodigo Longitud Seccioén Peso
11-2152-006207 6"/150 mm. 16 x 4.5 mm. 0.059 kgs.
11-2152-006238 8"/200 mm. 20x6 mm. 0.134 kgs.
11-2152-006269 10"/250 mm. 25x7 mm. 0.247 kgs.
11-2152-006290 12"/350 mm. 39 x 8.5 mm. 0.435 kgs.
11-2152-006320 147/350 mm. 35x 10 mm. 0.692 kgs.

Lima redonda, con espiga y corte circular, forma “F", No. 1162.

N S S

Cadigo Longitud Seccion Peso
11-2162-006405 4”100 mm. 4 mm. 0.012 kgs.
11-2162-006467 6"/150 mm. 6 mm. 0.040 kgs.
11-2162-006498 8"/200 mm. 7.5 mm. 0.078 kgs.
11-2162-006528 10"/250 mm. 9.5 mm. 0.217 kgs.
11-2162-006528 12"/ 300 mm. 12 mm. 0.284 kgs.
11-2162-006580 14"/350 mm. 15 mm. 0.404 kgs.

Lima con perfil cuchillo, espiga y corte en tres caras, forma “G", No. 1172.

Caédigo Longitud Seccion Peso
11-2172-006801 67/150 mm. 16 x5.2x 1.25 mm. 0.069 kgs.
11-2172-006825 8"/200 mm. 20x6.4x 1.50 mm. 0.130 kgs.
11-2172-006856 10"/250 mm. 25x7.9x 1.75 mm. 0.240 kgs.

Lima plana, especiales para metales livianos (aluminio) forma rectangular, con espiga y corte en tres
caras, un canto sin picar, forma A", con corte especial “O".

T IR

Cddigo Longitud Seccion Peso
11-2161-205798 10"/250 mm. 25 x 6.0 mm. 0.296 kgs.
11-2161-205804 12"/300 mm. 30 x 6.5 mm. 0.560 kgs.




Lima media caiia, especiales para metales livianos (aluminio) con espiga y corte en dos caras, forma “E”,
suministrable en corte especial “O”".

Cadigo Longitud Seccioén Peso
11-2165-206375 10"/250 mm. 25 x 7 mm. 0.247 kgs.
11-2165-206399 12"/350 mm. 30 x 8.5 mm. 0.435 kgs.

MANGOS DE PLASTICO PARA LIMAS

Marca PFERD, mango de lima de plastico estable con garantia de PFERD.
Las camaras de aire facilitan la eliminacién de la humedad de las manos.

La unién compacta garantiza un trabajo sin fatiga con una alta seguridad en el
trabajo.

Coadigo Modelo Para limas Dimensiones

11-2000-015353 210-1-@ 3.0 mm.

11-2000-015483 PHO09/10
11-2000-015490 PH11/10
11-2000-015506 PH13/10

Para limas de aguja

Largo 100 — 150 mm.
Largo 200 — 250 mm.
Largo 300 — 350 mm.

140 — 200 mm.
Espiga normal
Todas espigas
Todas espigas

OO

LIMAS PARA CARROCERIAS, MARCA CABALLITO

Limas para cualquier trabajo sobre chapas metélicas donde las superficies deben quedar lisas, sin estrias

y sin rayas, para poder ser pintadas inmediatamente después, sin gue sea necesario un pulido previo al

pintado.

Excelente rendimiento de limado y calidad de superficie 6ptima gracias a:

Angulo de viruta positivo
Forma abombada

Afilado éptimo de dientes
Codigo Articulo Longitud Seccion Dentado
11-2500-016268 299b 350 mm. 36 x 6.6 mm. 00-7 Zpp
11-2500-016244 299b 350 mm. 36 x 5.4 mm. 2—-10Zpp
Dentado 00 Dentado 0 Dentado 1 Dentado 2 Dentado 3 Dentado especial
extra basto muy basto basto medio fino cruzado

7 dientes/pulg. 8 dientes/pulg.

| l

9 dientes/pulg.

10 dientes/pulg.

N

12 dientes/pulg.
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LIMAS PARA EL AFILADO DE SIERRAS DE CADENA

Marca CABALLITO, con el picado en espiral, con el que se obtienen aristas de corte
completamente lisas y libres de estrias en los dientes conrtantes en las sierras de cadena.

Cadigo 11-2800-005255

Lengitud pulg. 8

Longitud mm. 200 Kettensageteds
Diametro mm/pulg. 5.5/7/32 Einies poot seiow s chaina
Peso por unidad — Kg. 0.037 .

LIMAS DE FORMA PARA MATRICERIA, MARCA PFERD

De alta precision, suministrables en picado 2 y 4.

Espesor del mango Largo aproximado
3.2 mm. 150 / 160 mm.

11-5981-015254

11-5985-015292

11-5874-015230

k F 11-5956-346174

( @i 11-5965-015193

11-5964-346198
11-5882-015278

11-5872-015216
11-5974-015230

11-5910-346099

11-5814-015018

11-5930-015094

= 11-5952-015131

11-5940-346136
11-5973-346204




1 _meeeeeesseeeess 11-5961-346181

11-5915-346105

11-5801-014950

=-.__7 11-5900-346075

11-5863-015179

11-5983-346228

En estuche de material plastico, consistiendo de 12 limas de picado N°® 1, cada lima de 160

mm. de largo.

LIMAS DE ACERO, MARCA CABALLITO, ESPECIAL
PARA MATRICES Y JOYEROS

Cadigo

11-5266-272800
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CUCHILLAS PARA TORNO FORMA CUADRADA, MARCA DRESS
l 12 x 12 x 65
. E¥Q Co 10, TRRSS
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De Acero Super Rapido, aleado con 10% de cobalto, calidad EW9 Co10.

Cédigo Tamafo en pulgadas
21-2100-004063 3/16 x2.1/2
21-2100-006076 1/4%x3
21-2100-006101 1/4x 4
21-2100-008076 5/16x 3
21-2100-008101 5/16 x4
21-2100-008126 516 x5
21-2100-009076 3/8x3
21-2100-009101 3/8x4
21-2100-009152 3/8x6
21-2100-009201 3/8x8
21-2100-010088 7116 x3.1/2
21-2100-012101 1/2x4
21-2100-012152 1/2x6
21-2100-012201 1/2x8
21-2100-016114 5/8x4.1/2
21-2100-016152 5/8x6
21-2100-019127 3/4x%x5
21-2100-019152 3/4x6
21-2100-022140 7/8 x5.1/2
21-2100-025152 1x6

T
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CUCHILLAS DE CORTE, PARA TORNOS,FORMA TRAPEZOIDAL,
MARCA DRESS

De Acero Super Répido, aleado con 10% de cobalto, calidad EW9 Co10.

Cédigo Tamafio en pulgadas

21-2101-003019 1/8 x 3/32 x 3/4 x 6
21-2101-003022 1/8x 116 x7/8x7




CUCHILLAS PARA PANTOGRAFO, MARCA DRESS

Hecho de Acero Super Répido, aleado con 10% de cobalto, calidad EW9 Co10, forma

completamente cilindrica.

Cadigo

20-0630-025040
20-0630-030040
20-0630-040063
20-0630-060080
20-0630-080125
20-0630-100125
20-0630-120160
20-0630-140125

[SHSROROES RO RN EN]

25 mm
3.0 mm
4.0 mm
6.0 mm
8.0 mm
10.0 mm
12.0 mm
14.0 mm

X X X X X X X X

40 mm de largo
40 mm de largo
63 mm de largo
80 mm de largo
125 mm de largo
125 mm de largo
160 mm de largo
125 mm de largo

CUCHILLAS PARA PANTOGRAFO, DE METAL DURO, CALIDAD K10/20

Marca DRESS, completamente de metal duro, rectificado a la mitad.

Cédigo

20-0640-040063
20-0640-060075
20-0640-080090
20-0640-100125
20-0640-125125

4.0 mm
6.0 mm
8.0 mm
10.0 mm
12.0 mm

E S 4

63 mm de largo
75 mm de largo
90 mm de largo
125 mm de largo
125 mm de largo




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

PASTILLAS DE METAL DURO, MARCA CERADUR, SEGUN STANDARD ISO

Calidades H20C = Metal duro para usos generales con un contenido
de 6% de cobalto, con gran dureza (79°RC) y
alta resistencia al desgaste. Generalmente usado
para el maquinado de hierro fundido y metales
non - ferrosos, asi como aceros inoxidables de
los numeros bajos de la serie AISI 300. Este
grado trabaja muy bien en el maquinado de
acero, donde el desgaste en las esquinas es el
unico problema, trabajando con avances lentos y
poca profundidad de corte.

H10C = Similar al tipo H20C, pero con mayor resistencia

HiX a la friccién y mayor dureza (81°RC) le hace de
este grado una calidad excelente para trabajar
aleaciones de alta temperatura, como por
ejemplo Rene 41, Waspalloy y Inconel X, asi
como también materiales abrasivos como
Fiberglas, material plastico laminado, masonite,
etc.

S3x7 = Esta calidad es una combinacion excelente de
metal duro para resistir friccion, golpes vy
desbastes. Se puede recomendar para un
maquinado de desbaste, donde hay avances
fuertes y cortes interrumpidos. Se recomienda
especialmente para el maquinado de aceros
aleados bajo condiciones duras y es utilizado
para el corte de acero maquinable, aceros al
carbono, aceros aleados, aceros inoxidables de
la serie 400 a 500. También es utilizado para
trabajos duros de fresado.
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FORMA "A" FORMA "B"
Codigo Largo Ancho Cadigo Largo Ancho
18-1000-000006 6 mm 4 mm 18-2000-000006 6 mm 4 mm
18-1000-000008 8 mm 5mm 18-2000-000008 8 mm 5mm
18-1000-000010 10 mm 6 mm 18-2000-000010 10 mm 6 mm
18-1000-000012 12 mm 8 mm 18-2000-000012 12 mm 8 mm
18-1000-000016 16 mm 10 mm 18-2000-000016 16 mm 10 mm
18-1000-000020 20 mm 12 mm 18-2000-000020 20 mm 12 mm
18-1000-000025 25 mm 14 mm 18-2000-000025 25 mm 14 mm
FORMA "C" FORMA "E"

Cadigo Largo Ancho Cédigo Largo Ancho
18-4000-000006 6 mm 4 mm 18-3000-000006 14 mm 6 mm
18-4000-000008 8 mm 5mm 18-3000-000008 16 mm 8 mm
18-4000-000010 10 mm 6 mm 18-3000-000010 18 mm 10 mm
18-4000-000012 12 mm 8 mm 18-3000-000012 20 mm 12 mm
18-4000-000016 16 mm 10 mm 18-3000-000016 22 mm 16 mm
18-4000-000020 20 mm 12 mm 18-3000-000020 25 mm 20 mm




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

PLAQUITAS DE METAL DURO INTERCAMBIABLES, MARCA KENNAMETAL

Calidad excelente para el acabado en todo material trabajando a
KC 5010 velocidades elevadas, este sustrato es una innovacion de

Kennametal que la competencia aun no logra equiparar por cuanto
con el se pueden maquinar materiales con tratamientos térmicos.

Calidad término medio ideal para trabajos de semi desbaste y semi
KC 9125 | acabado tiene una buena resistencia al desgaste y debido a la
suavidad de sus recubrimientos posee una tenacidad bastante regular.

Calidad de metal duro especialmente disefiada para grandes
desbastes donde la fuerza del filo es muy importante y sus

KC 9140 recubrimientos le permiten una tenacidad insuperable.

Especialmente disenada para trabajar a bajas velocidades de corte.

Calidad de uso genérico resistente al desgaste y con una
KC 5025 | tenacidad bastante aprovechable en labores de roscado, tronzado
y fabricacion de ranuras.




PORTAHERRAMIENTAS PARA CILINDRADO

25 x 25 - PWLNR 2525 M 08
20 x 20 — PWLNR 2020 K 08

1. 3 Funciones con una Herramienta
2. 6 Filos de corte
3. Desbaste medio — acabado

Placas para
Desbaste — Desbaste medio

Placas para

WNMG 080408 MN KC9140
WNMG 080408 MN KC9125

Desbhaste medio — Acabado

WNMG 080408 FF KC5010
WNMG 080404 FF KC5010

REFRENTADO/ESCUADRADO

i |

25x 25 - PSSNR 2525 M12
20 x 20 — PSSNR 2020 K12

1. Gran poder de desbaste
2. 8 Filos de corte
3. Gran profundidad de corte

Placas para
Desbaste — Semi Desbaste

Placas para

SNMG 120412 MN KC9140
SNMG 120408 MN KC9125

Semi Desbaste -

Acabado

SNMG 120408 MP KC5010
SNMG 120404 FF KC5010

PORTAHERRAMIENTAS PARA CILINDRADO/ESCUADRADO

25x 25 - PTGNR 2525 M16
20x 20 - PTGNR 2020 K16

1 Escuadrados a 90°
2 6 Filos de corte
3 Excelente acabado
Placas para Placas para

Desbaste medio

TNMG 160408 MN KC9125

Desbhaste medio -

TNMG 160408 MP KC5010
TNMG 160404 MP KC5010

Acabado




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

PORTAHERRAMIENTAS PARA COPIADO

25 x 25 - MVVNN 2525 M16

20 x 20 — SVBBN 2020 K16 [
h
1 Excelente versatilidad '
2 Cilindrados - ,
3 Acabados perfectos . _ lb
. h
Placas para Placas para
Desbaste medio — Acabado Acabado - Stper Acabado

VNMG 160408 MN KC9125 VBMT 160404 LF KC5010
VNMG 160404 MP KC5010 VBMT 160402 LF KC5010

PORTAHERRAMIENTAS PARA TRONZADO/RANURADO

25x 25 - A3SCR 2525 M
20 x 20— A3SCR 2020 K

1 Permite multiples funciones
2 Trabaja con placas de 3 y4 mm.
3 Diferentes capacidades de corte.

}

Placas para Placas para
Corte fino — Recto Corte angulado
A2030 NOOCF02 KC5035 A2030 RO6CF02 KC5025

PORTAHERRAMIENTAS PARA TORNEADOS INTERIORES

A08 — STFPR 90°¢
210-12-16 mm.

1 Se garantiza 4 x D sin vibracion

2 Variedad de diametros de barra de —-
acuerdo a la necesidad del usuario. —.—i

3 Trabaja agujeros ciegos y pasantes /<77

4 Excelentes acabados :

Placas para
Semi Desbaste — Acabado

TPMT 090204 LF KC5010
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ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

HOJAS DE SIERRA MANUALES, MARCA DISSTON

Bimetélicas, en paquetes de a 10 piezas, caja de 100 piezas.

Cédigo Tamano en pulgadas Cantidad de dientes
21-3343-121218 12x 1/2 x.025 18
21-3343-121224 12x 1/2 x.025 24
21-3343-121232 12x 1/2 x.025 32

$ ECLIPSE

HOJAS DE SIERRA RECTAS PARA MAQUINA, MARCA ECLIPSE, HSS

Rigidas para trabajar a maquina, de acero de alta resistencia.

Cédigo Tamano en pulgadas Cantidad de dientes
21-3343-122510 12x 1 x.050 10
21-3343-122514 12x 1 x.050 14
21-3343-142510 14x 1 x.050 10
21-3343-142514 14x 1 x.050 14
21-3343-143210 14 x1.1/4 x .062 10
21-3343-143214 14 x 1.1/4 x .062 14
21-3343-163206 16 x 1.1/4 x .062 6
21-3343-163210 16 x 1.1/4 x .062 10
21-3343-173206 17 x 1.1/4 x .062 6
21-3343-173210 17 x 1.1/4 x .062 10

18 x 1.1/4 x .062
18 x 1.1/4 x .062
18 x 1.1/2 x .075
18 x 1.1/2 x .075
21x1.1/2x .075
21-3343-213806 21 x1.1/2 x .075
21-3343-214404 21 x 1.3/4 x .075
21-3343-245104 24x 2 x.100
21-3343-245106 24x 2 x.100

21-3343-183206
21-3343-183210
21-3343-183804
21-3343-183806
21-3343-213804

'y
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HOJAS DE SIERRA CINTA PARA METALES, MARCA WIKUS, CALIDAD EXTRA
FELXBACK

En rollos de aprox. 100 ft. (30 mt). Hecho de acero al carbono, aleado de cromo para cortar
aceros de resistencia baja y mediana. Son utilizables para todas las maguinas horizontales y
verticales de sierra cinta.

Forma de diente S = dentado normal.

*= Se suministran en calidad DIAMANT. Hoja de sierra hecha de acero al carbono, altamente
aleada con cromo Yy silicio.

Ancho de la hoja Cantidad de diente

Cadigo Espesor de la hoja
p- pulgada
42-5000-066506 1/4" = 6.35 mm* 0.025" = 0.65 mm 6
42-5000-066508 1/4"=6.35 mm* 0.025" = 0.65 mm 8
42-5000-066510 1/4" = 6.35 mm* 0.025" = 0.65 mm 10
42-5000-066514 1/4"=6.35 mm* 0.025" = 0.65 mm 14
42-5000-066518 1/4" = 6,35 mm* 0.025" = 0.65 mm 18
42-5000-106506 3/8"=9.53 mm 0.025" = 0.65 mm 6
42-5000-106508 3/8"=9.53 mm 0.025" = 0.65 mm 8
42-5000-106510 3/8"=9.53 mm 0.025" = 0.65 mm 10
42-5000-106514 3/8"=9.53 mm 0.025" = 0.65 mm 14
42-5000-106518 3/8"=9.53 mm 0.025" = 0.65 mm 18
42-5000-136506 1/2" =12.70 mm 0.025" = 0.65 mm 6
42-5000-136508 1/2" = 12.70 mm 0.025" = 0.65 mm 8
42-5000-136510 1/2" = 12.70 mm 0.025" = 0.65 mm 10
42-5000-136514 1/2" = 12.70 mm 0.025" = 0.65 mm 14
42-5000-136518 1/2" =12.70 mm 0.025" = 0.65 mm 18
42-5000-208006 3/4" = 19.05 mm 0.032" = 0.80 mm 6
42-5000-208008 3/4" = 19.05 mm 0.032" = 0.80 mm 8
42-5000-208010 3/4" = 19.05 mm 0.032" = 0.80 mm 10
42-5000-208014 3/4" = 19.05 mm 0.032" = 0.80 mm 14
42-5000-208018 3/4" = 19.05 mm 0.032" = 0.80 mm 18
42-5000-259006 1" = 25.4 mm 0.035" = 0.90 mm 6
42-5000-259008 1" = 25.4 mm 0.035" = 0.90 mm 8
42-5000-259010 1" = 25.4 mm 0.035"=0.90 mm 10
42-5000-259014 1" = 254 mm 0.035" = 0.90 mm 14

Nota: Para aceros tenaces y de alta resistencia, como acero inoxidables y aceros de alta aleacidn,
ofrecemos hojas de sierra bimetdlicas Wikus VARIO, las cuales pueden ser fabricadas para el
tamafio de su maquina y con el dentado requerido por ustedes.




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

SIERRAS DE CALAR, (BROCA TIPO CORONA),
MARCA DISSTON, DE HSS

Para ser utilizado con mandrinadoras en tornos y fresadoras, asi como en taladros
portatiles. Guiado seguro gracias a la exactitud de marcha de la herramienta. La sierra
de calar DISSTON corta rapida y limpiamente orificios exactos circulares en aceros
(inoxidables) aleados y sin alear, fundicion, aluminio, cobre, bronce, latén, madera,
plasticos y materiales similares. Las sierras de calar presentan una division variable: 4/6
dientes por pulgada, es decir, alternativamente 4 y 6 dientes por pulgada.

Profundidad de corte maxima para todos los diametros: 29 mm.

Diametro " Vel. Recomendada en r.p.m.
< g mm. Pulg. ango Acero Acero z
Godige Rosca  gsneo sin  Inoxidable "4 | aten
3 cion
aleacion

22-1000-160000 16 5/8  1/2x20 5884/5886 550 275 365 730
22-1000-190000 19 34 1/2x20 5884/5886 460 230 300 800
22-1000-200000 20 1/2x20 5884/5886 440 220 290 580
22-1000-220000 22 7/8  1/2x20 5884/5886 390 195 260 520
22-1000-250000 25 1 1/2x20 5884/5886 350 175 235 470
22-1000-270000 27 11116 1/2x20 5884/5886 325 160 215 435
22-1000-290000 29 1.1/18 1/2x20 5884/5886 300 150 200 400
22-1000-300000 30 1.3M16 1/2x20 5884/5886 285 145 190 380
22-1000-320000 32 1.1/14 5/8x18 5204/5205 275 140 180 380
22-1000-330000 33  1.5116 5/8x18 5204/5205 260 135 175 345
22-1000-350000 35 1.3/8 5/8x18 5204/5205 250 125 165 330
22-1000-380000 38 1.1/2 5/8x18 5204/5205 230 1158 150 300
22-1000-400000 40 1.9/16 5/8x18 5204/5205 220 110 145 290
22-1000-410000 41 1.5/8 5/8x18 5204/5205 210 105 140 280
22-1000-440000 44 1.3/4 5/8x18 5204/5205 195 95 130 260
22-1000-480000 48 1.7/8 5/8x18 5204/5205 180 90 120 240
22-1000-510000 51 2 5/8x18 5204/5205 170 85 115 230
22-1000-540000 54 21/8 5/8x18 5204/5205 160 80 105 210
22-1000-570000 57 2114 5/8x18 5204/5205 150 75 100 200
22-1000-600000 60 2.3/8 5/8x18 5204/5205 140 70 95 180
22-1000-840000 64 2.1/2 5/8x18 5204/5205 135 65 a0 180
22-1000-670000 67 25/8 5/8x18 5204/5205 130 65 85 170
22-1000-700000 70 2.3/4 5/8x18 5204/5205 125 60 80 160
22-1000-730000 73 27/8 5/8x18 5204/5205 120 60 80 160
22-1000-760000 76 3 5/8x18 5204/5205 115 55 75 150

tAnadh

Mangos para sierras de calar de HSS elegidos de acuerdo con el diametro
a calar y la maquina propulsora disponible. Para esto ofrecemos:

Mango Diametro Forma ﬁ:f:;ag:
Caodigo Para sierra Del Del Rosca si
ierra p.
De calar Mango Mango
calar
22-1200-000111 No. 5886 7/16"  Hexagonal 1/2"x 20 UNF 16 a 30 mm
22-1200-000635 No. 5884 1/4" Redondo 1/2"x20UNF  16a 30 mm
22-1200-000950 No. 5205 3/8" Hexagonal 5/8"x 18 UNF  32a70mm

22-1200-001100 No. 5204 7/16" Hexagonal 5/8" x 18 UNF 32a70mm




Adaptador para permitir la adaptacion de sierras para calar, marca DISSTON.
Art. No. 5511.

Cédigo Rosca Diametro del Mango p. Sierra
Mango De calar
22-1201-055110 5/8" x 18 UNF 152 mm No. 5884

Brocas para centrar mangos para sierras caladoras DISSTON, con mango con
rebajes, hecho de acero HSS.

Cédigo Art. No. Rosca
22-1250-063083 8534 @ 1/4" x 3.1/4" de largo
22-1250-063108 8535 @ 1/4" x 4.1/4" de Iarg_]o

Juegos de sierras de calar (brocas tipo corona), marca PFERD de HSS, para
usos seguin descripcion antes mencionados, en su cajita plastica.

PARA ARTESANOS

Compuesto de 5 sierras de calar (@ 22 — 25 — 29 — 32 — 38 mm)
1 Mango LSS 4, redondo 1/4", con su broca de centrado LSB.

1 Adaptador LSA para mangos de sierras de calar LSS 4.

. Cadigo 11-9000-022038

PARA INSTALADORES SANITARIOS (PLOMEROS)

Compuesto de 6 sierras de calar (& 19 —22 — 29 — 38 — 44 — 57 mm)

2 Mangos para sierras de calar LSS 2 (hexagonal 7/16") y LSS (redondo 1/4")
1 Adaptador LSA para mangos de sierras de calar LSS 4.

Codigo: 11-9000-019057



ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

HERRAMIENTAS PARA MOLETEAR

Para la sujecién en tornos, con horquilla autocentrante para el mecanizado de piezas
cilindricas en todos los diametros y longitudes.

- Capacidad de Tamano Tamaiio Peso
Codigo e trabajo de la rueda del mango gramos
38-1002-251808 100/2 @10-80mm 20x8x6mm 25x8x185mm 800
38-1010-161608 101 F15-200mm 20x8x6mm 16x 16 x 155 mm 300
38-0961-200806 96/1 @5-50mm 20x 8x6mm 25x 18 x 218 mm 1000

| 4

L

RUEDAS PARA MOLETEAR

Marca ZEUS, ejecucion segun DIN 403, Tamafio 20 x 8 x 6 mm, dientes fresados, de
HSS.

. Forma Descripcion Paso del
Godige moleteado del moleteado moleteado

38-2008-010004 AA Division paraxial 0.4 mm
38-2008-010005 AA Division paraxial 0.5 mm
38-2008-010008 AA Division paraxial 0.8 mm
38-2008-010010 AA Division paraxial 1.0 mm
38-2008-010012 AA Division paraxial 1.2 mm
38-2008-010015 AA Division paraxial 1.5 mm
38-2008-020005 BL Espiral a la izquierda 0.5 mm
38-2008-020008 BL Espiral a la izquierda 0.8 mm
38-2008-020010 BL Espiral a la izquierda 1.0 mm
38-2008-020012 BL Espiral a la izquierda 1.2 mm
38-2008-030005 BR Espiral a la derecha 0.5 mm
38-2008-030008 BR Espiral a la derecha 0.8 mm
38-2008-030010 BR Espiral a la derecha 1.0 mm
38-2008-030012 BR Espiral a la derecha 1.2 mm
38-2008-070006 GE Forma diamante 0.6 mm
38-2008-070008 GE Forma diamante 0.8 mm
38-2008-070010 GE Forma diamante 1.0 mm
38-2008-070012 GE Forma diamante 1.2 mm




HB 120

‘ i Type HB/KB

La

) ]
Type HB 34 E

Type SPID

ESCOBILLAS DE MANO

Para ser utilizado para cepillar éxido, limpiar cordones de soldadura, y muchos otros usos.

Ancho

Largo

Espesor de calidad

Cédigo Tipo mm i Hileras del alambre
41-4038-003400 HB 34 40 115 Acero 0.30 mm
41-4038-100000 ZK 38 35 145 18 Bronce 0.15 mm
41-4093-014000 HB 140 32 290 E Acero 0.30 mm
41-4093-014200 HB 142 32 290 B Acero INOX 0.30 mm
41-4099-649230 SPID 14 265 28 Acero INOX 0.30 mm
41-0000-144021 BRO 50 150 7 Bronce 0.15 mm.
41-0000-144211 BRO 50 150 6 Bronce 0.15 mm.




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

CEPILLOS CIRCULARES DE ACERO
Con alambre de acero tipo RECORD, alambre de acero ondulado, con una resistencia de
1800/2000 N/mm?2, para ser utilizado para desoxidar, limpiar, alisar, pulir y crear tonos mates en
metales. La forma ondulada del alambre colocado sobre un ancho niicleo de acero, lo que da al
cepillo mucha dureza y agresividad.

Velocidades de trabajo: Acero aprox. 30 m/seg.
Metales non ferrosos aprox. 18 a 20 m/seg.
Materiales plasticos aprox. 15 m/seg.

Ancho

Diametro Calidad de espesor  Velocidad max.

Godigo mm mm Agujero del alambre RPM
41-9124-051300 100 (4") 20 25.4 mm Acero 0.30 mm 8.000
41-9132-052230 125 (5") 22 25.4 mm Acero 0.30 mm 6.000
41-9133-012530 125 (5") 30 25.4 mm Acero 0.30 mm 6.000
41-9152-052700 150 (6") 22 25.4 mm Acero 0.30 mm 6.000
41-9153-015029 150 (6") 29 25.4 mm Acero 0.30 mm 6.000
41-9172-053700 200 (8") 25 32.0 mm Acero 0.30 mm 6.000
41-9173-020029 200 (8") 29 25.4 mm Acero 0.30 mm 6.000
41-9183-025029 250 (10") 29 10.0 mm Acero 0.30 mm 3.600

r-_. E—
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CEPILLOS CIRCULARES TRENZADOS DE ACERO, MARCA LESSMANN

Con alambre de acero de alta resistencia, alambre de acero liso, templado en baiio de aceite, con
una resistencia de 2000 N/mm?, para ser utilizado para trabajar ranuras de soldadura, para retirar
escoria de temple, sacar barnices, desbarbar, limpieza de piezas fundidas y conexiones de goma

con metal.
. Diametro  Ancho : Calidad del espesor Velocidad max.
Codige mmJpulg. mm, ~guiero et alanibee RPM
41-0000-472211 115/41/2 14 7/8 Acero 0.50 mm. 12.500
41-0000-472811 115/4.1/2 14 7/8 Inox. 0.50 mm. 12.500
41-0000-474211 150/6 14 718 Acero 0.50 mm. 12.500
41-0000-475201 178/7 6 718 Acero 0.50 mm. 12.500
41-0000-475211 178/7 14 7/8 Acero 0.30 mm. 12.500
41-0000-475811 178/7 14 718 Inox. 0.50 mm. 12.500




CEPILLOS LIMPIATUBOS CON ROSCA EXTERIOR, MARCA LESSMANN

Los cepillos interiores son muy versatiles: con ellos no sélo se limpian tubos, parrillas de enrejado,
manguitos y cilindros, sino que también pueden utilizarse para regular la velocidad de circulaciéon en
tuberias. Igualmente sirven para limpiar agujeros taladrados.
Estos cepillos pueden ser suministrados con alambre de acero, acero inoxidable, bronce y plastico. Giro
de las escobillas siempre a la derecha.

Codigo Diametro Largo del cepillo Largo total Rosca Material
41-0000-500808 8 mm. 80 mm. 115 mm. M6 Nylon
41-0000-500708 8 mm. 80 mm. 115 mm. M6 Bronce 0.15
41-0000-500308 8 mm. 80 mm. 115 mm. M6 Acero 0.15
41-0000-500810 10 mm. 80 mm. 115 mm. M6 Nylon
41-0000-500310 10 mm. 80 mm. 115 mm. M6 Acero 0.15
41-0000-500812 12 mm. 80 mm. 115 mm. M6 Nylon
41-0000-500312 12 mm. 80 mm. 115 mm. M6 Acero 0.15
41-0000-502120 20 mm. 100 mm. 150 mm. W 3/8" Acero
41-0000-502122 22 mm. 100 mm. 150 mm. W 3/8" Acero
41-0000-502125 25 mm. 100 mm. 150 mm. W 3/8" Acero
41-0000-502128 28 mm. 100 mm. 150 mm. W 3/8" Acero
41-0000-506132 32 mm. 100 mm. 160 mm. W 1/2" Acero
41-0000-506140 38 mm. 100 mm. 160 mm. W 1/2" Acero
41-0000-506144 44 mm. 100 mm. 160 mm. W 1/2" Acero
41-0000-506150 50 mm. 100 mm. 160 mm. W 1/2" Acero
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CEPILLOS DE COPA DE ACERO

Con alambre de acero tipo ULTRA, alambre de acero liso, templado en bafio de aceite, con una
resistencia de 2000 N/mm?, para ser utilizado para trabajar en ranuras de soldadura, para retirar escoria
de temple y de barnices, para desbarbar en forma general, para limpieza de piezas fundidas y conexiones
de goma con metal.

Diametro Altura Calidad del espesor Velocidad max.

Codign mm. mm. Agujero del alambre RPM
41-0000-482217 65 20 M 14 Acero 0.50 mm. 12.500
41-0000-482717 65 20 M 14 Inox. 0.35 mm. 12.500
41-0000-486237 100 25 M 14 Acero 0.50 mm. 9.000
41-0000-486817 100 25 M 14 Inox. 0.50 mm. 9.000
41-0000-486218 100 25 5/8" NC Acero 0.50 mm. 9.000
41-0000-487237 125 25 M 14 Acero 0.50 mm. 7.000

r--

CEPILLOS DE ACERO DE COPA CON MANGO

Hecho de alambre de acero ondulado de alta resistencia, para ser utilizados principalmente en taladros,
maquinas de eje flexible, esmeriladoras neumaticas y eléctricas. Para todo tipo de trabajo especialmente
en lugares de dificil acceso como en esquinas, formas redondas, superficies onduladas, asi como en
recipientes. Con vastago de @ 6 mm.

Cédi Diametro Altura del alambre Diam. de alambre Velocidad
odigo
mm. mm. mm. RPM

41-0000-434142 40 20 0.20 8.000
41-0000-434162 40 20 0.30 8.000
41-0000-435142 50 20 0.20 10.500
41-0000-435162 50 20 0.30 10.500
41-0000-436162 60 20 0.30 4,500
41-0000-437142 70 25 0.20 4,500

41-0000-437162 70 25 0.30 4.500
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CEPILLLOS CON MANGO DE ACERO

Con alambre de acero tipo RECORD, alambre de acero ondulado con una resistencia a la
traccién de 1800/2000 N/mm?, para ser utilizados principalmente en taladros, maquinas de eje
flexible, esmeriladoras neumadticas; para todo tipo de trabajo especialmente en lugares de dificil
acceso para alisar, quitar escoria de temple, limpieza de cordones de soldadura, trabajos de
desbarbado ligero, retiro de oxidacién y barnices, limpieza de partes metalicas con goma.

Diametro Altura  Mango  Calidad de espesor Velocidad max.

Cédigo mm mm mm del alambre RPM
41-9552-433000 30 (1.1/4") 6 6 INOX 0.20 mm 20.000
41-9553-003009 30 (1.1/4") 9 6 Acero 0.30 mm 20.000
41-9582-434000 40 (1.1/2") 10 6 INOX 0.20 mm 18.000
41-9582-004010 40 (1.1/2") 10 6 Acero 0.30 mm 18.000
41-9582-055000 50 (2") 10 6 Acero 0.30 mm 15.000
41-9583-005015 50 (2") 15 6 Acero 0.30 mm 15.000
41-9582-006010 60 (2.3/8") 10 6 Acero 0.30 mm 15.000
41-9583-006015 60 (2.3/8") 15 6 Acero 0.30 mm 15.000
41-9582-437000 70 (2.3/4") 12 6 INOX 0.20 mm 15.000

l=— L
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CEPILLOS DE PINCEL CON MANGO DE ACERO

Con alambre de acero tipo RECORD, alambre de acero ondulade con una resistencia a la
traccién de 1800/2000 N/mm?, para ser utilizados principalmente en taladros, maquina de eje
flexible, esmeriladoras neumaticas, para todo tipo de trabajo especiaimente para desoxidar,
retiro de barnices y goma, para limpieza de matrices y piezas de fierro fundido, para trabajar
sitios con 6xidos, en lugares de acceso dificil, en esquinas, formas redondas y céncavas, en el
interior de agujeros.

Cédido Diametro  Largo del Mango Calidad de espesor Velocidad
g mm alambre mm del alambre max. RPM
41-9322-050024 24 (15/16") 25 mm 6 Acero 0.30 mm 18.000

41-9322-080024 24 (15/16") 25 mm 6 Acero 0.50 mm 18.000
41-9322-450024 24 (15/16") 25 mm 6 Acero INOX 0.30 mm 18.000
41-9328-050030 30 (1.1/4") 25 mm 6 Acero 0.30 mm 15.000
41-9328-450030 30 (1.1/4") 25 mm 6 Acero INOX 0.30 mm 15.000
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PIEDRAS ESMERILES DE DOBLE CAPA, MARCA LAPPORT

Para trabajar toda clase de herramientas, especialmente para asentar
los filos de herramientas de corte.

Cédigo Forma Tamaiio Grano  Dureza

10-2186-155028 rectangular 150 x 50 x 25 mm EK 100/280 P/R
1 10-2187-102528 redonda 100 x 25 x 25 mm EK 100/280 P/R

-

PLACAS MAGNETICAS PERMANENTES, RECTANGULARES

Marca WALKER HAGOU, con fuerza de ajuste extremadamente fuerte, lo que permite la utilizacién de
estas placas magnéticas para trabajos de rectificado, cepillado y fresado. Una palanca de
manipuleo permite el ajuste y desajuste de la fuerza magnética. En estado desconectado se
permite el levantamiento sin esfuerzo de la pieza a trabajar. Las placas magnéticas estan
provistas de un listén de acero en un lado lateral y en la cabeza, a fin de dar apoyo a la pieza a

trabajarse.

Cédigo Tamano de la placa magnética Altura Peso
35-0610-250150 250 x 150 mm 83 mm 19.5 Kg.
35-0610-300150 300 x 150 mm 83 mm 23.5 Kg.
35-0610-400200 400 x 200 mm 83 mm 42.0 Kg.

25-0610-600250 600 x 250 mm 83 mm 79.0 Kg.




APARATOS PARA DESIMANTAR PIEZAS METALICAS MAGNETICAS

Marca WALKER HAGOU. Al colocar una pieza metalica sobre un iman, ésta queda con cierta fuerza
magnética, lo que se elimina con este aparato desimantador. El aparato es conectado a la corriente
monofasica de 220 voltios, 60 ciclos, y se realiza el proceso de desimantacion pasando la pieza a
trabajar por encima de la placa desimantadora.

. Dimension de la Rendimiento
Codiga Placa desimantadora de entrada
35-5157-351250 250x 165 % 75 DM -3
35-5157-355280 280x 266 x 75 DM -4
35-5157-356400 400 x 286 x 75 DM-5
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Esmeriladora portatil para eje flexible, con motor eléctrico trifasico, modelo R-
QUINT, de 220/440 voltios, 60 ciclos, rendimiento 500 Watios, con cable
eléctrico de 2 metros sin enchufe, con interruptor, con mango para transporte y
engranajes montados, maquina para trabajos de fresado, amolado y pulido.

Codigo: 11-0000-181270

Velocidad: 750, 1.400, 3.000, 6.300, 11.000, r.p.m.
Peso: Aprox. 11 kilos

Utilizacion: Fresas de acero y de metal duro

Piedras montadas

Herramientas de lijado y pulido hasta 80 mm.

Cepillos de alambre

Ajuste de herramientas mediante

pinzas de eje flexible: @ 6.0 mm. —3.0 mm. — 1/8" — 1/4"

Maquina esmeriladora para eje flexible, marca Caballito, STD 15, modelo R. Standard 25,
Maguina con motor trifasico de 220/380 voltios, 60 ciclos, con 1.5 HP, para 3,000 r.p.m.,
especialmente para trabajos continuos y pesados.

Cadigo
11-0000-181705




EJES FLEXIBLES PARA MAQUINAS ESMERILADORAS

e . —

Ejes flexibles con funda de jebe, cable de acero interior. Eje completo, modelo 4 ZG/DIN 10.

Cable de acero

@ de la manguera exterior
@ de la pinza de ajuste
Velocidad

Peso

Codigo

Alma de acero de repuesto

1@ 4.0x 1380 mm. de largo
:13 mm.

16 mm.

: 24.000 — 40.000 rpm.

: Aprox. 0.6 kilos

: 11-0001-181751

: 11-0001-182079

Ejes flexibles con funda de jebe, cable de acero interior. Eje completo, modelo 7 ZG/DIN 10.

Cable de acero

@ de la manguera exterior
@ de la pinza de ajuste
Velocidad maxima

Peso

Cédigo

Alma de acero de repuesto

1@ 7 x 1654 mm. de largo
:18 mm.

16 mm.

:11.000 — 25.000 rpm.

: Aprox. 1.5 kilos
:11-0002-181768
:11-0002-182086

Ejes flexibles con funda de jebe, cable de acero interior. Eje completo, modelo 10 ZG/DIN 10

Cable de acero

@ de la manguera exterior
@ de la pinza de ajuste
Velocidad maxima

Peso

Cddigo

Alma de acero de repuesto

1 @10 x 1683 mm. de largo
122 mm.

16 mm.

: 750 — 18.000 rpm.

. Aprox. 2.5 kilos
:11-0003-181782
:11-0003-182109

Ejes flexibles con funda de jebe, cable de acero interior, con empuiiadura, modelo 12 KG/DIN 15/G35.

Cable de Acero
@ de la manguera exterior

Velocidad maxima

Peso

Cadigo

Alma de acero de repuesto

1@ 12 x 2205 mm. de largo
125 mm.

Sistema de ajuste/empufiadura :
: 850 — 10.000 rpm.
: 5.2 kgs.

: 11-0004-181904

: 11-0004-182413

12/15 KG MK |
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Ejes flexibles con funda de jebe, cable de acero interior. Eje completo, modelo 15 KG/DIN 15.

Cable de acero 1 @15 x 2205 mm. de largo
@ de la manguera exterior 230 mm.

Ajuste : Cone Morse No. 1
Velocidad maxima : 820 —10.000 rpm.

Peso : Aprox. 6.5 kilos

Cadigo 1 11-0005-181829

Alma de acero de repuesto : 11-0005-182147

PINZAS FLEXIBLES PARA EJES FLEXIBLES

Para ejes modelo 4ZG DIN 10 -

Cadigo 11-0291-480030 : @ 3.0 mm. 13
11-0291-490032 : @ 1/8" S P
11-0291-490060 : @ 6.0 mm. B
11-0291-490063 : Q@ 1/4" 27

Para ejes modelo 7 ZG DIN 10 y 10 ZG DIN 10 41

Cadigo 11-0291-480930 : @ 3.0 mm. bl I =]
11-0291-490932 :@ 1/8" '5‘ e — ©
11-0291-480960 : @ 6.0 mm.
11-0291-490963 : Q@ 1/4" 32.2

GRASA ESPECIAL PARA ENGRASAR EL CABLE DE ACERO DE
EJES FLEXIBLE, Tipo FT 4

Después de cada 100 horas de trabajo se debe lubricar el alma de acero
B del eje flexible. Para ello hay que retirar la grasa usada del alma y funda y
= ,.3,', 4 865336003 | aplicar al alma unanueva grasa especial. La grasa tiene cualidades

ol e especiales para lubricar y con poder adhesivo.

Cédigo 11-0010-182963 Lata de 500 gramos de contenido




MAQUINA DE EJE FLEXIBLE PARA TRABAJOS FINOS DE PULIDO

Marca PFERD, modelo RU 8/180 Si, maquina universal para trabajos finos de
fresado, amolado y pulido, con motor eléctrico universal Rekord RU 8/180 Si, con
aislamiento protector, con regulacién electronica de las revoluciones de 0 a

18.000 rpm., con minimo ruido, especialmente disefiado para la fabricacién de
herramientas y matriceria.

Conexion del eje flexible DIN 10.
Potencia absorvida: 1.020 Watios.

Cddigo

Modelo Revoluciones Conexion del eke Peso

11-0006-657669

RU 8/180 Si 0 —18.000 rpm DIN 10 1.65 kgs.

——

L e e s I — ]
EJE FLEXIBLE, MODELO 6 Z DIN 10 DPF

Para maquina PFERD, modelo RU 8/180 Si, eje sin empufiaduras, con conexion de resorte doble, para

11.000 a 24.000 r.p.m., para maquinas con una potencia de 660 a 1460 watios, para un radio minimo de
140 mm., para acoplamiento de DIN 10 para la maquina.

11-0006-657720

@ 12 x 1.250 mm. Peso: 0.800 Kgs.

EMPUNADURA RECTA, MODELO 6Z

Para ser conectado al eje flexible 6Z DIN 10 DPF, para un maximo de 24.000 r.p.m., inc. Pinza de @ 6.0

mim.

11-0006-657751

@ 24 x 140 mm. Peso: 0.131 Kgs.
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PINZAS DE AJUSTE PARA EMPUNADURA RECTA, MODELO 6Z

11-0006-101823 @ 2.34 mm.
11-0006-101830 @ 3.0 mm.
11-0006-101860 & 6.0 mm.
11-0006-101818 @1/8"
11-0006-101814 @ 1/4"

REGULADOR DE VELOCIDADES, MARCA PFERD, MODELO KOMBI KDR

El regulador Kombi KDR 8/180 se puede utilizar como regulador de mesa o de
pie.

Regulacion de mesa y pie combinada para regular las maquinas de eje flexible
RU 8/180.

Cadigo Modelo Peso
11-0006-657676 KDR 8/180 Si 3.5 Kgs.
TRIPODE DE MESA, MARCA PFERD, MODELO TS L1400
»
El tripode de mesa TS L1400 con tornillo de apriete puede fijarse sobre
chapas de hasta 65 mm. de espesor. Se puede regular la altura hasta un méax.
de 1400 mm.
Tripode sin soporte para herramientas.
*
Cédigo Modelo Peso
11-0006-657683 TS L1400 217 Kgs.

SOPORTE PARA HERRAMIENTAS, MARCA PFERD, MODELO TSA L1400

Como accesorio para el Tripode TS L1400 para colocar cin facilidad las
empudnaduras.

Codigo Modelo Peso
11-0006-657690 TSA L 1400 0.45 kgs.




HERRAMIENTAS ELECTRICAS , MARCA FEIN

y con interruptor protector.

Taladros eléctricos, sin chuck, con cable con su enchufe,

Una velocidad
Cddigo 29-0000-201390
Modelo ASy 630
Corriente V/Hz 220/60
Capacidad en acero mm 4
Capacidad en aluminio mm 6
Capacidad en madera mm 8
r.p.m. con carga 2.400
r.p.m. en vacio 5.000
Potencia absorbida Watt 200
Potencia emitida Watt 80
Cono de husillo B12
Peso neto Kg. 0.9

interruptor protector.

Taladros eléctricos, marca FEIN, sin chuck, con cable con su enchufe, con

Una velocidad Una velocidad

Dos velocidades

Cddigo

Modelo
Corriente
Capacidad acero

VIHz
mm

Capacidad aluminio mm
Capacidad madera mm

r.p.m. con carga
r.p.m. en vacio

Potencia absorbida Watt

Potencia emitida
Cono de husillo
Peso neto

Watt

Kg.

29-0000-201050 29-0000-201060

ASz 648 b
220/60
10

12

20

680
1100
740
460

B 16
2.9

ASz 648 a
220/60
13

20

30

420
700
740
460

B 16
29

29-0000-202020
DSKe 636 Ki
220/60
10/6

15/10
25/16
0-870
0-2100

320

180

B12

1.5
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TALADRO ELECTRICO, MARCA FEIN

Taladros eléctricos, con chuck, con cable con su enchufe , con regulacion electrénica,
con mango kinético.

Electronico
Cédigo 29-0000-201620
Modelo ASke 636 Kinetik
Corriente eléctrica ViHz 220/60
Capacidad en acero mm 10
Capacidad en aluminio mm 15
Capacidad en madera mm 20
r.p.m. con carga 0a830
r.p.m. sin carga 0 a1570
Potencia absorbida Watt 320
Potencia emitida Watt 180
Cono de husillo B 12

Peso neto Kg. 1.25




TALADRO UNIVERSAL, MARCA FEIN

Taladro universal hasta 8 mm, con giro a la derecha y a la izquierda, para trabajos de montaje, con su
porta-brocas metalico de fijacién rapida, con ajuste electronico continua de la velocidad de giro.

Cadigo

Modelo

Corriente eléctrica
Consumo nominal
Potencia suministrada
Velocidad bajo carga
Velocidad en vacio
Cable con enchufe
Peso

Capacidad en acero
Capacidad en metal ligero
Capacidad en madera
Roscado

Cono del husille

29-0000-720535
ASkeu 636
220 V/60 Hz
300w

145 W
0-780rpm
0—-1410 rpm
5m

1.2 Kg.

@ 8 mm
@12 mm

@ 20 mm
M5

B 12
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TALADROS ELECTRICOS DE DOS VELOCIDADES, MARCA FEIN

Especialmente para acero y para aceo inoxidable, con su chuck, con cable con su enchufe, con interruptor

protector.

Caodigo 29-0000-720245
Modelo DSke 636
Corriente eléctrica 220 V/60 Hz
Consumo nominal 320 Watios
Potencia suministrada 180 Watios
Velocidad bajo carga 0-460/0-1100 rpm
Velocidad en vacio 0-870/0-2100 rpm
Cable con enchufe 25m

Peso 1.5 Kg.
Capacidad en acero 10/6 mm
Capacidad en metal ligero 15/10 mm
Capacidad en acero inoxidable 10/6 mm

Cono del husillo B12




Taladros eléctricos, marca FEIN, sin chuck, con cable con su enchufe, con

interruptor protector.
Dos velocidades

Caodigo 29-0000-202030
Modelo DS 648
Corriente V/Hz 220/60
Capacidad en acero mm 16/10
Capacidad en aluminio mm 20/15
Capacidad en madera mm 40/25
r.p.m. con carga 360/ 860
r.p.m. envacio 60 /1400
Potencia absorbida Watt 740
Potencia emitida Watt 460
Cono de husillo B16
Peso neto Kg. 3.3

Taladros percutores eléctricos, marca FEIN, con su chuck, con cambio para
golpear o taladrar, con su cable de tres metros de largo y enchufe, con un
juego de llaves, con un soporte lateral.

Dos velocidades

Cddigo 29-0000-720406
Modelo DSCE 648
Corriente V/Hz 220/ 60
Capacidad en acero mm 16/10
Capacidad en piedra mm 30

N° de golpes por minuto 0-5800 / 0-13800
r.p.m. con carga 370/900

r.p.m. envacio 600 / 1400
Potencia absorbida Watt 740

Potencia emitida Watt 460

Rosca del husillo M18

Peso neto Kg. 4.1
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TALADROS ELECTRICOS, MARCA FEIN

Sin chuck, con cable con su enchufe, con interruptor protector, mango tubular y cono de expulsion.

Dos velocidades

Cadigo 29-0000-202260 29-0000-202090
Modelo DSK 658 — 1 DSKE 672

Corriente eléctrica 220/860 220/60

Capacidad en acero, diametro 23/13 26 /19

Capacidad en material liviano 28/20 32/23

Capacidad en madera 45730 50/35

r.p.m. con carga 200/ 420 110 -185/220 -370
r.p.m. sin carga 360/770 120 — 270/ 240 — 540
Potencia absorbida 720 1050

Potencia emitida 480 650

Cono de husillo CM2 CM3

Peso neto 6.1 Kg. 9.5 Kg.




TALADROS ELECTRICOS, MARCA FEIN

Sin chuck, con cable con su enchufe, con interruptor protector, mango tubular y expulsor para cono.

Cuatro velocidades giro

Cuatro velocidades
giro a la derecha

a la derecha e zquierda
Cadigo 29-0000-202060 29-0000-205010
Modelo DDSk 672 DDSk 672-1
Corriente eléctrica 220 /60 220 /60
Capacidad en acero, diametro Hasta 32 mm Hasta 32 mm
Capacidad en material liviano Hasta 40 mm Hasta 40 mm
Capacidad en madera Hasta 60 mm Hasta 60 mm
r.p.m. con carga 120/190/330/520 100/150/260/420
r.p.m. sin carga 175/280/480/760 170/250/450/700
Potencia absorbida 1050 Watt 900 Watt
Potencia emitida 650 Watt 500 Watt
Cono de husillo CM 3 CM 3
Peso neto 10 Kg. 10.3 Kg.
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SOPORTES PARA TALADROS ELECTRICOS, MARCA FEIN

Cadigo 29-9020-101301 29-9110-003401 29-9020-100401 33-1010-100000
Para
taladros: DSk 658-1 ASk 637 OS DSk 636 ASy 630
ASz 648 a/b ASy 630 DSk 636
DS 648 ASke 636 ASke 636
Altura 750 mm 550 mm 420 mm 700 mm

Carrera 85 mm 70 mm 228 mm 75 mm




SOPORTES MAGNETICOS PARA TALADROS, MARCA WALKER HAGOU

Soportes magnéticos para colocar taladros portatiles en un soporte rigido y lograr con esto,
agujeros de precision y en lugares de dificil acceso.

Base rectangular

Cédigo 29-1000-016000 29-1000-032000
Medelo DAH 16 DAH 32 RP
Capacidad del taladro 16 mm @ 32 mm

Giro 330°

Altura del soporte 380 mm 620 mm

Altura maxima 557 mm 780 mm
Dimensiones de la base 186 x 90 mm 252 x 126 mm
Fuerza magnética max. 9.5 kN 18 kN

Potencia 50 Watt 90 Watt

Peso del soporte 18 Kg. 32 Kg.

Base redonda

Cddigo 29-1000-132000 29-1000-150000
Modelo DAL 32 RP DAL 50 RP
Capacidad del taladro @ 32 mm @ 50 mm

Giro 330° 330°

Altura del soporte 780 mm 790 mm
Dimensiones de la base 160 x 74 mm 190 x 80 mm
Fuerza magnética max. 13 kN 19 kN

Potencia 55 Watt 80 Watt

Peso del soporte 27 Kg. 37 Kg.

Para la adaptacién del taladro al soporte magnético se requiere de adaptadores:

Para taladros ASZ 648 — DS 648
Para taladros DSk 658-1 — ASk 658
Para taladros DDSk 672 — DSk 672
Para taladros ASk 658 - DSk 658

Cadigo 29-1009-109641
Cddigo 29-1009-119611
Codigo 29-1009-109611
Codigo 29-1009-109612
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UNIDAD MAGNETICA DE PERFORACION POR SACANUCLEOS, MARCA FEIN

Unidad magnética de perforacion por sacantcleos, con husillo de cono morse para la recepcion universal,
para ser utilizado también para brocas convencionales, suministro de liquido refrigerante mediante bomba
manual para garantizar un corte limpio y un alto rendimiento de la herramienta, caja de engranajes de 2
velocidades (solamente para el modelo KBM 65 QF) para la eleccion de la velocidad de corte correcta,
igualmente apto para taladros de solapa, guias con cola de milano doble, precisas y robustas, con carrera
ampliada, la alta fuerza magnética y la conexion de seguridad garantizan un trabajo seguro en cada
posicion, manejabilidad optima por disefio ergométrico, ajuste fino para alineacion precisa, con pie
magnético rectangular, cada maquina viene en su caja metalica.

Cadigo
Modelo
Corriente eléctrica
Potencia nominal
Potencia emitida
Primera marcha
Segunda marcha
Largo del cable
Peso de la maquina
Capacidad de taladrado max.
Con brocas coronas
Con brocas convencionales
Capacidad de roscado
Capacidad de avellanado
Husillo
Profundidad de taladro
Fuerza magnética
Tamafio de la base magnética
Carrera del soporte

29-0000-270270 29-0000-270330

KBM 32Q KBM 50QX
220/ 60 220/60
700 1200
450 680
440 rpm 160 rpm / 260
320 rpm / 520
4m 4m
10.0 Kg. 12.0 Kg.
@ 32 mm @ 50 mm
213 mm @ 16 mm
M12 M 16
@ 31 mm
50 mm Max. 50 mm
9.000 N 11.000 N
160 x 80 180 x 90
135 mm 135 mm.

29-0000-270310
KBMS52U

220 /60

1200

640

130 — 260 rpm
260 — 520 rpm
4 m.

13.7 Kg.

@ 50 mm
@23 mm

M 16

@ 50 mm
MK 3

Max. 50 mm
11.000 N
180 x 90 mm
135 mm

29-0000-270290
KBM 65 QF
220/ 60

1460

650

125 — 250 rpm
255 - 510 rpm

4 m.

21.0 Kg.

@ 65 mm
@23 mm

M 20

@ 50 mm
MK 3

50 mm
12.000 N
184 x 92 mm

145 mm




ATORNILLADORA CON ACUMULADOR

Marca FEIN, para taladros hasta @ 10 mm y roscado hasta M 5.

Atornillador con acumulador ergonémico para la aplicacion
universal en trabajos de montaje. Con regulacion electrénica de la
velocidad de giro para un taladrado y atornillado suave y seguro,
con giro a la izquierda y a la derecha. Cada maquina con su
maletin de transporte, 1 cargador rapido ALG 20, 2 Acumuladores,
2 Puntas de atornillador dobles (ranura en cruz PZ 2/PZ 3 y PH

2/ranura tam. 6).

——

Codigo

Modelo

Tension

Velocidad en vacio

Par maximo (duro/blando)
Peso con acumulador

@ para atornillar

Capacidad de taladro en acero
Capacidad de taladro en madera

29-0000-113150

ABS 9
96V

0-600 rpm

16/9 Nm
1.4 Kg.
5/M5

2 10 mm
@20 mm

ATORNILLADORA PARA TORNILLOS AUTORROSCANTES, MARCA FEIN

Para aplicaciones dificiles en la construccién de instalaciones y contenedores, para trabajos seguros sin
destemplado de la punta de broca para tornillos autorroscantes y autotaladrantes de @ 5.5y 6.3 mm — con
o0 sin arandela y también para tornillos mariposa tek. Regulacién continua de la velocidad para el
atornillado sensible. Cada maquina es suministrada en su tope de profundidad, 1 llave hexagonal de 8

mm, 1 correa de mano.

Caodigo

Modelo

Corriente

Consumo nominal
Potencia suministrada
Velocidad bajo carga
Velocidad en vacio

Par de apriete maximo
Cable con enchufe

Peso

Capacidad de atornillado
Portabroca de cambio rapido

29-0000-213090
SCS6.3-19 X
220 /60 Hz
400 W

220 W
0—-1300
0-1900

18

5m

1.6 Kg.

6.3 mm

1/4"
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ROSCADORA ELECTRICA, MARCA FEIN

Roscadora eléctrica, con su chuck de roscado, con cable de 3 metros de largo y
enchufe, con un juego de llaves.

Electronica Velocidad electronica
Cadigo 29-0000-209370 29-0000-209160
Modelo ASge 636 Kinetik ASge 648
Corriente eléctrica 220/60 220 /60
Para machos en acero hasta M 8 M 12
r.p.m. en el avance 0-450 0-240
r.p.m. en el retroceso 0-580 0-550
Potencia absorbida Watt 280 650
Potencia emitida Watt 150 420
Cono de husillo B12 B 16
Peso neto Kg. 1.6 3.7

DESTORNILLADORES ELECTRICOS, MARCA FEIN

Destornilladores eléctricos, con acoplamiento sencillo de garras, con giro a la derecha o a
la izquierda, con su cable de 3 metros de largo y enchufe.

Una velocidad Electronica
Cadigo 29-0000-210010 29-0000-210710
Modelo ASs 636 ASse 636 Kinetik
Corriente eléctrica 220/60 220/60
Tornillos de hierro @ mm M 6 M6
Tornillos de madera @ mm M6 M 6
Par de apriete max. 12 Nm 12 Nm
r.p.m. con carga 450 0-450
r.p.m. en vacio 800 0-800
Potencia absorbida Watt 230 230
Potencia emitida Watt 125 125
Porta — Gtil mm 7 cilindrico 7 cilindrico

Peso Kg. 16 1.6
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PUNTA DE ACERO PARA MAQUINAS ATORNILLADORAS

Cadigo Descripcion

29-6010-100601 Destornillador recto @ 4.7 x 0.8 mm p. tornillo de madera M 3/3.5
29-6010-100800 Destornillador recto @ 6.0 x 1.0 mm p. tornillo de madera M 4
29-6010-101000 Destornillador recto @ 8.0 x 1.2 mm p. tornillo de madera M 5
29-6010-101101 Destornillador recto @ 8.0 x 1.6 mm p. tornillo de madera M 6
29-6010-300201 Destornillador cruz @ 6.0 mm p. tornillo cruz 3.1 - 5.2 mm
29-6010-300300 Destornillador cruz @ 8.0 mm p. tornillo cruz 5.3 - 7.2 mm
29-6010-310200 Destornillador cruz E - Duro @ 6.0 mm p. tornillo cruz 3.1 - 5.2 mm

29-6010-310300 Destornillador cruz E - Duro @ 8.0 mm p. tornillo cruz 5.3 - 7.2 mm
29-6010-350200 Destornillador cruz @ 10.0 mm p. tornillo cruz 3.1 - 5.2 mm
29-6070-100201 Destornillador recto @ 7.0 x 1/1.2 mm p. tornillo de madera M 4.5
29-8070-100301 Destornillador plano con guia @ 8.0 x 1.2/1.6 mm p. tornillo de madera M 5
29-6070-100801 Destornillador plano con guia @ 12.5 x 2.0 mm p. tornille de madera M 8
29-6070-100901 Destornillador plano con guia @ 12.5 x 2.5 mm p. tornillo de madera M 10
29-6070-300200 Destornillador cruz @ 6.0 mm p. tornillo cruz 3.1 - 5.2 mm
29-6200-501800 Dado de impacto cuadrado 1/4" p. hexagono SW 5/16"
29-6220-501300 Dado de impacto cuadrado 1/2" p. hexagono SW 19
29-6220-501600 Dado de impacto cuadrado 1/2" p. hexagono SW 22
29-6271-230700 Destornillador plano @ 8.0 x 12 mm p. tornillo de madera M 5
29-6280-100300 Casquillos p. centrar p. ASS 636 @ 3.0 mm
29-6280-100500 Casquillos p. centrar p. ASS 636 @ 5.0 mm
29-6280-100600 Casquillos p. centrar p. ASS 636 @ 6.0 mm

29-6280-100700 Casquillos p. centrar p. ASS 636 @ 7.0 mm

PLATILLOS ELASTICOS DE SOPORTE PARA DISCOS
LIJADORAS DE FIBRA VULCANIZADA

Caédigo Tamano Ancho Para discos lijadores Rosca
29-6380-603401 170 mm 20 mm 180 mm (7") M 14
29-6380-603501 220 mm 20 mm 230 mm (9") M 14
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LLAVES DE IMPACTO, MARCA FEIN

Llaves de impacto eléctrico (enroscadoras eléctricas), con giro a la derecha o a la izquierda, con
cable de cuatro metros de largo y enchufe.

Cadigo 29-0000-215290 29-0000-215120
Modelo ASb 636 Kinetik ASb 647 — 1
Corriente — V/Hz 220/60 220/60

Para pernos de M 8 hasta M 14 M 10 hasta M 20
Capacidad de apriete max. 100 Nm 250 Nm

r.p.m. en vacio 1350 1450

No. de golpes por minuto 1700 1700

Potencia absorbida Watt 230 400

Porta — (til cuadrado 172" 3/4"

Peso neto Kg. 2.2 3.8
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LLAVES DE IMPACTO, MARCA FEIN

Llaves de impacto eléctrico (enroscadoras eléctricas), con giro a la derecha o a la izquierda,
con cable de cuatro metros de largo y enchufe.

Cadigo 29-0000-215070 29-0000-215080
Modelo ASh 648 ASbhe 648
Corriente — V/IHz 220/60 220 /860

Para pernos de M 12 hasta M 22 M 12 hasta M 22
Capacidad de apriete max. 400 Nm 400 Nm

r.p.m. en vacio 1500 1200 - 1500

No. de golpes por minuto 1500 1500

Potencia absorbida Watt 450 450

Porta — (til cuadrade 3/4" 3/4"

Peso neto Kg. 5.0 5.1
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LLAVES DE IMPACTO, MARCA FEIN

Llaves de impacto eléctrico (enroscadoras eléctricas) con giro a la derecha o a la izquierda, sistema de
percusion FEIN para el trabajo sin par de reaccion, empufiadura doble e interruptor integrado para una

manipulacion segura.

Cadigo 29-0000-215250
Modelo ASb 658 — 1
Corriente — V/Hz 220/60

Para pernos de M18aM 27
Capacidad de apriete max. 700 Nm

r.p.m. en vacio 1400

No. de golpes por minuto 1600

Potencia absorbida Watt 550

Porta — (til cuadrado 1

Peso neto Kg. 6.8

(PERU) S.A.C.



ESMERILADORA ELECTRICA ANGULAR, MARCA FEIN

Esmeriladora angular de alto rendimiento, construccién muy facil de manejar, con motor de HIGH
POWER con gran fuerza de arrastre, con sistema de ajuste rapido "Quick In" para el cambio de
herramientas rapido, simple y confiable, bloqueo de arranque automatico contra re-encendido
descontrolado después de una interrupcién del suministro eléctrico. Utilizables para discos
abrasivos de desbaste, de corte, pulido con discos de fibra y con cepillos circulares.

Cadigo 29-0000-220880
Modelo WsSS12-125
Corriente eléctrica 220V.60 Hz
Potencia absorbida 1.200 Watt
Potencia emitida 750 Watt

r.p.m. envacio 10.000

Largo del cable 4 metros

Peso de la maquina 1.9 Kg.
Diametro del disco 125 mm
Agujero para herramientas 22.23 mm

Esmeriladora eléctrica angular, marca FEIN, compacta de gran potencia para la industria y
profesionales con sistema de sujecion rapida. Con motor HIGH POWER de alto rendimiento
abrasivo en tode el ambito de trabajo hasta una sobrecarga de 150%. Forma ergonomica Unica.
Valores de vibracion éptimes, incluse sin empufadura antivibracion. Bloqueo de puesta en marcha
fortuita. Escobillas de carbon con desconexion automatica.

Cadigo 29-0000-221400 29-0000-221410
Modelo WSS 14-125 WSG 14-125
Consumo nominal 1200 Watios 1200 Watios
Potencia suministrada 750 Watios 750 Watjos
Velocidad en vacio 10.000 rpm 10.000 rpm
Cable con enchufe 4m 4m

Peso 2.1 Kg. 2.0 Kg.
Portaherramienta Tipo QuickIN Brida M 14
Eje del portaherramienta 22.23 mm

Diametro del disco 125 mm 125 mm

@ del plato elastico 125 mm 125 mm
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AMOLADORA PULIDORA, MARCA FEIN

Extremadamente potente para el tratamiento en frio de superficies de acero
inoxidable, incluso a poca velocidad gracias al engranaje reductor mecénico
y al motor HIGH POWER de Fein. Velocidad regulable de forma continua,
6ptima para rectificar, satinar, cepillar y abrillantar acero inoxidable.

Aplicable universalmente como rectificadora, pulidora y maquina satinadora.

Codigo 29-0000-221490
Modelo WPO 14-25 E
Consuma nominal 1200 Watios
Potencia suministrada 750 Watios
Velocidad en vacio 900 - 2500 r.p.m.
Cable con enchufe 4 m.

Peso 2.4 Kg.

@ del disco de pulido 250 mm.

Rosca de alojamiento M 14

MAQUINA PULIDORA ELECTRICA, MARCA FEIN

Maquina pulidora de alto rendimiento, construccion muy facil de manejar, con motor de HIGH
POWER con una fuerza de arrastre enorme para alcanzar maximos rendimientos de desbaste y
pulido, apto para toda clase de trabajos de desbaste, corte, pulido y cepillado, con bloque de
arranque automatico contra re-encendido descontrolado después de una interrupcion del suministro
eléctrico. Con velocidades regulables especialmente disefiado para trabajos de pulido.

Cadigo 29-0000-220900
Modelo WSG12-70E
Corriente eléctrica 220V.60 Hz
Potencia absorbida 1.200 Watt
Potencia emitida 750 Watt

r.p.m. en vacio 2.700 - 7.000
Largo del cable 4 metros

Peso de la maquina 2.1 Kg.
Diametro de las 125 mm.
herramientas

Rosca de ajuste M 14




ESMERILADORA ELECTRICA ANGULAR, MARCA FEIN

Esmeriladora angular de alto rendimiento con freno eléctrico, que frena los discos
en menos de 3 segundos. El sistema de freno es libre de mantenimiento y no
sufre desgastes, motor eléctrico HIGH POWER con gran fuerza de arrastre para
lograr altisimos rendimientos de desbaste, equipado con sistema rapido de ajuste
de herramientas "“QUICK IN”", para el cambio rapido de discos sin requerir
herramientas, con blogueo de arranque automético contra reencendido
descontrolado después de una interrupcion del suministro eléctrico, inicio de
arranque suave, utilizable para todo tipo de trabajo con discos de desbaste, corte
pulido y cepillado. Esmeriladora angular que produce menos ruido de su categoria.
Empunadora posterior giratoria en 4 posiciones. Guia de aire de refrigeracion
ofrece proteccién éptima contra el polvo.

Caddigo 29-0000-221010 29-0000-221020
Modelo WSB 25-180 WSB 25-230
Corriente eléctrica 220V, 60 Hz. 220 V. 60 Hz.
Potencia absorbida 2,500 Watios 2,500 Watios
Potencia emitida 1,700 Watios 2,700 Watios
Revoluciones en vacio 8,500 r.p.m. 6,600 r.p.m.
Largo del cable 4 metros 4 metros

Peso de la maquina 5.4 Kg. 5.4 Kg.
Diametro del disco esmeril @ 180 mm @ 230 mm
Aguijeros del eje central 22.23 mm @22.23 mm

ESMERILADORA ELECTRICA ANGULAR, MARCA FEIN

Esmeriladora angular de alte rendimiento. El cabezal de engranaje plano permite
trabajar en lugares inaccesibles. Motor eléctrico HIGH POWER con gran fuerza
de arrastre para lograr altisimo rendimiento de debaste. Arranque suave para
manipulacion segura desde el principio. Empufiadura trasera giratoria a 4 posi-
ciones. Rodamientos protegidos contra Polvo

Coadigo 29-0000-221260 29-0000-221270
Modelo WSG 25-180 WSG 25-230
Consumo nominal 2500 Watios 2500 Watios
Potencia suministrada 1700 Watios 1700 Watios
Velocidad en vacio 8.500 r.p.m. 6.600 r.p.m.
Cable con enchufe 4 metros 4 metros

Peso 5.1 Kg. 5.1 Kg
Porta-Herramienta Brida M 14 M 14

Diametro del disco 180 mm 230 mm
Diametro del plato elastico 180 mm 230 mm
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RECTIFICADORAS ELECTRICAS RECTAS, MARCA FEIN

Rectificadoras rectas eléctricas, con pinzas, con su cable y enchufe, con un juego de llaves.

Una velocidad Una velocidad Electronico
Cadigo 29-0000-223030 29-0000-223050 29-0000-223140
Modelo MSh 636 — 1 MSh 648 — 1 MShe 648 — 1
Corriente 220/60 220/ 60 220/60
Porta util Pinza @ 6 mm. Pinza @ 8 mm. Pinza @ 8 mm.
r.p.m. en vacio 33.500 23.000 8.500 - 26.500
Piedras para 30 m/sec. @ mm 20 (3/4")y x 25 25 (1") x 50 -
Piedras para 50 m/sec. @ mm - 36 (1.7/16") x 50 -
Potencia absorbida Watt 280 650 650
Potencia emitida Watt 150 420 420
Peso neto Kg. 1.5 31 3.1

Rectificadora recta eléctrica, con brida, con 5 metros de cable y su enchufe, 1 juego de llaves, 1
juego de bridas.

Una velocidad

Cadigo 29-0000-224050
Modelo MShy 664-1
Corriente VIHz 220/60

Porta (il Brida

Piedra para 45 m/s

@ max. y ancho mm 125 x 32/26
r.p.m. en vacio 6900

Potencia absorbida Watt 1400

Potencia emitida Watt 920

Peso neto Kg. 45




MAQUINA PULIDORA ROTATIVA ELECTRICA, MARCA FEIN

Maquina pulidora rotativa de alto rendimiento, para trabajos de afilado y pulido,
con motor HIGH POWER con una fuerza de arrastre enorme para alcanzar
maximos rendimientos de desbaste y pulido, apto para pulidos de acabado y
trabajos de pulidos en superficies medianas y grandes, con ajuste de lija
mediante sistema pega-pega suministrable con sistema de absorcién de polvo,
regulacién de las velocidades sin escalones para todo tipo de trabajo.

Cddigo

Modelo

Carriente eléctrica

Potencia absorbida

Potencia emitida

r.p.m. en vacio

Largo del cable

Peso de la maqguina

Diametro de las herramientas
\ Rosca de ajuste

29-0000-220920
FSS12-27E
220V. 60 Hz
1.200 Watt
750 Watt
900 - 2.700
4 metros
2.3 Kg.

@ 150/200 mm
M 14

ESMERILADORA EXCENTRICA ELECTRICA, MARCA FEIN

Esmeriladora excéntrica universal para esmerilados bastos y finos, de
superficies medianas y pequenas. Con manejo facil de la maquina y marcha
con vibraciones minimas, rendimiento alto en todos los materiales, colocacion
facil y rapida por sistema pega-pega. Absorcién de polvo directo hace perfecto

Diametro del plato pulidor @ 150 mm

al sistema.
Cadigo 29-0000-220780
Modelo MSf 636-1
Corriente eléctrica 220V. 60 Hz
Potencia absorbida 380 Watt
r.p.m. en vacio 7.500
Carrera 8.4 mm
Largo del cable 5 metros
Peso de la maquina 1.7 Kg.
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FEIN MULTIMASTER
Sistema Universal para trabajo en interiores y renovacion.

El FEIN Multimaster es la herramienta profesional para aquellos quienes dan importancia a la versatilidad
sin prescindir de una larga durabilidad. Por ejemplo, para cualquier trabajo de restauracion en la casa, el
barco o el automoévil. Ademas, el sistema de sujecion rapida QUICK IN afiade a la aplicacién universal del
FEIN Multimaster un répido cambio de herramienta. Gracias al movimiento oscilante y a los practicos
accesorios, el FEIN Multimaster es una herramienta eléctrica universal que responde a las mas alteras
exigencias profesionales.

Versién “Start” para principiantes con una alta exigencia de calidad. La herramienta FEIN Multimaster
FMM 250 comprende: 1 Plato triangular, 5 hojas de lija c¢/u (K 60 — 80 — 120), 1 hoja de sierra E-Cut
universal (29 mm), 1 espatula rigida, 1 llave y tornillos de sujecién.

Cadigo 29-0000-722936
Modelo FMM 250 - START
Consumo nominal 250 Watios
Oscilaciones 11.000 - 21.000 rpm
Peso 1.2 Kg.

Cable con enchufe 5m

Plato triangular 80 mm

PULIDORA - CORTADORA - RASPADORA ELECTRICA,
MARCA FEIN

Modelo MULTIMASTER. La maquina para las aplicaciones universales. Con
una sola maquina se pueden realizar trabajos profesionales de: aserrar, afilar,
raspar, cortar, escofinar, pulir, juntar concreto y mucho mas.

Cadigo 29-0000-229270 29-0000-129020
Modelo MULTIMASTER MsxE 636 1| MSx 315
Corriente eléctrica 220V 60 Hz Va6
Oscilaciones de la placa 12.000-21.000 14.500

Tamaiio de la placa 80 mm 80 mm

Peso de la maquina 1.1 Kg. 1.1 Kg,
Maquina con bateria




MAQUINA CORTADORA, MARCA FEIN

Potente sistema para trabajos de reparacion de vehiculos, aplicable para parabrisas, lunetas laterales y
traseras. De alta calidad y estabilidad gracias a la utilizaciéon de rodamiento de bolas/agujas, asi como de
un motos y engranaje disenados para la aplicacion continua y para soportar un alto esfuerzo.

Codigo

Modelo

Corriente eléctrica
Consumo nominal
Potencia suministrada
Oscilaciones

Cable con conector
Peso

29-0000-236315
FSC1.6

220V, 60 Hz

400 W

220 W

11 000 — 18 500 /min
5m

1.3 Kg
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MAQUINA LIJADORA, MARCA FEIN

Sistema de alto rendimiento para trabajo en interiores y renovacién. Set compuesto de forma 6ptima para
cristaleria/ montaje de ventanas, ideal p.ej. para el saneamiento de lunas de vidrio aislante dispuesto en
lecho de masilla. De alta calidad y estabilidad gracias a la utilizacién de rodamientos de bolas/agujas, asi
como de un motor y engranaje disefiados para la aplicacion continua y para soportar un alto esfuerzo.

Cadigo 29-0000-236320
Modelo FSC 2.0

Corriente eléctrica 220V, 60 Hz
Consumo nominal 400 W

Potencia suministrada 220 W

Oscilaciones 11 000 — 18 500 /min
Cable con conector 5m

Peso 1.25 Kg




MAQUINA PULIDORA VIBRADORA ELECTRICA, MARCA FEIN

Maquina pulidora vibradora, utilizable para toda clase de pulidos de superficies medianas
y grandes, suministrable con absorcion de polvo externo 6ptimo.

Modelo MSs 641 a = Bajas vibraciones y gran carrera de trabajo para pulidos gruesos.
Modelo MSs 641 b = Altas vibraciones y pequefia carrera de trabajo para pulidos finos.
Cada maquina con 1 Placa de pulido, 1 Bolsa de polvo, 1 Mango adicional de trabajoy 5

Pliegos de lija en los granos K 60, 80, 120, 180.
Cadigo 29-0000-229160 29-0000-229170
Modelo MSs 641 a MSs 641 b
Corriente eléctrica 220 V.60 Hz 220 V.60 Hz
Potencia absorbida 500 Watt 500 Watt
Carreras 14.000 Watt 20.000 Watt
Carrera de trabajo 5mm 2.4 mm
@ Conexién de manguera
para absorcién de polvo @ 32 mm @ 32 mm
Largo del cable 4 metros 4 metros
Peso de la maquina 2.8 Kg. 2.8 Kg.
Tamano de superficie pulg. 115 x 225 mm 115 x 225 mm

CIZALLAS ELECTRICAS PARA CORTAR CHAPAS, MARCA FEIN

Cizallas para cortas chapas de alto rendimiento, capaz de realizar cortes
en curvas con la maxima velocidad.

Caédigo 29-0000-230170 29-0000-230260
Modelo QSz 636-5 BLS 1.6
Corriente eléctrica 220 V.60 Hz 220V.60 Hz
Potencia absorbida 280 Watt 350 Watt
Velocidad de corte 8 m/min 5-8 m/min
Numero de carreras 3.500 r.p.m. 4.000 r.p.m.
Peso de la maquina 1.6 Kg. 1.6 Kg.
Capacidad de corte
Acero Inoxidable 400 N/mm? 1.6 mm 1.6 mm
Acero Inoxidable 600 N/mm? 1.2 mm 1.2 mm
Acero Inoxidable 800 N/mm? 1.0 mm 1.0 mm
Aluminio 250 N/'mm? 2.0 mm 2.0 mm
Radio minimo de giro R 20 mm R 15 mm




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

Cizalla para cortar chapas de alto rendimiento, manejable con facilidad y realiza cortes curvados, con
motor potente "HIGH POWER" que garantiza un rendimiento sin igual y alta estabilidad, confortable y
rapido al realizar trabajos de rebordeado y cortar a la medida, para chapas hasta 800 N/mm”, con cuchilla
con 4 filos (2 filos para modelo BLS 4.2) para garantizar un corte limpio y sin rebarba, lo que garantiza
gastos de operacion bajos, buena entrada a las curvas con poca deformacion de la chapa.

Cadigo 29-0000-230260 29-0000-230240
Modelo BLS 25 BLS 4.2
Corriente eléctrica 220V.B60Hz 220V.60 Hz
Potencia absorbida 350 Watt 1.200 Watt
Potencia emitida 210 Watt 750 Watt
Carreras 1.500 r.p.m. 750 r.p.m.
Velocidad de corte 3 -6 m/min 4 —5 m/min
Peso de la maquina 2.1 Kg. 5.2 Kg.
Capacidad de corte
Acero hasta 400 N/mm? 2.5 mm 4.2 mm
Acero hasta 600 N/mm? 2.0 mm 3.0 mm
Acero hasta 800 N/mm? 1.6 mm 2.0 mm
Aluminio hasta 250 N/mm? 3.0 mm 5.0 mm

Radio de |las curvas méas pequeiia R 20 mm R 25 mm




CIZALLAS ELECTRICAS, MARCA FEIN

Cizalla para uso profesional en la industria y en el oficio para cortar planchas metalicas sin deformaciones.
Posibilidad de realizar cortes en curva a la izquierda y derecha, y cortes sin deformacién, con sélo una
viruta continua. Progreso de trabajo rapido gracias a la excelente visibilidad del corte por el cabezal de
corte abierto. Motor con extraordinaria potencia y robustez, cuchilla de gran durabilidad, cable de 5 metros
de largo.

Caodigo 29-2302-200020
Modelo UBS 2.0
Consumo nominal 350 Watios
Potencia suministrada 210 Watios
Numero de carreras 2200 /min.
Velocidad de corte 2 a 4 metros por minuto
Peso 1.7 Kgs.
Espesor maximo de cortar

Acero hasta 400 N/mm? 2.0 mm

Acero hasta 600 N/mm? 1.5 mm

Acero hasta 800 N/mm? 1.3 mm

Aluminio hasta 250 N/mm? 3.0 mm




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

ROEDORAS ELECTRICAS, MARCA FEIN

Roedoras livianas para planchas metalicas, para ser manejadas con una sola mano.
Modelo RSs 636-2 especialmente para el corte de calamina de acero.

Codigo

Modelo

Corriente eléctrica

Potencia absorbida

Velocidad de corte

Numero de carreras

Peso de la maquina

Capacidad de corte
Acero hasta 400 N/mm?
Acero hasta 600 N/mm?
Aluminio hasta 250 N/mm?
Material plastico

Radio de giro

29-0000-232030
RSs 636 — 2
220V, 60 Hz
280 Watt

1.7 metros / min.
1,800 r.p.m.

1.6 Kg.

1.3 mm
0.8 mm
2.0mm
2.3 mm
R 20 mm

W ___-l Roedora liviana especialmente para el corte de calamina trapezoidal

Codigo
Modelo
Corriente electrica
Potencia absorbida
Velocidad de corte
Numero de carreras
Peso de la maquina
Capacidad de corte
Acero hasta 400 N/mm?
Aluminio hasta 250 N/mm?
Radio de giro

29-0000-232140
RSs 636 — 4
220V, 60 Hz
280 Watt

1.3 metros / min.
1,150 r.p.m.

1.6 Kg.

1.3 mm
1.3 mm
R 30 mm




Roedora compacta de punzones redondos. Corta también por las esquinas, corte rapido y
con fuerza para todas las chapas hasta 2.0 mm, punzones redondos para cambio de
direccion de corte en el punto, corta también en chapas curvadas (radio de doblez max.
3.0 mm). Apto para trabajos confortables y cémodos. También aptos para cortes de
stenciles.

Cadigo 29-0000-232260
Modelo RSs 638-5
Corriente eléctrica 220V, 60 Hz
Potencia absorbida 350 Watt
Potencia emitida 200 Watt
Velocidad de corte aprox. 1.0 metros / min.
Numere de carreras 1,050 r.p.m.
Peso de la maquina 1.9 Kg.
Capacidad de corte

Acero hasta 400 N/mm? 2.0 mm

Acero hasta 600 N/mm? 1.5 mm

Acero hasta 800 N/mm? 1.0 mm

Aluminio hasta 250 N/mm? 25 mm

Plastico seglin calidad 2.5 mm
Radio de curva méas pequefia — int/ext. R 4/0 mm

Ancho de corte 8.0 mm
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SIERRA CALADORA ELECTRICA DE ALTO RENDIMIENTO, MARCA FEIN

Sierra caladora universal de alto rendimiento para el corte de metal, madera y plastico.
Libre de vibraciones por compensacién exacta de las masas. Guia de la hoja de sierra
muy rigida y 6ptima para garantizar cortes precisos, facil en el manejo, que garantiza un
corte simple y ligero. Maguina construida extremadamente simple, por lo que no requiere
mucho mantenimiento. La maquina puede ser equipada con manguera para absorber

polvo.

Cadigo

Modelo

Corriente eléctrica
Potencia absorbida
Potencia emitida
Carrera en vacio
Carrera

Largo del cable
Peso de la maquina
Capacidad de corte

Radio mas pequefio

29-0000-234170

ASt 638

220 V.60 Hz

350 Watt

200 Watt

3.350

20 mm

5 metros

2.2 Kg.

Acero Inoxidable (600 N/mm2): 3 mm
Acero comercial: 8 mm
Metales non ferrosos: 10 mm
Madera blanda: 50 mm
Materiales fibrosos: 25 mm

8 mm




HOJAS DE SIERRA PARA MAQUINA CALADORA ASt 638,
EN PAQUETES DE 5 PIEZAS

Cédigo

Tamaiio de la hoja y paso

Empleo para:

29-6350-303501

29-6350-303601

29-6350-303701

29-6350-303801

29-6350-303901

29-6350-306001

28-6350-306101

29-6350-307601

29-6350-307701

Largo 80 mm, dentado 1.2 mm

Largo 80 mm, dentado 2.0 mm

Largo 90 mm, dentado 3.0 mm

Largo 90 mm, dentado 4.0 mm

Largo 90 mm, dentado 4.0 mm

Largo 80 mm, dentado 0.7 mm

Largo 70 mm, capa de diamante

Largo 100 mm, dentado 0.7 mm

Largo 120 mm, dentado 1.2 mm

Acero St 37 hasta 2 mm

Acero inoxidable hasta 2 mm
Latén, aluminio, cobre, hasta 2 mm
Flexiglas, cartén hasta 4 mm

Acero St 37 hasta 10 mm
Acero inoxidable hasta 3 mm
Madera terciada hasta 3 mm
Plasticos duros hasta 3 - 8 mm
Laton / cobre hasta 3 - 10 mm

Madera terciada y mapresa hasta 25 mm
Planchas de madera dura hasta 15 mm
Material plastico blando hasta 15 mm

Triplay y madera dura hasta 40 mm
Maderas blandas hasta 50 mm
Materiales plasticos blandos hasta 50 mm

Materias plasticas hasta 4 mm
Polyamidos hasta 30 mm
Planchas de aislar 4 mm

Acero de St 37 de hasta 1.2 mm
Metales non ferrosos hasta 1.2 mm

Asbesto hasta 10 mm
Ceramica hasta 10 mm

Perfiles de pared delgada
Hasta 10 mm

Material aislante hasta 70 mm




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

SIERRA DE CORTE PARA TUBOS HASTA @ 440 MM (17.1/4”)

Sierra de calar de gran potencia para tubos y perfiles de acero, fundicion , hormigén celular y materiales
plasticos. Dispositivo de sujecién y de avance disponible para perfiles y tubos de @ 80 hasta @ 400 mm.
La maquina viene con 2 Hojas de sierra, 1 Pufic auxiliar, 1 Juego de llaves.

Cadigo 29-0000-234220
Modelo AStx 649-1
Consumo nominal 750 Watios
Potencia suministrada 480 Watios
Numero de oscilaciones 350 rpm
Longitud de la carrera 60 mm

Cable con enchufe 25m

Peso 5.9 Kg.

Grosor max. del material

Tubos con cadena @ 440 mm

Perfiles hasta Ancho x Alto 290 x 550 mm




BALANCEADORES PARA MAQUINAS HERRAMIENTAS PORTATILES

Marca FEIN, para equilibrar el peso de una maquina y con esto facilitar el trabajo al

trabajador.

Suspensidon segura del aparato y cable en estado de gravedad.

Codigo Rango Ajuste Extension Peso neto
de peso de peso del cable del
regulable en fabrica de acero  balanceador
29-9080-102300 1.5-25Kg. 1.0 Kg. 0.9 m. 3.2 Kg.
29-9080-102400 1.0- 3.0 Kg. 2.0 Kg. 2.0m. 3.2 Kg.
29-9080-102500 2.5- 5.0 Kg. 3.5Kg. 2.0m. 3.2 Kg.
29-9080-102600 3.5-6.5 Kg. 5.0 Kg. 20m. 3.2 Kg.
29-9080-102700 4.5-9.0 Kg. 7.0 Kg. 20m. 3.2 Kg.
29-9080-102800 7.5-11.5Kg. 9.0 Kg. 20m. 3.2 Kg.
29-9080-102900  10.0-14.0 Kg. 12.0 Kg. 20m. 3.2 Kg.
29-9080-103000 _ 13.0-25.0 Kg. 15.0 Kg. 1.9 m. 11.2 Kg.

ACCESORIOS Y HERRAMIENTAS PARA HERRAMIENTAS ELECTRICAS “FEIN"

Chucks y conos para taladros

Piedras de esmeril

Piedras montadas

Discos esmeriles de desbaste y corte

Cepillos de acero

Pulidores rotativos
Fresas de metal duro sobre vastagos

Pulidores de fierro

VVéase pag.
Véase pag.
Véase pag.
Véase pag.
Véase pag.
Véase pag.
Véase pag.
Véase pag.

- 93y94
- 144

- 147

- 166y 176
- 19523198
- 227

_ 25

. 253
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CONVERTIDOR DE FRECUENCIA

Los convertidores de frecuencia dinamicos de FEIN
tienen el grado de proteccién IP 54 segun DIN 40
050 y estan dotados con bobinas de la clase de
aislamiento F segtin DIN VDE 0530. No requieren
practicamente ningtin  mantenimiento. Para los
intervalos de mantenimiento de los cojinetes de
bolas se aplica un valor orientativo de 20.000 horas
de servicio. La colocacion de los convertidores de
frecuencia es sencilla. Sélo tendra que controlar la
entrada y salida de aire sin obstaculos en el lugar
de instalacion (maximo +40°C). A partir del tamafio
de potencia 4kVA se recomienda el montaje sobre
amortiguadores caucho-metal, para un servicio
pobre en vibraciones. Los convertidores de
frecuencia KSR FEIN son convertidores de
frecuencia asincrénicos — sincrénicos. La tension de salida muestra, incluso con carga, poca variacion (+/-
1%) de la tension en vacio ajustada. Los convertidores son resistentes a cortocircuitos. Es habitual, una
conexion en paralelo de varios convertidores de la version KSR de tipos y tamafios casi idénticos.

3 x 400 V/50 Hz

30m

€W Pt WG| — WG —

AP S RS, S S—

Ejemplo de una instalacién de alta frecuencia.




EL PROGRAMA COMPLETO FEIN PARA EL RECTIFICADO:

P

Modelo L MSfo MSfo MSfov MSfo MSfo MSfo MSfo MSfo MSfo
B842-2c 849-1¢ B852-1d 85241 869-1d 870-1d 852-1c B869-1c 870-1c B849-1b
Frecuencia (Hz) 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
oy Heoaa canienss 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Consume nominal (W) 700 1.350 1.700 1.700 2.700 3.300 1.700 2700 3.300 1350
Velocidad en vacio (1/min) 7.100 6150 8.500 B8.800 8.600 8.600 £.400 &£.500 6.600 4400
Peso (kg) 22 40 5,0 51 58 7.4 5.1 5.8 74 4,0
@ disco (mm) 125 180 180 125 180 180 230 230 230
@ plato elastico (mm) 125 180 180 180 180 180 180 180 180
Bridas M4 M4 M4 ™4 M4 M4 M4 M4 M4 (L ES
.;,;-:;E- B b —— b E— R
[p—p N o ,‘;-jh e — e a—
ados MShyo MShyo MShyo MShyo MShyo MShyo MSho  MSh MSho  MSho  MShyo
o B&9-1a B848-1x 851-4a 840-1b 852-3a 869-1d 840-2 B43-1 Bd49-1x 852-1 840-1
Frecuencia (Hz) 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
e 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Consume nominal (W) 2.700 850 1.700 360 1.700 2,700 360 900 1.350 1.700 360
Velocidad en vacio (1/min) 5.000 5.760 5.800 9.400 10.200 10200 18.000 18.000 18.000 18.000 34,000
Peso (kg) 6,8 33 5.0 19 5.0 68 21 2.8 4.1 5.2 1.9
Bridas M16x1.5 M1z M12 M16x1.5 M12
Pinza portapiezas @ (mm) 8 [ [ & ] &
Muela abrasiva @ max. (mm) 50 50 50 x 10 40 50 15
:::h“:'(::‘m‘;“ ol 175 x 40 125 x 3228 125x3228 150 x 32 85 x 3226
Escobilla @ mix. (mm) 40
Mantenemos en stock un surtido de herramientas FEIN de alta frecuencia para corriente secundaria de
200V, 300 Hz, segln las siguientes caracteristicas:

Cadigo Modelo Velocidad Potencia Husillo Discos Peso
29-0000-782040 Msfo 869¢ 6.500 rpm. 2700 W M 14 230 mm 5.8 kgs.
29-0000-782015 Msfo 870¢ 6.600 rpm. 3.300W M 14 230 mm 7.4 kgs.
29-0000-782316 MSh 843-1 18.000 rpm. 900 W @ 6 mm. @ 40 mm 2.8 kgs.
29-0000-782318 MSho 849 Z 18.000 rpm 1350 W @ 8 mm. @ 50 mm 4.1 kgs.
29-0000-782403 MSho 852-1a 10.200 rpm 1.700 W @ 26 mm. @ 125 mm 5.0 kgs.




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

TALADROS ELECTRICOS DE ALTO RENDIMIENTO, MARCA DUSS

Taladro de percusién, modelo SB13/2 RLE, de 2 velocidades, velocidades reguladas electrénicamente,
con cable de 4 metros de largo, mango lateral, tope de profundidad, 1 chuck de taladro.

Caodigo 57-0132-001600

Modelo SB13/2 RLE

Capacidad de taladrado 1ra. Marcha 2da. Marcha
Acero mm 16 8
Madera blanda mm 40 20
Piedra mm 20 13
Atornillado hasta @ mm 12

Velocidad con carga rpm 0-450 0-1550
Potencia watios 650

Numero de oscilaciones 42.000 golpes por min.

Toque 1ra marcha Nm 5

Peso de la maquina Kg. 2.0
Rosa del husillo 1/2" x 20 UNF




MARTILLO ROTATIVO, MODELO P16 SDS

Martillo taladrador para brocas SDS plus. En su caja de transporte, equipada con su mango lateral, 1
chisguete de grasa, 1 plato recolector de polvo y un tope de profundidad.

Cadigo
Modelo
Capacidad de taladrado concreto B 45
Capacidad de taladrado en acero
Potencia nominal
Capacidad de taladrado concreto B 45
A 14 mm
A @20 mm
Fuerza de golpe individual
Revoluciones de taladrado
Ajuste de las brocas
Sistema de trabajo
Peso de la maquina

57-0161-002400
P 16 SDS

@5 -24 mm.
Hasta @ 13 mm.
600 Watios

330 mm/min

125 mm/min

2.2 Joule

0-810 rpm

SDS plus
Electro-neumatico
27 Kg.
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MARTILLO ROTATIVO, MODELOP 26 C

Martille taladrador combinado para taladrar y cincelar. En su caja de transporte, equipada con su mango
lateral, 1 chisguete de grasa, 1 plato recolector de polvo y un fope de profundidad.

Cadigo 57-0263-003000
Modelo P26C
Capacidad de taladrado concreto @ 5- 30 mm.
Capacidad de taladrado brocas corona @ 40 — 80 mm.
Capacidad de taladrado en acero Hasta @ 13 mm.
Potencia nominal 710 watios
Capacidad de taladrado en concreto B 45

A D14 mm 460 mm/min

A @ 20 mm 240 mm/min
Capacidad de cincelado concreto B 45 50 Kg/h
Fuerza de golpe individual 3.6 Joule
Velocidad de taladrado 0 - 700 rpm
Cantidad de golpes por minuto 0-3900
Ajuste de las brocas Sistema SDS plus
Sistema de trabajo Electro-neumatico

Peso de la maguina 3.9 Kg.




MARTILLO PERFORADOR Y CINCELADOR, MARCA DUSS

Maquina robusta y fiable, pesa poco y ofrece un gran confort, incluso en aplicaciones durisimas, y es muy
versatil. Con la maquina se puede trabajar de manera eficaz, segura y con baja fatiga en trabajos de
construccion exteriores e interiores. Sistema de percusion: Electro-neumatico, ajuste de broca: SDS plus.
Cada maquina viene en su caja de transporte, la empufiadura lateral, 1 chisguete de grasa.

Cadigo 57-0760-000000 57-0960-000000
Modelo PX 76 PX 96

Capacidad de taladrado concreto @12 - 80 mm. @12 -80 mm.
Capacidad de taladrado brocas corona @ 45— 150 mm. @45 - 150 mm.
Potencia nominal 1050 watios 1300 watios
Rendimiento de taladrado en

Concreto B 45 broca @ 35 mm 120 mm/min 155 mm/min

Energia de golpe 3.5-8.5 Joule 4,511 Joule
Golpes por minuto 1.500 — 3.000 golpes 1.500 — 2.700 golpes
Peso de la maquina 6.7 Ka. 8.6 Kg.

BROCAS PARA TALADROS DE PERCUSION, MARCA DUSS

Especialmente disefiados para trabajar con taladros PX46 — 76 — 96, con punta de carburo de tungsteno y

vastago SDS max.

Cadigo 57-7696-028370 57-7696-028570 57-7696-032370
Diametro 28 mm. 28 mm. 32 mm.
Largo de trabajo 250 mm. 450 mm. 250 mm.
Largo total 370 mm. 570 mm. 370 mm.
Caédigo 57-7696-032570 57-7696-032920
Diametro 32 mm. 32 mm.
Largo de trabajo 450 mm. 800 mm.
Largo fotal 570 mm. 920 mm.
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ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

MARTILLO DE DEMOLICION, MARCA DUSS

De alta performance, con amortiguacién efectiva de movimiento de retorno, fuerza
de golpe pre-seleccionable sin escalones, ufilizable universalmente.
Accionamiento electro-neumatico.

Cada taladro con su caja metalica de transporte, cable eléctrico de 4 metros de
largo, 1 tomadero, otra manisuela extra, 1 chisguete de grasa.

Cadigo 57-3000-000000
Modelo PK 300
Potencia nominal 1700 watios
Voltaje 220V, 60 Hz.
Cantidad de golpes por min. 1.900
Energia de golpe 26 Joule
Rendimiento de cincelado 680 kg/h
Mandril automatico Hexagonal 22 mm.
Peso 12.2 Kg_;.
HERRAMIENTAS PARA TALADRO DE DEMOLICION, MODELO PK 300,
FORMA HEXAGONAL 22 MM.
Cédigo 57-3000-061000 57-3000-062000 57-3000-061400
Modelo SM 610 SM 620 BM
Forma Cincel agudo mediano Cincel agudo corto Cincel ancho
Ancho del cincel 50 mm.
Largo total 500 mm. 400 mm. 500 mm.
Cédigo 57-3000-061500
Modelo SP 615
Forma Cincel ancho
Ancho del cincel 120 mm.
Largo total 500 mm.




MAQUINAS AMOLADORAS RECTAS NEUMATICAS, MARCA CABALLITO

Maquinas de alto rendimiento, ahorro en el consumo de aire, buena relacion peso/rendimiento, motores de aletas
y turbinas robustos y duraderos, carcasa de motor aislada de frio y vibraciones. Todas las maquinas deben
trabajar con una presién de aire de 6 a 6.3 bar.

Modelo PG 3/440 DH - Codigo 11-1000-176603

Revoluciones; 44,000 r.p.m. / Potencia: 220 Vatios Salida de aire hacia atras con silenciador.

. = 53 Consumo de aire: 0.35 m3/min.
i 29  Revoluciones: 44.000 rpm.
= Potencia: 220 watios.
Maquina con pinza de @ 3.0 mm, otras pinzas a solicitud.
Diametro libre de manguera de alimentaciéon 8 mm.
Manguera de alimentacion y escape incluidas.

26

Modelo PG 5/280 HV - Cddigo 11-1000-176733
Revoluciones: 28.000 r.p.m. / Potencia: 370 Vatios Salida de aire hacia atras con silenciador.
Consumo de aire: 0.6 m3/min.
Revoluciones: 28.000 rpm.
Potencia: 370 watios.
Maquina con pinza de @ 6.0 mm, otras pinzas a solicitud.
Diametro libre de manguera de alimentacién: 8 mm.
Manguera de alimentacion y escape incluidas.

Modelo PG 8/220 HV — Cédigo 11-1000-450840
Revoluciones: 22.000 r.p.m. / Potencia: 600 Vatios Salida de aire hacia delante.
—3_— & Consumo de aire: 0.85 m3/min.
40 Revoluciones: 22.000 rpm.
Potencia: 600 watios.
Maquina con pinza de @ 6.0 mm, otras pinzas a solicitud.
205 Diametro libre de manguera de alimentacién: 9 mm.

Modelo PG 8/100 HV — Cddigo 11-1000-536438

Salida de aire hacia delante.

Regulador centrifugo para velocidad constante.
Consumo de aire: 0.17 — 0.85 m3/min.

Revoluciones: 10.000 rpm.

Potencia; 600 watios.

Magquina con pinza de @ 6.0 mm, otras pinzas a solicitud.
Diametro libre de manguera de alimentacion: 9 mm.

155 ’l

LAPIZ MARCADOR NEUMATICO, MARCA PFERD, MODELO MST 31M

Para grabar con aguja de metal duro metal, cristal, plasticos y aceros duros para herramientas, el lapiz
marcador neumatico trabaja aprox. 3 veces la frecuencia con que lo hacen otros marcadores, frecuencia
500 — 600 pulsaciones por segundo, longitud de la manguera 2.000 mm, presion de aire 6 — 7 bar,
consumo de aire 25 — 30 litros/minuto.

Ejecucidn de la valvula: giratoria.

Cédigo Modelo Ancho de la banda Peso
11-0007-450079 MST 31 M Medio 0.15 kg.
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TALADROS NEUMATICOS, MARCA MASTERPOWER
De alto rendimiento para toda clase de aplicaciones

industriales.

Taladro con empuiiadura de pistola, tipo no reversible, con toma de aire de @ 1/4"
NPT, con doble juego de rodajes para el husillo exterior para garantizar un

alineamiento excelente y una marcha tranquila, partes intercambiables con
atornilladoras Masterpower, parte frontal de acero para aplicaciones industriales.
Todas las partes de la maquina templadas y rectificadas para garantizar una larga

vida.
Cadigo 36-1447-512600
Modelo MP 1447-51
Velocidad max. 2.600 rpm
Potencia 0.75 HP
Capacidad del chuck a 3/8"
Dimensiones de la maquina Largo 191 mm.
Peso 0.85 Kg.
Diametro de la manguera 3/8"

Taladro con empufiadura de pistola, con disefio ergonométrico, con mango

confort, tamaiio pequefio ideal para llegar a lugares de dificil acceso, mango casi
a 90°, interruptor para velocidades variables, rotacion no reversible, con motor de
alto rendimiento de 0.3 HP, chuck portabrocas de @ 1/4" incluido.

Cadigo

Modelo

Velocidad max.
Dimensiones de la maquina
Peso

Consumo de aire

Conexion de aire

Diametro de la manguera

36-1454-382800
MP 1454-38
2.800 rpm.
Largo 139.7 mm.
0.68 Kgs.

12 CFM

1/4" NPT

3/8"

Taladro con empufiadura de pistola, con toma de aire de @ 1/4" NPT, modelo
reversible, el disefio de cojinetes rigidos en el husillo de la salida proporciona un
descentramiento minimo, regulador de velocidad incorporado.

Caodigo

Modelo

Velocidad max.
Potencia

Desviacion husillo
Largo

Peso

Capacidad del chuck

36-1462-001800
MP 1462-51
1800 rpm.

0.50 HP

20.6 mm

173 mm.

1.1 Kg.

3/8"




ESMERILADORAS NEUMATICAS, MARCA MASTERPOWER

Ideal para trabajos generales, como limpieza de soldadura, pulidos y para matar esquinas vivas. Con
mango ergondémico para una operacion facil de la herramienta, con regulador de fuerza incorporado,

salida de aire hacia atras, conexidon de aire @ 1/4" NPT.

Caodigo

Modelo
Velocidad rpm
Potencia HP
Pinza - pulgadas
@ max. de piedra
Peso Kg.

36-4418-180000
MP 4418

18.000

0.50

1/4"

11/2°

0.76

36-4419-180000
MP 4419

18.000

0.50

1/4"

1.1/2"

0.76

36-4422-230000
MP 4422
23.000

0.50

1/4"

1.1/2"

0.42

Cadigo 36-4452-220000 36-4458-250000 36-4472-210000
Modelo MP 4452 MP 4458 MP 4430
Velocidad rpm 22.000 25.000 21.000
Potencia HP 0.50 0.50 0.70
Pinza - pulgadas 1/4" 1/4" 1/4"

@ max. de piedra 1.1/2" 1.4/2" 1.1/2"

@ max. de fresa  fi 1™ 1"

Peso Kg. 0.65 0.60 0.65
Cadigo 36-4430-230000

Modelo MP 4430

Velocidad rpm 23.000

Potencia HP 0.30

Pinza - pulgadas 1/4"

@ max. de piedra 1

@ max, de fresa 1/2"

Peso Kg. 0.41
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ESMERILADORA NEUMATICA ANGULAR PARA MATRICERIA, MARCA MASTERPOWER

Ideal para trabajos generales, como limpieza de soldadura, pulidos y para matar equinas vivas. Con
mango ergonomico para una operacion facil de la herramienta. Con regulador de fuerza incorporado,
salida de aire hacia atras, conexion de aire @ 1/4".

Cadigo 36-4417-120000 36-4424-200000
Modelo MP 4417 MP 4424
Velocidad rpm 12.000 20.000

Potencia HP 0.30 0.30

Pinza — pulgada 1/4" 1/4"

@ max. de piedra 3" "

@ max. de fresa 1/2" 172"

Peso Kg. 0.52 0.55

ESMERILADORA NEUMATICA RECTA, MARCA MASTERPOWER

Ideal para trabajos que requieren un retiro rapido de material, con mango ergométrico para la facilidad del
operador, regulador de fuerza incorporado en la maquina.
Esmeriladoras industriales con pinzas resistentes. Con conexion de aire de @ 1/4" NPT.

Codigo 36-4472-021000
Modelo MP 4472
Velocidad rpm 21.000

Potencia HP 0.70

@ max. de piedra 1.14/2"

@ max. de fresa j 4

Largo de la maquina 178 mm
Tamanio de la pinza 0.65 Kg.

Peso Kg. 0.52




MAQUINA ESMERILADORA NEUMATICA, MARCA MASTERPOWER

Para piedras esmeriles de copa, para trabajos industriales, con dispositivo de corte de velocidad, en caso
de sobrevelocidad. Sistema de control positivo garantizan completa velocidad de corte bajo carga a fin de
lograr el maximo rendimiento.

Para remover el material, conexion de aire @ 1/2" NPT.

Caodigo 36-4618-600000
Modelo MP 4618
Velocidad rpm 6.000

Potencia HP 43

@ max. de piedra 6"

Altura 183 mm.

Peso Kg. 38
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ESMERILADORAS ANGULARES, MARCA MASTERPOWER

Para discos esmeriles rectos y abombados, de alta potencia, motor de 3.3 HP, con dispositivo de corte
instantaneo por exceso de velocidad, el control del regulador positivo ofrece velocidad de corte completa
bajo carga para una maxima eliminacion de metal. Sensor de sobrevelocidad patentado de respuesta
rapida garantiza una méaxima seguridad contra sobrevelocidades.

Velocidad @ max.

Cadigo Modelo Max. Discn-esni Peso
36-4611-072000 4611 7.2000 r.p.m. 7" 3 Kg.
36-4612-060000 4612 6.000 r.p.m. ar 3 Kg.

LIJADORA ORBITAL NEUMATICA, MARCA MASTERPOWER

Construcciéon de maximo rendimiento para una larga vida, con mariposa plana, alojamiento del extractor,
velocidad 6.000 r.p.m.

Cadigo Tamaiio de la almohadilla Peso
36-4405-060000 3x8" 1.3 Kg.




LIJADORA ORBITAL NEUMATICA CIRCULAR, MARCA MASTERPOWER

De maxima potencia, bajo nivel de ruido, alocjamiento de disefioc ergonémico, cojinete de husillo con
almohadilla de alto rendimiento, escape de tubo opcional.

Codigo Velocidad Tamaiio de la almohadilla Peso
36-4407-100000 10.000 r.p.m. @ 5" 0.93 Kg.
36-4415-100000 10.000 r.p.m. @ 6" 1.5 Kg.

PULIDORA CIRCULAR NEUMATICA, MARCA MASTERPOWER

Motor de engranajes extraordinariamente poderoso, todas las partes giratorias trabajan con cojinetes de
bolas o de rodillos, mariposa trabadora de seguridad, engranajes templados y rectificados, potencia
nominal del motor 1.5 HP.

Codigo Velocidad Discos lijadores Almohadilla Peso
36-4904-045000 4.500 r.p.m. 9 8" 2.5 Kg.
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MAQUINA NEUMATICA PARA PULIR Y LIMAR, MARCA
MASTERPOWER

".' Cada maquina en su estuche, con 3 brazos de contacto intercambiables,
para el esmerilado y pulido de esquinas, ranuras y canales. Cobertura de
la cinta esmeril para un cambio facil y rapido. Conexién de aire @ 1/4"

NPT.
Cadigo 36-4705-120000
Modelo MP 4705-1
Velocidad rpm 20.000
Potencia HP 0.51
Brazo de contacto Recto
Largo del brazo 381 mm
Tamarfio de la cinta esmeril 5/8" 6 3/4" x largo 18
Peso Kg. 1.1

soporte de jebe fuerte.

PULIDORA NEUMATICA UNIVERSAL, MARCA MASTERPOWER

Para aplicar las herramientas para cualquier superficie, siendo esta de
acero inoxidable, aluminio, madera, fibra de vidrio o cualquier otro
material. Disefio practico y ergonémico, cuerpo ligero de aluminio. Con

Cadigo

Modelo

Velocidad rpm
Potencia HP

Rosca del husillo
Largo de la maquina
Peso Kg.

36-4896-744500
MP 4896-74W1
4.500

0.9

@ 1/2"x 20 TPI
311.15 mm

1.73




2295).

LLAVES DE IMPACTO NEUMATICAS, MARCA MASTERPOWER

Reversibles, motor disefiado completamente en base a cojinetes de bola, potencia
total en direccion normal y reversa, exclusiva mariposa de chaveta corrediza,
mariposa de 2 paso, entrada de aire 1/4" NPT (modelo 2265) y 3/8" NPT (modelo

@ Ajuste de Perno  1/2" 3/4"

Cuadrado 3/8" 12"

Golpes por minuto 1700 1400
Torsion 13.5-75 Nm 50— 502 Nm
Peso 1.0 Kg. 2.4 Kg.

Caodigo 36-2265-012700 36-2295-019000
Modelo MP 2265 MP 2295

ATORNILLADORES NEUMATICOS, MARCA MASTERPOWER

Tipo pistola, con Versa Clutch, reversibles, ajuste eterno de la torsién, cambio
rapido hexagonal de 1/4", mariposa de 2 pasos, husillo de salida, soportado por

cojinete de bolas. Entrada de aire: @ 1/4" NPT.

Cédigo 36-2431-120000 36-2432-080000 36-2433-120000
Modelo MP 2431 MP 2432 MP 2433 (recto)
Capacidad de roscado en

Tornillo de madera No. 12 No. 8 No. 12

Tornillo autorroscante 1/4" No. 8 1/4"

Tornillo de maquina No. 10 No. 10 No. 10

Tornillo de chapa 1/4" No. 10 1/4"

Velocidad méx. rpm 1800 2800 1800

Torsién Nm 5-100 4-75 1.9-45

Largo mm 216 216 257

Peso Kg. 1.77 1.32 1.32
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APARATOS MAGNETICOS PERMANENTES PARA LEVANTAR, MARCA BUX

Con estos aparatos magnéticos se puede levantar toda clase de materias ferrosas, facilitando asi el
manipuleo de barras, vigas, canales, planchas, tubos, etc. con mucha facilidad y comodidad. Apto para
materiales lisos y redondos. Mediante una simple palanca se enciende y se apaga el sistema magnético.
Aparato extremadamente compacto y de bajo peso muerto. Aparato que sirve para ser utilizado en el
taller, en sitios de manejo, de construccién metalica y en almacenes ferreteros.

Cadigo 32-4405-125000 32-440-25000 32-4405-50000 32-4405-990000
Modelo NEO 125 NEO 250 NEO 500 NEO 1000
Capacidad nominal

Para material liso Kg. 125 250 500 1.000

Para material redondo Kg. 70 125 250 500

Test capacidad /daN Kg. 400 800 1600 3200

@ min./max. mm 50/100 60/200 65/270 100/300

Largo mm 95 151 246 316

Ancho mm 60 100 120 148

Altura mm 110 168 168 216

Peso Kg. 3 10 19 39




MAQUINA AFILADORA DE BROCAS

Maquina para el afilade de brocas, marca GSC, modelo GS-1. Para el reafilado de brocas de @2 a 13
mm. para angulos de 118°135°. Para corriente monofasica de 20V, 60 Hz. Velocidad: 5.300 rpm.

Cono piedra esmeril: CBN # 200.

Accesorios estandar: 12 pinzas, un juego de porta pinzas, cufia de metal 0.1 mm x 2 pzas. /0.3 mm x 1
pza., llave francesa hexagonal de 3 y 4 mm.

Codigo: 282000002013
Peso: 7.00 Kg.

Medidas: 280 x 133 x 155 mm.
Medidas del empague: 330 x 205 x 225 mm.

Accesorios opcionales: Piedra esmeril de diamante para brocas de metal duro.
Luz LED portatil
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ESMERILES DE BANCO, MARCA CREUSEN

De gran potencia, con accesibilidad ¢ptima de las muelas esmeriles, para profesionales e
industrias ligeras, de corriente monofasica, con dos piedras esmeriles de éxido de aluminio,
grano 36 y 80, con soportes para esmerilado regulables y provistos de tornillos moleteados,
amortiguadores de vibraciones integrados en los pies, cristales estables y de policarbonato
inastillable para la proteccién de los ojos.

Cédigo 39-0001-715020 39-0001-720025
Modelo DS7150T DS7200T
Corriente eléctrica 220V, 50-60 Hz 220 V, 50-60 Hz
Potencia absorbida 350 Watt 600 Watt
Potencia emitida 260 Watt 450 Watt
Revoluciones 2.800/3.400 r.p.m. 2.800/3.400 r.p.m.
Tamano de la lija 150 x 20 x 15 mm 200 x 25 x 15 mm
Tamafo de la piedra 36y 80 36y 80

Peso 8 Kg. 14 Kg.




DISPOSITIVO ESPECIAL PARA AFILAR BROCAS,
MARCA CREUSEN

Para ser adaptada a las méaquinas esmeriladoras CREUSEN, modelo
DS 7150, para brocas espirales de mango cilindrico y cénico con un
largo maximo de 190 mm, asi como un diametro de 3 a 19 mm. Con
este dispositivo pueden ser afilado brocas en forma precisa y sin
problemas. EL angulo del filo cortante puede ser regulado de 88° hasta
41° como sigue:

88° para materiales delgados

68° para brocas de diametro delgado
59° para trabajos en general

49° para materiales blandos

41° para trabajos de avellanado
Cédigo: 39-0001-715021
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Creman

ESMERILADORAS DE BANCO, MARCA CREUSEN

Para trabajos industriales pesados, para toda clase de trabajos de desbaste, cepillado y pulido.
Motores eléctricos trifasicos de alto rendimiento de 220 Voltios, 50 — 60 Hz, con un perfecto
equilibrio, por lo que produce un minimo de ruido y sin vibraciones, dotado con una conexion
para la aspiracién de polvo a ambos lados de la maquina de @ 50 mm, de méaquina con dos
piedras esmeriles de oxido de aluminio, grano 36 y 80.

Cadigo 39-9200-200250 39-9250-250300 39-9300-300400
Modelo DS 9200 DS 9250 DS 9300

Tamano de piedras @ 200x25%x20 mm @ 250x30x20 mm @ 300x40x25 mm
Revoluciones 2.800/3.400 r.p.m. 2.800/3.400 r.p.m.  1.400/1.700 r.p.m.
Potencia absorbida 900 Watt 1.400 Watt 1.700 Watt
Potencia emitida 700 Watt 1.100 Watt 1.300 Watt

Peso del soporte 24 Kg. 38 Kg. 51 Kg.

Soportes rigidos para esmeriladoras de banco CREUSEN, hechos
completamente de acero

Cadigo 39-0001-937009 39-0003-937106 39-0004-007524
Modelo DS 7000 DS 9000 BSS 9000

@ de la columna 130 mm 165 mm

Altura de la columna 845 mm 845 mm 845 mm

Base rectangular 220 X 160 mm 350 x 170 mm 356 x 200 mm




ESMERIL DE BANCO / LIJADORA DE BANDA, MARCA CREUSEN

Esta maquina es apropiada para esmerilado de superficies planas y esmerilado de contacto en
la banda lijadora y esmerilado en la muela abrasiva. Maquina equipada con motor trifasico y es
de alta seguridad de funcionamiento, por su perfecto equilibrio produce un minimo de ruido y
sin vibraciones, provista de rueda de contacto, banda de lija de fécil recambio, Dispositivo de
banda lijadora regulable en altura.

Cédigo 39-0004-820025 39-0004-925025

Modelo BSS 8200 BSS 9250

Corriente eléctrica 220 V, 60 Hz 220V, 60 Hz

Potencia absorbida 1.100 Watt 1.400 Watt

Potencia emitida 850 Watt 1.100 Watt
Revoluciones 2.800/3.400 r.p.m. 2.800/3.400 r.p.m.
Tamario de la lija 50 x 1000 mm grano 80 75 x 1300 mm grano 80
Tamafno de la piedra 200x25x20 mm grano 80 250x30x20 mm grano 80

Peso 32 Kg. 40 Kg.
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TALADROS DE MESA Y DE COLUMNA PARA PROFESIONALES,

MARCA CREUSEN

Calidad profesional, todos los tipos estan equipados en forma estandar con portabrocas de ajuste rapido,
con cono Morse y con proteccion del portabrocas. Maquina con amplio rango de revoluciones, con poleas
de aluminio que reducen el sonido. Transmision de fuerza a través de dos correas. Micro-interruptor en la
tapa superior. Con tope de taladrado de profundidad. Mesa de trabajo giratorio a 360° con ranuras en T.
Modificacion de la altura de la mesa mediante liston cremallera. Base del pie macizo con ranuras en T.

Caodigo

Modelo

Capacidad del taladrado
Cono Morse

Corriente eléctrica trif.

Potencia Watios
Cantidad de velocidades
Velocidades r.p.m.

Profundidad de taladrar mm
Distancia entre columna

y portabroca mm
Altura total mm
Tamaiio de la mesa mm
Tamario de la base mm
Dimension de laranura T
Diametro de la columna
Peso Kg.
Opcional: Tornillo de banco

39-0004-820020
TB 820

3-16 mm

MK 3

220V, 60 Hz
750

16

160 — 3000

80

215

1085

335 x 335

500 x 285 x 60
M 14

80

80

100 mm.

39-0004-832028
KB 832

5-20 mm

MK 3

220V, 60 Hz
1100

12

190 — 2000

120

260

1700

475 x 425

600 x 400 x 95
M 14

92

140

150 mm.




MAQUINA PARA CORTE DE MATERIALES FERROSOS
Y NO FERROSOS, MARCA EISELE

Maquina cortadora de sierra circular, modelo VMS 300, para realizar cortes en todo tipo de
metales sin dejar rebarba, equipado con motor eléctrico trifasico de 2 velocidades (40 y 80
r.p.m.) de 220 V, 60 Hz, con equipo de refrigeracion de la hoja de sierra incorporado, modelo
de consola, para cortes rectos y cortes sesgados a la izquierda y a la derecha, con palanca
manual de avance de corte de seguridad, con tornillo de banco desplazable. Hoja de Sierra
recomendada: @ 275 x 2 (2.5) x 40 mim.

Cédigo: 26-4110-300015

Capacidad de corte para cortes a 90°: Material redondo: @ 90 mm
Material cuadrado: 75 x 75 mm
Material rectangular: 120 x 75 mm
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ACCESORIOS PARA ESTAS MAQUINAS

A. Sierras circulares de acero HSS
@ 250 x 2.0 x 40 mm. — Cadigo: 02-1291-250204
@ 250 x 2.5 x 40 mm. — Cddigo: 02-1291-250254
@ 275 x 2.0 x 40 mm. — Cddigo: 02-1291-275204
@ 275 x 2.5 x 40 mm. — Cadigo: 02-1291-275254

B. Concentrado de refrigeracion en canvas de 5 Its.
Cadigo: 26-9990-960755

C. Tope de largo de hasta 500 mm
Cadigo: 26-2100-100500

D. Prensa manual de ajuste para ser colocada en la ranura "T" de la mesa
Cédigo: 26-2100-100000

E. Topes para el ajuste de tubo para tubos de acero de

@ 9a 12 mm. — Cddigo: 26-2000-300009
@ 17 a 23 mm. — Cédigo: 26-2100-300017
@ 24 a 28 mm. — Caédigo: 26-2000-300024
@ 30 a 36 mm. — Cédigo: 26-2000-300030
& 38 a 44 mm. — Cddigo: 26-2000-300038
@ 46 a 52 mm. — Cddigo: 26-2000-300046
@ 54 a 60 mm. — Caédigo: 26-2000-300054
@ 62 a 78 mm. — Caodigo: 26-2000-300062

E Un par de peines de ajuste para cortes longitudinales, ranuras, etc.
Cadigo: 26-2100-400000




MAQUINAS CORTADORAS A SIERRA, MARCA EISELE
Con motores eléctricos trifasicos de 220 V 60 ciclos.

MAQUINAS PARA CORTE DE ALUMINIO

Maquina cortadora de sierra circular, modelo LMS | con dos velocidades (2,000 y
4,000 r.pm.)

Tamafio de la hoja de sierra @ 275 x 2 (2.5) x 40 mm

Cdédigo: 26-1020-000000

Maquina cortadora de sierra circular, modelo LMS Il con dos velocidades (1,700 y
3,400 r.p.m.)

Tamano de la hoja de sierra @ 350 x 3 x 40 mm

Codigo: 26-1030-000000

ACCESORIOS PARA ESTAS MAQUINAS

A. Sierras circulares de hacer HSS
@ 250 x 2.0 x 40 mm - Codigo: 02-1291-250204
@ 250 x 2.5 x 40 mm - Codigo: 02-1291-250254
@ 275 x 2.5 x 40 mm - Cédigo: 02-1291-275254
@ 275 x 2.0 x 40 mm - Codigo: 02-1291-275204
@ 350 x 3.0 x 40 mm - Cadigo: 02-1291-350304

B. Unidad de ajuste regulable, especial para perfiles irregulares y perfiles
anchos, para magquinas LMS |
Cddigo: 26-1120-000000
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MAQUINA ROSCADORA, MARCA REMS

Modelo Tornado, tipo 2020 A, para roscar tubos y barras, con interruptor de seguridad a pedal
2 mandriles automaticos de sujecion, sistema automatico de lubrificacion y refrigeracion,
cabezal de roscado universal automatico para todas las roscas, también roscas largas, abertura
automatica con automatismo para la longitud de roscas conicas. Soporte de altura regulable
para el material. Peines para roscar para diferentes tipos de roscas. Con cortatubos, escariador
interno, palanca de presién con amplia bandeja integrada para aceites y virutas y ruedas de

transporte.

Con motor trifasico de 220 voltios, 60 Hz.

Capacidad de roscar en tubos: 116" a 2" NPT/BSP/NPS
Capacidad de roscado de pernos: M6aMB60

Cadigo: 47-2020-340205

Modelo Tornado, tipo 2010 A, para roscar tubos y barras, con interruptor de seguridad a pedal,
2 mandriles automaticos de sujecién, sistema automatico de lubrificacién y refrigeracion,
cabezal de roscado universal automético para todas las roscas, también roscas largas, abertura
automatica con automatismo para la longitud de roscas cénicas. Soporte de altura regulable
para el material. Peines para roscar para diferentes tipos de roscas. Con cortatubos, escariador
interno, palanca de presion con amplia bandeja integrada para aceites y virutas y ruedas de

transporte. ~

Con motor trifasico de 220 voltios, 60 Hz. :

Capacidad de roscar en tubos: 1/16" a 2" NPT/BSP/NPS

Capacidad de roscado de pernos: M6aMB0

Cddigo: 47-2010-340201

Peine para maguinas roscadoras REMS Tornado — @ 1/16" a 1/8" NPT 47-2021-341411
Peine para maquinas roscadoras REMS Tornado — @ 1/4" a 3/8" NPT 47-2021-341412
Peine para maquinas roscadoras REMS Tornado — @ 1/2" a 3/4" NPT 47-2021-341413
Peine para maquinas roscadoras REMS Tornado—-@ 1" a2" NPT 47-2021-341414
Peine para maquinas roscadoras REMS Tornado — @ 1/2" UNC 47-2021-341480
Peine para maquinas roscadoras REMS Tornado — @ 3/4” UNC 47-2021-341483
Peine para maquinas roscadoras REMS Tornado —@ 1" UNC 47-2021-341485
Aceite especial para roscas, galonera de 2.5 litros 47-2022-140025

Aceite especial para cortar roscas, canvas de 10 litros 47-2022-140101




CABEZAL ROSCADOR, MARCA REMS
Para roscar tubos y barras de @ 2.1/2" a 4", para ser colocado a maquinas roscadoras REMS,
Modelo Tornado tipo 2010 A y 2020 A, asi como el modelo Amigo 2.

Capacidad de roscado: @ 2.1/2" a 4"

Cadigo: 47-2020-370011
Peine para cabezal roscador REMS:  2.1/2" NPT Codigo:47-2020-371134
Peine para cabezal roscador REMS: 3" NPT Codigo: 47-2020-371138

Peine para cabezal roscador REMS: 4" NPT Codigo: 47-2020-371142
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ROSCADORA MANUAL PARA TUBOS, MARCA REMS

Mecdelo EVA, en su caja metdlica, con sus dados de roscar
insertables, para roscar tubos de 1/2" - 2" NPT
Caodigo: 47-6000-520017

SIERRAS ELECTRICAS PARA CORTAR TUBOS, MARCA REMS, MODELO TIGER

Con motor monofésico de 220V, 60 Hz., de 750 Watt, para cortar tubos de fierro hasta @ 2".
Corta fierro, fierro fundido, tubos, madera, plastico, acero inoxidable, cada maquina en su
estuche metalico.

Cadigo: 47-8000-560020

Hojas de sierra para sierras eléctricas para cortar tubos modelo TIGER,

Largo 2" - Cdadigo 47-9000-561001
Largo 4" - Cddigo 47-9000-561002
Largo 150 mm - Codigo 47-9000-561005
Largo 200 mm - Cddigo 47-9000-561003

Guia para tubos de @ 4" para sierra eléctrica, modelo TIGER, cédigo 47-9000-563100.




CORTATUBOS INDIVIDUAL, MARCA REMS

Para tubos de acero de @ 1/8" hasta 2"
Cédigo:  47-3000-113000

Cuchillas de repuesto para cortatubos, marca REMS
Codigo:  47-3001-341614

SOPORTE PARA NIPLES, MARCA REMS
Modelo NIPPELFIX, para agarre interno automatico de restos
cortos de tubos (con o sin rosca) para la fabricacion racional de
niples sencillos o dobles desde 1/2" hasta 4", para ser adaptados a
maquinas roscadoras con REMS Tornado, REMS Gigant, REMS
Combi y otras marcas.

Cdédigo:
Soporte para niples NIPELFIX — @ 1/2" 47-4000-111000
Soporte para niples NIPELFIX — @ 3/4" 47-4000-111100
Soporte para niples NIPELFIX-@ 1" 47-4000-111200
Soporte para niples NIPELFIX — @ 1.1/4" 47-4000-111300
Soporte para niples NIPELFIX - @ 1.1/2" 47-4000-111400
Soporte para niples NIPELFIX - @ 2" 47-4000-111500

ROSCADORA DE TUBOS, MARCA REMS, MODELO AMIGO

En caja metélica con sus juegos de peines insertables, para roscar
tubos de fierro de 1/2" hasta 1.1/4" NPT-NPS-BSP, con motor
eléctrico monofasico de 1,200 Watt, para 220 voltios, 60 Hz,
rotacién a la derecha y a la izquierda.

Cadigo: 47-5000-530021

Peines adicionales para roscar para modelos AMIGO/EVA

1/8" NPT Cadigo 47-6000-521200
1/4" NPT Cadigo 47-6000-521210
R 1/4” Cddigo 47-6000-521010
3/8" NPT Codigo 47-6000-521220

ROSCADORA DE TUBOS, MARCA REMS, MODELO AMIGO 2

En caja metdlica con sus juegos de peines insertables, para roscar
tubos de fierro de 1/2" hasta 2" NPT-NPS-BSP, con motor eléctrico
monofasico de 1,700 Watt, para 220 voltios, 60 Hz, rotacion a la
derecha y a la izquierda.

Codigo: 47-6000-540021
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EXPANDIDOR DE TUBOS, MARCA REMS MODELO EX-PRESS

Para tubos de cobre blando de @ 8 a 20 mm, con espesor de pared hasta 1.2 mm
para tubos de aluminio de @ 8 a 42 mm, con espesor de pared hasta 1.2 mm
para tubos de acero inoxidable de @ 8 a 42 mm, con espesor de pared hasta 1.0 mm

Cadigo: 47-7000-150020

DOBLADORA MANUAL DE TUBOS, MARCA REMS MODELO SWING

Para doblar tubos blandos de cobre y de acero blando, con capacidad de @ 10 a 22 mm,
con espesor de pared hasta 1.0 mm. En su caja metdlica resistente.
Cadigo: 47-8000-153021




EXPANDIDORES NEUMATICOS DE TUBOS, MARCA AIRETOOL

Para expandir tubos para calderos o para condensadores.

Para poder cotizar estas herramientas es necesario que el cliente indique el diametro
exterior, el espesor de pared, el espesor de la placa frontal, el material que debe ser
expandido. El surtido de expandidores requerido es sumamente amplio por lo que
solamente mantenemos en stock un surtido muy limitado, principalmente para el uso
con tubos para calderos. La firma Airetool, sin embargo, suministra toda la gama de
magquinas y herramientas para la expansion y la limpieza interior de tubos, por lo que
rogamos ponerse en contacto con nosotros para solicitar su presupuesta para realizar el
trabajo solicitado.

Diametro Espesor

Cadigo exterior delapared Modelo Placa frontal d;::iagl::ign
del tubo BWG P
54-1160-059219 2" 10-12 B-1166-5 1/2 - 3/4" 43 — 49 mm
54-1181-355220 2" 16 B-1181-3 1/2 - 3/4" 47 — 54 mm
54-1231-055219  2.1/2" 11-13 B-1231-3 1/2 —3/4" 55 — 64 mm

Mandriles para expandidores que trabajan junto con los expandidores. Mandriles largos para tubos rectos,
mandriles cortos para tubos curvados.

Diametro .
Codigo exterior Modelo dg:z:g'::ign
del tubo
54-1166-129940 2" MPS 6 largo 55-64 mm
54-1166-229938 2" 174 MPS corto 44.3-46 mm
54-1213-129941 2.1/2" MPS 10 corto 43-49 mm

54-1213-229938

2.1/2" 221 MP corto 58.7-60.4 mm
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BROCAS PARA CEMENTO, MARCA DIAGER

Con punta carburada, para perforar concreto, ladrillo, cemento. Ejecucién segun
standard ISO / TC 29 1348 E para utilizarse en taladros y taladros de percusion.

Diametro

Codigo Pulgada Milimetros -2rgo Total
60-3108-000317 /8 3 60
60-3108-000396 5/32 4 75
60-3108-000476 3/16 5 85
60-3108-000555 7/32 5.5 85
60-3108-000595 15/64 6 100
60-3108-000635 1/4 6.5 100
60-3108-000714 9/32 7 100
60-3108-000793 5/16 8 120
60-3108-000952 3/8 9.5 120
60-3108-001031 13/32 10 120
60-3108-001111 7186 11 150
60-3108-001190 15/32 12 150
60-3108-001270 112 13 150
60-3108-001428 9/16 14 150
60-3108-001587 5/8 16 150
60-3108-001905 3/4 19 160
60-3108-001984 25/32 20 160
60-3108-002540 1 25 160

TARUGOS DE NYLON

Marca UPAT, para la fijacion de tornillos en forma seguro y permanente en
concreto, ladrillos, ladrillos huecos, paredes de construccion ligera. Se utiliza el
siguiente método: Perforar un agujero con un taladro de percusiéon con brocas
de cemento, soplar del agujero la viruta o la harina del cemento o del ladrillo,
colocar el tarugo de Nylon al agujero taladrado y poner el tornillo en el tarugo.

Para
Tornillos  Caja
conun Standard
diametro Piezas
de mm

s Lar i -
Tamafo L2rg° Diametro Prpfun
3 del dela didad
Cédigo del b
Tarugo brocade minimaa
Tarugo
mm cemento taladrar

61-1000-040020 U 4 20 4 30 20-3.0 100

61-1000-050025 U 5 25 5 35 26-4.0 100

61-1000-060030 U 6 30 6 40 3.5-5.0 100

61-1000-080040 U 8 40 8 55 45-6.0 100

61-1000-100050 U 10 50 10 65 6.0 -8.0 50

61-1000-120060 U 12 60 12 75 8.0-10.0 25

1 61-1000-140070 U 14 70 14 85 10.0-12.0 10
S 61-1000-160080 U 16 80 16 95 12.0-14.0 10
61-1000-200090 U 20 90 20 105 16.0 5




BROCAS ESPIRALES PARA CONCRETO, TIPO SDS PLUS,
MARCA DIAGER

Cuerpo fresado y bonificado. Punta de metal duro resistente contra golpes,
cabeza reforzada, soldadura de las plaquitas de metal duro de alta
temperatura, brocas completamente arenadas, cada broca en su estuche
plastico individual. Apto para yeso, piedra dura, piedra blanda, ladrillo,
marmol, granito, superconcreto, concreto vibrado, concreto reforzado.
Ejecucién segin ISO 9002 — DIN 8035.

Largo total: 160 mm — Largo dtil: 100 mm

Cddigo Diametro
60-1100-005160 5 mm (3/16")
60-1100-005161 6 mm (1/4")
60-1100-005162 7 mm ( 9/32")
60-1100-005163 8 mm (5/16")
60-1100-008160 9 mm (3/8")
60-1100-009161 10 mm (13/32")
60-1100-009162 11 mm (7/16")
60-1100-009163 12 mm (15/32")
60-1100-009164 13mm (1/2")
60-1100-009165 14 mm (9/16")
60-1100-009166 15 mm (19/32")
80-1100-009167 16 mm- (5/8")

Otros largos de este tipo de broca para concreto a solicitud.

BROCAS CILINDRICAS PARA VIDRIO, MARCA DIAGER
Forma “Lengua de Aspic", mango cilindrico de acero, punta de metal duro
con afilado de punta coénica, ejecucién galvanizada. Esta broca no debe ser
utilizada para vidrio templado. Forma de utilizacién sin golpe percutor.
Enfriamiento por agua. Utilizable para vidrio, ceramica y maydlicas.

Cddigo Diametro Largo

60-4000-000030 3mm 65 mm
60-4000-000040 4 mm 65 mm
60-4000-000050 5 mm 65 mm
60-4000-000060 6 mm 65 mm
60-4000-000080 8 mm 70 mm
60-4000-000100 10 mm 80 mm

60-4000-000130 13 mm 80 mm




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

TORNILLOS DE BANCO FORJADO EN ACERO, MARCA PEDDINGHAUS,

MODELO MATADOR

Por sistema de acero forjado, garantizado contra roturas, con mordazas de sujecién fresadas y
tratadas con temple de superficie templada para trabajos de enderezado y recalcado.

Con guia de precisioén para un ajuste paralelo.

Tamafo 100 mm / #3 120 mm / 4" 140 mm / #5
Codigo 37-1020-300100 37-1020-400120 37-1020-500140
Anchura de mordazas mm 100 120 140
Anchura de la boca mm 125 150 200

Peso aprox. kg 6 10 18
Accesorios:

Base giratoria para tornillo de banco

Codigo 37-1020-400124 37-1020-400124 37-1020-500144
Tamaiio 160 mm /6" 180 mm / 8~

Cddigo 37-1020-600160 37-1020-800180

Anchura de mordazas mm 160 180

Anchura de la boca mm 225 225

Peso aprox. kg 25 26

Accesorios:

Base giratoria para tornillo de banco
Cédigo 37-1020-500144

37-1020-500144




CIZALLA MANUAL UNIVERSAL, MARCA PEDDINGHAUS

Ideal para pequenos talleres mecanicos, por sus miiltiples aplicaciones. Sirven para cortar
chapas, platinas, barras redondas, barras cuadradas, perfiles en forma angular y T.

Modelo 5RP 10
Cadigo 37-2050-100010
Cizalla para chapa
Plancha de fierro hasta 10 mm / 3/8"
Fierro angularo T hasta 80 x 8 mm / 3.1/2" x 5/16"
Largo de las cuchillas 175 mm
Cizalla para barras
Fierro redondo hasta diametro 20 mm / 3/4"
Fierro cuadrado hasta 18 mm /11/16"

Cizalla para perfiles
Fierro angular hasta 60 x 7 mm/ 2.1/4" x 1/4"
Fierro T hasta 60 x 7 mm/ 2.1/4" x 1/4"
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CIZALLAS MANUALES PARA CORTAR FIERRO DE
CONSTRUCCION, MARCA ALBA

Armazoén compacto formado por planchas soldadas de acero, las piezas
que transmiten el maximo esfuerzo son de acero de alta calidad,
cuchillas de 8 cortes de acero especial aleado, que permiten cortar
aceros con una resistencia de hasta 1000 N/mm”, todas las cizallas se
suministran con palanca.

Cadigo Modelo Capacidad de corte Peso
en 650 N/mm"
37-2323-000018 N 50/18 @16 mm/ 5/8" 13 Kg.
37-2323-000022 N 50/22 @18 mm/ 3/4" 22 Kg.
37-2323-000028 N 50/28 © 24 mm/ 15/16" 38 Kg.
43-0010-280000 CR 28 @ 25 mm / 1" 38 Kg.
43-0010-320000 CR 32 @27 mm/1.1/16" 43 Kg.

CORTADORA DE ACERO, MARCA ALBA

Con cuchillas triangulares intercambiables, hechas de acero
especial aleado para garantizar un corte de materiales con una
resistencia maxima a la tracciéon de hasta 850 N/mm”, la forma
triangular permite utilizar los tres cortes de cada arista, brazos de
gran robustez, fabricados con un tubo de acero estirado en frio.

Cadigo 43-0004-000100 43-0004-000130
Modelo CA 2 — Junior CA 3 — Senior

Capacidad de corte en
850 N/mm”-120.000 psi @14 mm-9/18" @ 16 mm—5/8"

Longitud 920 mm 1.070 mm
Peso de la maquina 6 Kg. 7.5 Kg.

CIZALLAS PARA CORTAR CABLES DE ACERO, MARCA ALBA

Cobre, aluminio, varillas de acero, muelles, etc. El corte en tridngulo
garantiza un perfecto acabado del corte, cuchillas intercambiables de la
mas alta calidad, econémicos y duraderos.

Cadigo 43-0005-000160 43-0005-000200
Modelo CC 16 cc 20
Capacidad de corte max

Cable de acero con alma textil @16 mm-5/8" @ 20 mm - 3/4"

Varilla de acero hasta 450 N/mm” @10 mm-3/8" @ 16 mm - 5/8"
Muelle de acero hasta 1300 N/'mm” @ 5mm-—-3/16" @ 9 mm - 11/32"
Longitud total 600 mm 900 mm

Peso 2 Kg. 6.9 Kg.




CIZALLA ELECTRICA EN PIE

DE OBRA PARA FIERRO

DE CONSTRUCCION, MARCA ALBA

Construcciéon simple y racional,
mecanismos en bafio de aceite,

cuerpo de acero fundido,
equipado con cuchillas de 8

aristas de corte. Equipado con motor eléctrico trifasico de 220 V,

60 Hz.

Cddigo 43-0232-320000 43-0242-420000 43-0525-520000

Modelo c32L c42L C52L

Capacidad de corte en fierrro

de 650 N/mm"” - 95.000 psi 1 pza. @ 28 mm 1 pza. @ 36 mm 1 pza. @45 mm
2 pzs. @ 20 mm 2 pzs. @ 25 mm 2 pzs. @ 35 mm
3 pzs. @ 16 mm 3 pzs. @ 20 mm 3 pzs. @ 25 mm

Ntmero de cortes por minuto 93 cortes 83 cortes 42 cortes

Potencia del motor 1.8 Kw 3 Kw 4 Kw

Peso de la maquina 240 Kgs. 350 Kgs. 820 Kgs.

CIZALLAS ELECTRICAS PARA CORTAR FIERRO DE
CONSTRUCCION, MARCA ALBA

De gran robustez, cuerpo de una sola pieza en acero fundido,
enorme desmultiplicacion de esfuerzo, mantenimiento minimo y
econémico, inexistencia de puntos concretos de engrase,
imposibilidad de desajustes internos mecanicos, cuchillas de ocho
aristas de corte, manejo sencillo y racional, accionamiento del
corte en forma manual o por pedal. Todas las maquinas equipadas
con motor eléctrico trifésico de 220 V, 60 Hz.

Cadigo 43-0335-350000 43-0335-450000
Modelo CRM 35 CRM 45
Capacidad de corte en acero
de 650 N/mm” - 95.000 psi  1pza. @32mm 1 pza. @ 40 mm
2pzs.@22mm 2 pzs. @28 mm
3pzs. @18 mm 3 pzs. @22 mm
Numero de cortes por minuto 37 cortes 31 cortes
Fuerza motriz 3HP-22Kw 3HP-22Kw
Peso de la maquina 400 Kg. 750 Kg.
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Dobladora Automatica de Fierro de Construccién, marca
ALBA, modelo D 36 L.

Cuerpo de acero fundido, con plato de doblez con dos
sentidos de giro, seleccion de angulo de giro por clavija
introducida en la periferia del plato de doblado, con dos
sistemas de accionamiento: automatico y continuo para
espirales. Mando a distancia por pedal, reductor en bafno de
aceite de "por vida", por lo que no se requiere un
mantenimiento, la maquina puede ser equipado con
dispositivos especiales para permitir la fabricacion de
estribos poligonales, circulares, etc., con motor eléctrico
trifasico de 220 V, 60 Hz.

650 N/mm? - 90.000 psi

1 pza.e 32 mm.
2 pzs. @ 25 mm.
3 pzs. @ 22 mm.

Cddigo 43-0336-36000  43-0420-42000
Modelo D36L D42L
Capacidad de fierro de

construccion de

1 pza.@ 37 mm.
2 pzs. 9 28 mm.
3 pzs. o 24 mm.

Velocidad del plato de doblez 7.8 RPM 6.6 RPM
Potencia del motor 3.6 Kw. 3.6 Kw.
Peso neto de la maquina 275 Kg. 280 Kg.

Dobladora de Estribos , marca ALBA, modelo DAE 16

para la fabricacion de toda clase de estribos, permitiendo la
fabricacion de hasta 700 estribos por hora de dimensiones
normales, con selector de 3 angulos diferentes de doblado,
previamente programados, mando por pedal, corrector
aplicable a los angulos mas normales de 452, 90° y 1802 -
principalmente para suprimir las diferencias en el éngulo
debido a la elasticidad del material y el nimero de barras a
doblar. Plato elevado. Con motor eléctrico trifasico de 220 V,
60 Hz.

Cadigo 43-0316-160000

Capacidad de fierro con
resistencia 650 N/mm? - 80.000 psi. 1 pza. 13 mm
3 pzs. 610 mm
5pzs. @ 8 mm
25 RPM

0.75 Kw

140 Kg

Nimero de revoluciones por minuto:
Potencia del motor:
Peso neto:




DOBLADORA-CIZALLA COMBINADA PARA FIERRO DE CONSTRUCCION,
MARCA ALBA, MODELO COMBI 32/36

Dobladora con dos sentidos de giro: el plato puede girar en los dos sentidos de trabajo.
Seleccion de angulo ‘'de giro por clavija: introducida en la periferia del plato de doblado, se
obtiene rapidamente el angulo deseado. Con dos sistemas de accionamiento: automético y
continuo para espirales. Mando a distancia por pedal.

Mediante dispositivos especiales se pueden fabricar estribos poligonales, circulares, etc.
Lateralmente esta montado un sistema de Cizalla, que convierte a esta maquina como
maquina universal para corte y doblado de fierro en la obra. Cuerpo de la maquina de acero
fundido, con dispositivo protector de corte - para mayor seguridad, con motor eléctrico trifasico
de 220 V, 60 Hz.

Cédigo 43-0332-320000

Capacidad de corte en fierro de

650 N/mmg? - 90.000 psi. 1pza. @29 mm -2 pzs. @20 mm - 3 pzs. @ 16 mm
Capacidad de doblado en fierro de

650 N/mm2 - 90.000 psi. 1pza. @32 mm -2 pzs. @25 mm - 3 pzs. @ 22 mm
Velocidad del plato de doblez 9rpm.

Potencia del motor 3.6 Kw

Peso de la maguina 305 Kg.
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HERRAMIENTAS MANUALES DE MEDICION DE ESPESORES,
MARCA TIME

Medidor de espesores de capas digital, modelo TT 220. Placa de
calibracion F integrada. Medicion de induccion magnética. Cada
recubrimiento no magnético sobre materiales ferrosos. Modos de
medicién: continua / simple. Se apaga automaticamente. Equipo
compuesto de:

Unidad principal

Cargador

Set de calibracién

Manual de instrucciones

Certificado de fabrica Time

Tarjeta de garantia

Caja de transporte

Precision O-puntos: +/- (3%H+1) pum
2-puntos:: +/- (1%-3%H+1) pm

Rango de medicion 0—1250 um

Resolucion de pantalla 1 um

Material base min. 0.5 mm.

Temperatura de trabajo 0-40°C

Fuente de energia Bateria 3.6V NiMH

Dimensiones 150 x 53 x 22 mm

Peso de la maquina 150 gramos

Codigo Modelo

64-0004-220000 TT 220




Medidor de espesores ultrasonico, modelo TT 300. De manejo facil. Apto
para la mayoria de materiales metélicos y no metalicos. Con indicacién de
la pantalla, indicando espesor actual o espesor minimo. Incluye alarma e
indicadores de limites superiores, Memoria para 500 valores registrados.
Calibracién de 2 puntos. Resolucion de pantalla de 0.1mm/0.01mm.
Pantalla LCD con luz negra ajustable para mm/pulgadas. Indicador de
bateria baja. Conexion RS232 para transeferencia de datos. Equipo
compuesto de:

Unidad principal

Transformador 5P ® 10

Acoplador ultrasénico

Baterias AA 1.5V

Destornillador

Certificado de la fabrica TIME

Tarjeta de garantia

Caja de transporte

Precision
Rango de medicion

Temperatura de trabajo

+/- 1% espesor + 0.1 mm

1.2 - 225 mm. con palpador de 5SMHz
5.0 — 300 mm. con palpador de 2 MHz
-10°C - +60°C

Limites inferiores de tubos de acero @ 20 mm — 3.0 mm.

Conexién
Fuente de energia
Dimensiones

RS232 a impresora o PC
2 Baterias AA 1.5V
152 x 74 x 35 mm

Peso de la maquina 370 gramos
Codigo Modelo
64-0004-300000 TT300
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MEDIDOR DE ESPESORES ULTRASONICOS

Medidor de espesores ultrasonicos modelo TT 110. De operacion facil.
Sélo para acero, con resolucion de pantalla de 0.1 mm.

Para milimetros y pulgadas a eleccion. Equipo compuesto de:
Unidad principal

2 Palpadores de espesores estandar de 5 MHz

Pantalla LCD de 4 digitos

Placa de acero de calibracidn integrado

2 Baterias AA 1.5V

Certificado de fabrica Time

Tarjeta de garantia

Caja de transporte

1o

Capacidad de medicién 0.75 mm. - 300 mm. (acero)
Capacidad de medicion para tubos de

acero Min. 3.0 espesor @ 20 mm diametro
Frecuencia de transformador Estandar SMHz, @ 10 mm.
Resolucion de pantalla 0.1 mm.

Calibracion Placa de acero 4.0 mm. integrado
Unidades de medicién mm/pulg.

Pantalla LCD 4-Digital

Temperatura de la superficie -10°C a +60°C

Indicador de bateria Indicador de voltaje de bateria baja
Fuente de energia 2 Baterias AA 1.5V

Tiempo de trabajo 250 horas continuas

Dimensiones 126 x 68 x 23 mm.

Peso 250 gramos

Cédigo 64-0004-110000




v

HERRAMIENTAS MANUALES DE MEDICION DE
VIBRACIONES, MARCA TIME

Medidor de vibraciones portatil digital, modelo TV 200/260, con prueba
inmediata de vibracion en maquinas de taller. Para un rapido chequeo de
desajustes en rodajes, engranajes y piezas rotativas demas. Previene
errores mecanicos. Tiempo de mantenimiento: 40 segundos Después de
40 segundos, se apaga automaticamente. Equipo compuesto de:

Unidad principal

Estuche protector

Bateria

Cettificado de fabrica Time
Tarjeta de garantia

Modelo
Parametros

Precision
Monitor
Rango de prueba

TV200

RMS de vibracion de la
velocidad

+/- 5% +/-2

3.4/2"LCD

0.1 mm/s — 199.9 mm/s

TV260

Aceleracion, velocidad,
desplazamiento

+/-5% +/- 2

3.1/2" LCD

0.1 mm/s —199.9 mm/s (RMS)
0.1 m/8? - 199.9 m/S? (cima)
0.001mm - 1.898mm (cima-cima)

Rango de frecuencia 10Hz-1kHz 10 Hz -1 kHz

Fuente de energia 2 baterias (LR44 o SR44) 2 baterias (LR44 o SR44)
Temperatura de trabajo 0-40°C 0-40°C

Dimensiones 150 x 22 x 18 mm. 150 x 22 x 18 mm.

Peso 55 gramos 55 gramos

Cédigo Modelo

64-0003-200000 TV 200

64-0003-260000

TV 260
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RUGOSIMETRO DIGITAL, MARCA TIME

Rugosimetro digital, modelo TR 100, modelo de bolsillo. Amplio rango de
medicion apto para la mayoria de los materiales. Mide superficies planas,
cilindricas y oblicuas. Parametros Ra y Rz en un solo instrumento. Con
baterias recargables. Equipo compuesto de:
Unidad principal

Protector para cargar

Muestra Ra

Cargador

Manual de instrucciones

Certificado de fabrica Time

Tarjeta de garantia

Caja de transporte

TR Settier foiihars, e

Parametros

Largo de trazado
Velocidad de trazado
Precision

Repeticion

Conexién
Parametros

Largo de evaluacion
Rango de medicion

Ra, Rz

6 mm.

1.0 mm/seg.

+/- 15%

<12%

RS232 a |la impresora

Ra, Rz

125 mm /4.0 mm/2.5 mm
Ra: 0.05-10.0um

Rz 0.1-50 p m
Fuente de energia Bateria 3.6V/2 x NiMh
Temperatura de trabajo 0-40°C
Humedad relativa < 80%
Dimensiones 125x 73 x 26 mm.
Peso 200 gramos
Codigo Modelo
64-0002-100000 TR100




Rango de medicion

HERRAMIENTAS MANUALES DE MEDICION DE DUREZA,
MARCA TIME

Medidor de dureza portatil digital, modelo TH 150, con palpador de
impacto "D" incorporade. Memoria hasta 256 data. Desaparicion de
errores resulta automatico. Gran tamano LCD. Amplio rango de medicién
en HLD y conversion de la dureza en la pantalla de HB, HRB, HRC, HRA,
HV y HS. Apto para la mayoria de los metales. Prueba posible en cada
angulo. Manejo simple. Equipo compuesto de:

Unidad principal con palpador principal “D" integrado

Placa de control con valores HLD

Pincel de limpieza

Bateria 3V Li CR 1/2 AA

Manual de instruccion

Certificado de fabrica Time

Tarjeta de garantia

Caja de transporte

Material HLD HRB HRC HB HV HS
Acero/Acero fundido 300-900 38.4-99.8 20.4-68.4 81-654 81-955 32.5-99.5
Acero inoxidable 300-800 46.5-101.7 196624 85-655 85-802

Fierro fundido 360-650 93-334

Aluminio 170-570 23.8-84.6 19-164

Laton 200-550 13.5-95.3 40-173

Bronce 300-700 60-290

Cobre 200-690 45-315

Palpador de impacto D integrado

Escalas de dureza

HLD, HRC, HRB, HV, HS

Precision +/- BHLD (760 + 30HLD)
Memoria 256 lectura promedio
Conexién RS232 a la impresora
Rugosidad min. de la superficie 1.6 pm (RA)

Dureza maxima de medicién 900 HLD

Radio min. del material 5 mm.

Peso minimo de la pieza 2 a 5 Kg. con soporte estable
Espesor minimo de la pieza 5 mm.

Tiempo de trabajo continuo 300 horas

Fuente de energia Bateria 3V Litio CR 1/2 AA
Temperatura de trabajo 0-40°C

Dimensiones 158 x 60 x 39 mm.

Peso 150 gramos

Cadigo Modelo

64-0001-150000 TH150-HRC




ENGELS, MERKEL & CIA. (PERU) S.A.C.

Rang_]o de medicion

Medidor de dureza portatil digital, modelo TH 130, con palpador de
impacto “D" incorporado. Amplio rango de medicion en HLD y conversion
de la dureza en la pantalla de HB, HRB, HRC, HRA, HV y HS. Apto para
la mayoria de los metales. Prueba posible en cada éngulo. Manejo simple.

Equipo compuesto de:

Unidad principal con palpador principal “D” integrado

Placa de control con valores HLD
Cargador

Pincel de limpieza

Manual de instrucciones
Certificado de fabrica Time
Tarjeta de garantia

Caja de transporte

Material HLD HRB HRC HRA HB HV HS
Acero/Acero fundido 300-900 38.4-99.8 20-684 59.1-858 81-654 81.1-955 32.5-99.5
Acero inoxidable 300-800 46.5-101.7 19.6-62.4 85-655 85-802

Fierro fundido 360-650 93-334

Aluminio 200-570 23.8-34.6 26.8-164

Laton 200-550 13.5-95.3 40-173

Bronce 300-700 60-290

Cobre 200-690 45-315

Palpador de impacto D integrado

Escalas de dureza
Precision
Memaoria
Conexion

Rugosidad min. de la superficie

Radio min, del material

Dureza maxima de medicion
Peso minimo de la pieza
Espesor minimo de la pieza
Tiempo de trabajo continuo

Fuente de energia

HLD, HB, HRC, HRB, HRA, HV, HS

+/- BHLD (760 + 30HLD)
99 lectura promedio
RS232 a la impresora
1.6 pm (Ra)

Rmin = 50 mm.

900 HLD

2 a 5 Kg. con soporte estable

5 mm.
8 horas

Bateria recargable de Li-Polymer

Temperatura de trabajo 0-40°C
Dimensiones 155 x 24 x 55 mm.
Peso 180 gramos
Cédigo Modelo
64-0001-130000 TH130




Rango de medicion

Medidor de dureza portatil digital, modelo TH 140, con palpador de
impacto “D" incorporado. Memoria a bordo retiene de 480 a 350 grupos de
datos. Con conversion de la dureza en la pantalla de HRB, HRC, HV, HB,
HS, HL. Apto para todo tipo de metales. Prueba posible en cada angulo.
Equipo compuesto de:

Unidad principal de impresora desmontable
Palpador principal tipo “D”

Cargador de baterias

Placa de control con valores HLD

Pincel de limpieza

Certificado de fabrica Time

Tarjeta de garantia

Caja de transporte

HRB HRC HRA HB HV HS
Material D/DC
LD: 170-900

Acero/Acero fundido 38.4-99.8 20-68.4 81-654 81-955 32.5-99.5
Acero inoxidable 46.5-101.7 85-655 85-802

Fierro fundido 93-334

Aluminio 23.8-84.6 19-164

Laton 13.5-95.3 40-173

Bronce 60-290

Cobre 45-315

Escala de dureza

Precision

Memoria

Fuerza dilatable (rango UTS)
Dureza maxima de medicion

Peso minimo de la pieza
Espesor minimo de la pieza
Tiempo de trabajo continuo
Fuente de energia
Temperatura de trabajo
Dimensiones

HL, HRC, HRB, HRA, HV, HB, HS

+/- 6HLD (760 + 30HLD) error sobre valor indicado
48-350 grupos

374-2652 MPa

996 HV

646 HB

2 a 5 Kg. con soporte estable

5 mm. (Para palpador de impacto D/DC/DL/D+15)
aprox.50 horas

Bateria recargable de NiMH - 5 x 1.2v

0-40°C

168 x 86 x 50 mm.

Palpador de impacto D integrado
Palpadores de impacto opcionales DC/D+15/G/C/DL
Peso 530 gramos
Codigo Modelo
64-0001-140000 TH140-HRC
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Medidor de dureza portatil digital para mediciones Shore, modelo TH 200,
modelo de bolsillo con prueba. Segtn estandar DIN 53505, ASTM D 2240,
ISO 7619, JIS K7215. Con salida de datos RS232. Soporte de manejo
opcional, Pantalla LCD clara y limpia. Incluye indicador de bateria baja y
alarma. Equipo compuesto de:

Unidad principal

3 Baterias de 1.5V (SR44)

Certificado de fabrica Time

Tarjeta de garantia

&
N

Escala de prueba disponible Shore A
Conexion RS232
Rango de medicién 0-100HA
Desviacion de medidas Entre 20-90 HA
Resolucion de pantalla 0.2 unidades
Temperatura de trabajo 0-40°C
Fuente de energia 3 Baterias de 1.5V (SR44)
Tiempo de vida de la bateria 300 horas
Dimensiones 168 x 31 x 30 mm.
Peso 145 gramos
Codigo Modelo

64-0001-200000 TH200-SHORE




Medidor de dureza portatil digital, modelo TH 160, con palpador de
impacto “D" incorporado. Pantalla del display para indicacién de equipo
mas avanzado que modelo TH 140. Memoria instalada conserva 240 —
1.000 grupos de datos. |dentificacion automatica del palpador de impacto
y direccion de prueba, con excepcion del palpador G. Fijacion de la fecha
y hora de la prueba. Impresora termal integral imprime todos los
resultados. Visién de los datos para operacion de la impresion. Software
permite conexién a PC. Pantalla grande LCD muestra las durezas HRB,
HRC, HV, HS, HL. Apto para todos los materiales metalicos. Prueba
posible en cada angulo. 6 Palpadores de impacto pueden ser pedidos
para aplicacién especial. Equipo compuesto de:

Unidad principal con impresora removible

Palpador “D" integrado

Placa de control con valores HLD

Cargador

Pincel de limpieza
Certificado de fabrica Time

Tarjeta de garantia
Caja de transporte

Rango de medicion

HRB HRC HRA HB HV HS
Material D/DC
LD: 170-900

Acero/Acero fundido 38.4-99.8  20-68.4 81-654 81-955 32.5-99.5
Acero inoxidable 46.5-101.7 85-655 85-802
Fierro fundido 93-334
Aluminio 23.8-84.6 19-164
Laton 13.5-85.3 40-173
Bronce 60-290
Cobre 45-315
Precision +/- 6HLD (760 + 30HLD)
Memoria 240-1000 grupos
Fuerza dilatable (rango UTS) 374-2652 MPa
Dureza maxima de medicién 996 HV

646 HB
Peso minimo de la pieza 2 a 5 Kg. con soporte estable
Espesor minimo de la pieza 5 mm.
Tiempo de trabajo continuo 100 horas
Fuente de energia Bateria recargable de Li
Temperatura de trabajo 0-40°C
Humedad relativa <90 %
Dimensiones 230 x 90 x 46.5 mm.
Peso 420 gramos
Cadigo Modelo
64-0001-160000 TH160-HRC
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MICROSCOPIO BINOCULAR, MARCA OLYMPUS
Modelo CX21 - Microscopio binocular para uso en industria alimenticia, andlisis biolégicos y
centros de estudios (universidades). Su disefio ergonémico brinda una observacién confortable.
El equipo cuenta con una estructura fuerte y rigida, completamente integrado para evitar la
pérdida de partes. Los objetivos han sido sometidos a un bafio antihongos para ofrecer una
performance dptica 6ptima. Distancia interpupilar con rango entre 48y 75 mm.

Compaosicidén standard del equipo:

o Cuerpo de microscopio binocular CX21 con plataforma mecanica de 120 x 132 mm.
* Tubo binocular con inclinacién de 452
» Revolver para alojamiento de 4 objetivos:

Objetivos plan acromatico 4X N.A. 0.10, WD 22.0 mm

Objetivos plan acromatico 10X N.A. 0.25, WD 10.5 mm

Objetivos plan acromatico 40X N.A. 0.65, WD 0.56 mm

Objetivos plan acromatico 100X N.A. 1.25, WD 0.13 mm

Oculares 10X de campo ancho FN 18 (antifingico)

Sistema optico UIS (con correccion al infinito)
lluminacion transmitida 6V/20W

Cadigo: 51-200X-210000
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MICROSCOPIO BINOCULAR, MARCA OLYMPUS

Modelo CX31: Microscopio binocular para uso en industria alimenticia, agroindustria, analisis biclégicos y
centros de estudios (universidades). Su disefio ergondmico brinda una observacion confortable. El equipo
cuenta con una estructura fuerte y rigida. Completamente integrado para evitar la pérdida de partes. Los
objetivos han sido sometidos a un bafio antihongos para ofrecer una performance optica dptima.
Distancia interpupilar con rango entre 48 y 75 mm.

Composicion standard del equipo:

Cuerpo de microscopio binocular CX31 con revélver cuadruple y plataferma mecanica de 118 x 134
mm.

Tubo binocular con inclinacién de 45°

Revdlver para alojamiento de 4 objetivos

Obijetivos plan acromatico PLCN 4X N.A. 0.10, WD 18.5 mm
Obijetivos plan acromatico PLCN 10X N.A. 0.25, WD 10.6 mm
Obijetivos plan acromatico PLCN 40X N.A. 0.65, WD 0.60 mm
Obijetivos plan acromatico PLCN 100X N.A. 1.25, WD 0.13 mm
Oculares 10X de campo ancho FN20 (antifungico)

Sistema dptico UIS (con correccion al infinito)

lluminacién transmitida 6V/30W

Diafragma de iris incorporado

Cédigo: 51-200X-310000
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SZ51 §Z261 SZ61TR

MICROSCOPIO ESTEREOSCOPICO SZ, MARCA OLYMPUS.

La linea de modelos SZ51/61 y SZ61TR- Microscopio estereoscopico, cuentan con una odptica
GREENOUGH, que brinda imagenes ideales para examenes ultra precisos, mejorando el contraste con la
superficie de la imagen. Es un modelo basico y versatil, que puede ser montado sobre aparatos y que
satisface un amplio campo de aplicaciones: desde el entrenamiento hasta los usos en el terreno
farmacéutico o en exploraciones mineras. Distancia de trabajo: 110mm e inclinacién 45°.

Composicién standard del equipo:
¢« Cuerpo de microscopio SZ51/61/61TR (Version trinocular)

s Base para estéreo con SZ2-ST platina blanco / negro.
* Oculares WHSZ 10X de campo ancho FN22 (*Comfort view")

SZ51 SZ61
Aumentos 2 0.8X—-4X 067X -4.5X
Ratio de zoom : 5:1 6.7:1
Peso : 1,300 gr. 1,300 gr.

Nota: Este es el equipo standard. Contamos con una amplia gama de accesorios opcionales segln sus
requerimientos.
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~ BX51-P ~ BX41-P
MICROSCOPIO DE POLARIZACION PARA LUZ TRANSMITIDA Y REFLEJADA,
MARCA OLYMPUS (Japén)

Modelo BX51 -P - Microscopio de polarizacién con una éptica extraordinaria en luz
polarizada. Este microscopio cuenta con un disefio ergondmico (forma de Y) que asegura un
trabajo confortable y da una gran estabilidad al equipo.

Cuenta con una plataforma circular rotativa, con dos botones para centrar y permite una
rotacion suave y pareja de la muestra.

Este rr]icroscopio de polarizacion puede utilizarse para observaciones ortoscépicas y
conoscopicas

Composicion standard del equipo:

Sistema optico UIS (con correccion al infinito)
Cuerpo de microscopio polarizador BX51 - P
Caja de luz

Focos halégenos de 12V/100W
Transformador

Tubo de observacion binocular

Revolver para alojamiento de 5 objetivos:
Objetivos planflouritos UMPLFL 5X
Objetivos planflouritos UMPLFL 10X
OCbijetivos planflouritos UMPLFL 20X
Objetivos planflouritos UMPLFL 40X
Objetivos planflouritos UMPLFL 100X
Plataforma circular rotativa, centrable (3602)
Plataforma mecanica

Accesorio intermedio para observacién conoscépica y ortoscépica
Slider con analizador rotativo

Condensador de polarizacién

Oculares WH 10X de campo ancho FN 22
lluminador vertical

Cufa de cuarzo

Filtro de luz

Cddigo
51-1100-510000

Nota: Este es el equipo standard. Contamos con una amplia gama de accesorios opcionales
segun sus requerimientos.
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Modelo BX41-P: Este equipo es un poco mas pequeiio, con 30W de potencia en una luz transmitida.
Requiere de transformador adicional para iluminacion reflejada.

GX41 GX51 GX71

MICROSCOPIO METALOGRAFICOS INVERTIDOS MARCA “OLYMPUS" - SERIE GX

Modelo GX41:

« Equipo compacto, de disefio practico, que ofrece todas las funciones necesarias para analizar nuestras
metalirgicas, piezas grandes de metal y componentes electrénicos de mucha utilidad en el campo de la
ensefianza, andlisis de rutina en fundiciones.

« Observaciéon en campo claro, muy brillante en todos los niveles de aumento, mejorada ultimamente con
la 6ptica corregida al infinito (UIS).

e« Objetivos: MPLNSX, MPLN10X, MPLN20X MPLN50X, MPLN100X
¢ Intensidad de la luz 30W 6 100W (segun se solicite)

¢ Platina de 160m x 250m.

¢ Peso aproximado. 10 kgs.

Modelo GX51:

« Microscopio invertido de un performance superior, para todo tipo de observacién en campo claro, campo
oscuro, Nomarski DIC y polarizaciéon. Es una herramienta muy util para casos de documentacion.
Campo F.N. 22mm.

« Cuenta con una gran variedad de accesorios, que pueden ser instalados facilmente, como distintos tipos
de revolver portaobjetivos, etc.

Objetivos: MPLFLN 2.5X; 5X; 10X; 20X; 50X; 100X

e Peso aproximado 28 kgs.

Modelo GX7:

e El mejor microscopio invertido para investigacion metalografica.

e Puede realizar observaciones en campo claro, campo oscuro, Nomarski DIC, Polarizacion,
fluorescencia, de una performance superior, campo de 26.5mm. Cuenta con una funcién de zoom de
2X.

Todos estos tipos de observacion pueden ser realizados cambiando simplemente la posicion de la
unidad de espejo. Los objetivos son universales y se adaptan a todos los tipos de observacion, lo cual
evita el cambio de los mismos cuando se cambia el metodo.

e Cuenta con una gran variedad de accesorios, que pueden ser instalados facilmente, como distintos tipos
de revolver portaobjetivos, etc.

e Objetivos: MPLFLN 2.5X; 5X; 10X; 20X; 50X; 100X

+ Peso aproximado 39 kgs.
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CORTADORA METALOGRAFICA, MARCA AROTEC,
MODELO COR-40

Maquina de bancada de construcciéon robusta, versatil y eficiente en el corte de muestras metalograficas
de pequefio porte.

Accionamiento de corte por palanca de accién frontal, desplazando la muestra contra el disco.

Morsa con mordientes en acero inoxidable incorporada al conjunto de corte.

Sistema de refrigeracién independiente con bomba de recirculacion y recipiente con capacidad de 20
litros.

Sensor magnético de proteccion en la tapa del compartimiento de corte.

Botones independientes “Corte, refrigeracion.”

Pintura electrostatica por polvo.

Facil manipulacion.

Caracteristicas técnicas:

Capacidad de corte 40 mm

Potencia del motor 1.5 CV

Alimentacidn eléctrica: 220v trifasico — (opcional 380 6 440v trifasico)
Interruptor de emergencia en forma de “seta” de facil acceso

Tapa del compartimiento de corte con visor frontal en acrilico
Dimensiones: 510 mm x 380 mm x 430 mm (AxAxP)

Peso: 54 Kg.
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CORTADORA METALOGRAFICA, MARCA AROTEC,
MODELO COR-80

Maquina de bancada de construccion robusta, versatil y eficiente en el
corte de muestras metalograficas.

* Accionamiento de corte por palanca de accion frontal, desplazando
disco sobre la muestra.
Morsa con mordientes en acero y marco movil.
Sistema de refrigeracion independiente con bomba de recirculacion y
recipiente con capacidad de 30 litros.

« Sensor magnético de proteccion en la tapa del compartimiento de
corte.

« Botones independientes “Corte, refrigeracion, iluminacion.”
Pintura electrostatica por polvo.

e |luminacién interna

Caracteristicas técnicas:

Capacidad de corte 80 mm

Potencia del motor 2 CV

Alimentacion eléctrica: 220v trifasico — (opcional 380 6 440v trifasico)
Interruptor de emergencia en forma de "seta” de facil acceso

Cierre del compartimiento de corte con visor frontal en acrilico
Dimensiones: 530 mm x 600 mm x 550 mm (AxAxP)

Peso: 80 Kg.

PULIDORA/LIJADORA METALOGRAFICA, MARCA AROTEC,
MODELO AROPOL 2V200/2V300

Las pulidoras / lijadoras Arotec se destacan por la robustez y carenado en
fiber glass, eliminando el problema de corrosién.

Seleccion de velocidad por llave conmutadora

Platos intercambiables

Anillo de fijacion para lijas no adhesivas

Recipiente recolector incorporado al carenado

Irrigacion con control de caudal

Base y carenado preparados para acoplamiento dispositivo de pulido
multiple (DPM)

¢ Chasis en acero zincado

Caracteristicas técnicas:

Velocidad: 300 y 600 RPM

Potencia del motor: 0.30 CV

Alimentacién eléctrica: 220v trifasico (opcional 380v 6 440v trifasico)
Interruptor de emergencia en forma de “seta” de facil acceso

Panel en policarbonato de facil limpieza

Correa de alta durabilidad en “V"

Dimensiones: 420 mm x 300 mm x 620 mm (AxAxP)

Peso: 36 Kg.

EQUIPO DISPONIBLE TAMBIEN EN LA VERSION “DOBLE”




Caracteristicas técnicas:
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Peso: 38 Kg.

Velocidad: 50 y 620 RPM
Potencia del motor: 0.50 CV
Alimentacion eléctrica: 220v monoféasico

Baja tension en el panel de mando

Interruptor de emergencia en forma de “seta” de facil acceso
Panel en policarbonato de facil limpieza

Correa de alta durabilidad en "V"

Dimensiones: 420 mm x 300 mm x 620 mm (AxAxP)

PULIDORA/LIJADORA METALOGRAFICA, MARCA AROTEC,
MODELO AROPOL E-200/E-300

Las pulidoras / lijadoras Arotec se destacan por la robustez y carenado en
fiber glass, eliminando el problema de corrosién.

Velocidad variable controlada de forma digital con indicacién de rpm
Seleccion del sentido de giro

Panel electrénico con teclado tipo membrana con LEDs indicadores
de fundicién

Platos intercambiables

Anillo de fijacidn para lijas no adhesivas

Recipiente recolector incorporado al carenado

Accionamiento de la irrigacién por el teclado

Base y carenado preparados para acoplamiento dispositivo de pulido
multiple (DPM)

Chasis en acero zincado

EQUIPO DISPONIBLE TAMBIEN EN LA VERSION “DOBLE”
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PRENSAS DE EMBUTICION, MARCA AROTEC,
MODELO PRE-30Mi/PRE-40Mi

Las prensas se destacan por el carenado en acero inoxidable cepillado
proporcionando una excelente resistencia a la corrosiéon y un disefio de
aspecto moderno y duradero.

Céamara de moldec con 30 6 40 mm de diametro

Sistema de calentamiento y refrigeracion controlado electronicamente
Piezas internas en acero zincado

Mandémetro para control de la presion (0 a 250Kgf/cm?)

Conexiones hidraulicas especiales para alta presion

Facil manipulacion

Caracteristicas técnicas:;

Control de temperatura: termostato

Temporizacién: temporizador electréonico doble independiente (calentamiento / enfriamiento)
Tiempos posibles de seleccionar continuamente de 1 a 15 minutos
Panel frontal en acero revestido de policarbonato (facilita la limpieza)
Camara de moldeo en acero de aleacion especial de alta resistencia
Sistema de aplicacion de carga hidraulico manual

Interruptor de emergencia en forma de “seta” de facil acceso
Indicacién de presion: manémetro tipo bourdon

Remocién de carga por valvula frontal

Refrigeracion: por agua accionada por valvula solenoide

Tensidn de alimentacion: 220VAC

Potencia: 500W

Base: acero galvanizado

Cuerpo: acero inoxidable

Dimensiones: 280 mm x 475 mm x 465 mm (AxAxP)

Peso: 30 Kg.




HORNO ELECTRICO PARA TRATAMIENTO
TERMICO, MARCA NABERTHERM

Modelo LABOTHERM L3R, Horno universal para el tratamiento
térmico de los materiales. Con su sistema de regulacién de
temperatura. Sistema de control de temperatura mediante
controlador NiCr-Ni y fijacion de temperatura digital. Igualmente
indicacion digital real de la temperatura del horno.

Cadigo 46-1100-003160
Cotriente eléctrica monofasico 220 V, 60 Hz
Temperatura maxima 1.100°C

Dimensiones interiores 160 x 150 x 100 mm =3 It
Consumo 1.1 kw

Tiempo para alcanzar

la temperatura méaxima 60 minutos

Modelo MULTITHERM N 17HR, especialmente para el tratamiento térmico y temple de los metales, con
carcasa robusta de acero. Optima geometria del horno para pequefias piezas. Puerta de abertura en
paralelo hacia abajo. Aislamiento de calidad, ecolégico y de gran ahorro de energia. Permite temperaturas
maximas hasta 1.280°C. Calentamiento en techo y piso, garantizando un alta uniformidad de
temperatura. Bajo consumo energético y tiempos cortos de calentamiento de la temperatura. Resistencias
de alta calidad alojadas en placas ceramicas para proteccion de golpes mecénicos. Salida de aire en
pared trasera. Con su programador electrénico C 5. Con su termocupla Platino-Rodio-Platino, tipo S.
Suministramos el horno listo para trabajar, con su cable de conexién de 3 metros de largo.

Cadigo 46-1100-170000
Temperatura maxima 1.280°C
Dimensiones interiores 230 x 140 x 500 mm
Potencia 6.5 Kw

Corriente trifasica 220V, 60 Hz

Peso 90 Kg.

La firma Nabertherm, Lilienthal b. Bremen/Rep. Federal de Alemania, cuyos intereses representamos en
el Per(, tiene un amplio programa de hornos eléctricos de diversos tamafios y temperaturas desde 300°C
hasta 1800°C para los mas diversos usos. En caso de planear la adquisicion de un horno eléctrico, favor
consultarnos a fin de poder enviarles nuestra mejor cotizacion.
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TABLA N¢ 1
CONVERSIONES DE PULGADAS A MILIMETROS

pulgadas milésimos de pulgadas milimetros
1/64 0.016 0.397
1/32 0.031 0.794
3/64 0.047 1.191
1/16 0.061 1.587
5/64 0.078 1.985
3/32 0.094 2.381
7/64 0.110 2.778
1/8 0.125 3.175
9/64 0.139 3.572
5/32 0.156 3.969
11/64 0.172 4.366
3/18 0.188 4.763
13/64 0.203 5.160
7/32 0.219 5.556
15/64 0.234 5.953
1/4 0.250 6.350
17/64 0.265 6.747
9/32 0.281 7.144
19/64 0.297 7.541
5/16 0.313 7.938
21/64 0.328 8.335
11/32 0.344 8.731
23/64 0.360 9.128
3/8 0.375 9.525
25/64 0.391 9.922
13/32 0.406 10.319
27/64 0.422 10.716
7/16 0.438 11.113
29/64 0.453 11.509
15/32 0.469 11.906
31/64 0.483 12.303
1/2 0.500 12.700
33/64 0.516 13.097
17/32 0.531 13.494
35/64 0.547 13.891
9/16 0.562 14.288
37/64 0.578 14.684
19/32 0.594 15.081
39/64 0.609 15.478
5/8 0.625 15.875
41/64 0.641 16.272
21/32 0.656 16.669
43/64 0.672 17.066
11/16 0.688 17.463
45/64 0.703 17.859
23/32 0.719 18.256
47/64 0.734 18.653
3/4 0.750 19.050

49/64 0.766 10.447




Pulgadas milésimos de pulgadas milimetros
25/32 0.781 19.844
51/64 0.797 20.241
13/16 0812 20.638
53/64 0.828 21.034
27/32 0.843 21.431
55/64 0.859 21.828

7/8 0.875 22.225
57/64 0.890 22.622
29/32 0.906 23.019
59/64 0.921 23.416
15/16 0.937 23.813
61/64 0.953 24.209
31/32 0.968 24.606
63/64 0.984 25.003

1 1.000 25.400
1.1/64 1.016 25.797
1.1/32 1.031 26.194
1.3/64 1.047 26.591
1.1/16 1.061 26.988
1.5/64 1,078 27.384
1.3/32 1.094 27.781
1.7/64 1.110 28.178
1.1/8 1.125 28.575
1.9/64 1.139 28.972
1.5/32 1.156 29.369
1.11/64 1.172 29.766
1.3/16 1.188 30.163
1.13/64 1.203 30.559
1.7/32 1.219 30.956
1.15/64 1.234 31.353
1.1/4 1.250 31.750
1.17/64 1.265 32.147
1.9/32 1.281 32.544
1.19/64 1.297 32.941
1.5/16 1.313 33.338
1.21/64 1.328 33.734
1.11/32 1.344 34.131
1.23/64 1.360 34.528
1.3/8 1.375 34.925
1.25/64 1.391 35.322
1.13/32 1.406 35.719
1.27/64 1.422 36.116
1.7/16 1438 36.513
1.29/64 1.453 36.909
1.15/32 1.469 37.306
1.31/64 1.483 37.703
1.1/2 1.500 38.100
1.33/64 1.516 38.497
1.17/32 1.531 38.894
1.35/64 1.547 39.291
1.9/16 1.562 39.688
1.37/64 1.578 40.084
1.19/32 1.594 40.481
1.39/64 1.609 40.878
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Pulgadas milésimos de pulgadas milimetros
1.5/8 1.625 41.275
1.41/64 1.641 41.672
1.21/32 1.656 42.069
1.43/64 1.672 42.466
1.11/16 1.688 42.863
1.45/64 1.703 43.259
1.23/32 1.719 43.656
1.47/64 1.734 44.053
1.3/4 1.750 44450
1.49/64 1.766 44 847
1.25/32 1.781 45.244
1.51/64 1.797 45.641
1.13/16 1.812 46.038
1.53/64 1.828 46.434
1.27/32 1.843 46.831
1.55/64 1.859 47.228
1.7/8 1.875 47.625
1.57/64 1.890 48.022
1.29/32 1.906 48.419
1.59/64 1.921 48.816
1.15/16 1.937 49.213
1.61/64 1.953 49.609
1.31/32 1.968 50.006
1.63/64 1.984 50.403
2 2.000 50.800
2.1/64 2.016 51.197
2.1/32 2.031 51.594
2.3/64 2.047 51.991
2.1/16 2.061 52.388
2.5/64 2.078 52.784
2.3/32 2.094 53.181
2.7/64 2.110 53.578
2.1/8 2125 53.975
2.9/64 2.139 54.372
2.5/32 2.156 54.769
2.11/64 2172 55.166
2.3/186 2.188 55.563
2.13/64 2.203 55.959
2.7/32 2.219 56.356
2.15/64 2.234 56.753
2.1/4 2.250 57.150
2.17/64 2.265 57.547
2.9/32 2.281 57.944
2.19/64 2.297 58.341
25/18 2.313 58.738
2.21/64 2.328 59.134
2.11/32 2.344 59.531
2.23/64 2.360 59.928
23/8 2.375 60.325
2.25/64 2.391 60.722
2.13/32 2.406 61.119
2.27/64 2.422 61.516

2.7/16 2.438 61.913




TABLA 1l
VELOCIDADES DE CORTE Y AVANCES PARA BROCAS DE HSS

gecllodci- Avance milimetros/revolucion
Material :ortee para diametros de la broca
metros

min. 4 6 8 10 12 16 20 25 32
Acero hasta
50 kp/mm? 25-35 0.08 010 012 o0.16 020 025 028 0.32 0.36
Acero hasta
70 kp/mm? 20-30 0.06 008 0.10 012 0.16 020 025 0.28 0.32
Acero hasta
90 kp/mm?® 1525 | 006 008 0.10 012 0.16 020 022 025 0.28
Acero de maéas de
90 kp/mm? 10-20 0.04 006 0.08 010 0.12 0.16 0.18 020 0.22
Aceros inoxidables 8-16 004 006 008 010 0.12 0.16 0.18 020 0.22
Acero duro al
magneso 2-6 0.04 005 0.06 0.08 0.10 0.12 0.14 0.16 0.18
Fundicién gris 30 HB
hasta 180 kp/mm* 20-35 010 016 020 025 028 032 036 040 045
Fundicién gris 30 HB
mas de 180 kp/mm* | 1220 | 0.08 0.10 0.12 0.16 020 025 028 032 0.36
Fundicion de acero 18-20 0.08 010 012 0.16 020 025 028 032 0.36
Fundicién dura 6-16 | 0.10 0.16 020 025 028 032 036 040 045
Fundicién maleable 20-35 0.16 016 020 025 0.28 032 036 040 045
Latén, aspero
hasta Ms 58 60-80 012 016 020 025 028 032 036 040 045
Laton resistente
desde Ms 60 50-60 0.08 010 0.2 0.6 020 025 032 036 040
Cobre 40-70 008 010 0.12 016 020 025 028 032 0.36
Cobre electrolitico 25-40 0.16 016 020 025 028 032 036 040 0.45
Bronce 25-40 008 010 0.12 016 020 025 028 032 036
Metales livianos
viruta larga 80-150| 0.12 0.16 020 025 032 036 040 045 050
Metales livianos
viruta corta 60-130] 0.08 010 0.12 0.6 020 025 032 036 040
Aleaciones magnesio
(Electrdn) 150-300{ 0.16 020 025 032 036 040 0.45 050 0.60
Material plastico
(termoplastico) 20-35 0.06 008 0.10 0.2 0.16 020 022 025 0.28
Material plastico
(duropléstico) 10-20 008 010 0.2 0.16 020 025 028 032 0.36
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TABLA 1l
DIAMETRO DE LOS AGUJEROS RECOMENDADOS PARA ROSCAR

ROSCA NC-UNC ROSCA NF-UNF
: %, 1) %, %)
Medida Aguj. Broca Medida Aguj. Broca
Ne 3 x 48 2.01 2.00 N¢ 3 x 56 2.08 2.10
N¢ 4 x 40 2.23 2.30 Ne 4 x 48 2.33 2.35
N¢ 5 x 40 2.57 2.60 Ne 5 x 44 2.62 2.65
Ne 6 x 32 2.74 2.75 N? 6 x 40 2.90 2.90
Ne 8 x 32 3-40 3.40 Ne 8 x 36 3.49 3.50
N¢ 10 x 24 3.80 3.80 Ne 10 x 32 4.05 410
Ne 12 x 24 447 4.50 Ne 12 x 28 4.61 4.60
1/4 x 20 5.13 5.10 1/4 x 28 5.47 5.50
5/16 x 18 6.58 6.50 5/16 x 24 6.92 6.90
3/8 x 16 7.99 8.00 3/8 x 24 8.50 8.50
7/16 x 14 9.36 9.30 7/16 x 20 9.89 9.80
1/2 x 13 10.82 10.75 1/2 x 20 11.48 11.50
9/16 x 12 12.25 12.00 8/16 x 18 12.93 13.00
5/8 x 11 13.65 13.50 5/8 x 18 14.51 14.50
3/4 x 10 16.61 16.50 3/4 x 16 17.52 17.50
7/8 x 9 19.51 19.50 7/8 x 14 20.47 20.40
1x 8 22.35 2220 1 x 12 23.36 23.20
1.1/8 x 7 25.09 25.00 1.1/8 x 12 26.55 26.40
11/4 x 7 28.33 28.00 1.1/4 x 12 29.72 29.60
1.3/8 x 6 30-87 30.60 1.3/8 x 12 32.90 32.70
11/2 X 6 34.04 33.70 1.1/2 x 12 36.07 35.90
ROSCA METRICA SI ROSCA METRICA SIiF
; 9] %] ; %) (%)
Medida Aguj. Broca Medida Aguj. Broca
2 x 040 1.61 1.60 2 x 0.25 1.76 1.75
2.3 x 040 1.91 1.90 26 x 0.35 2.26 225
26 x 045 2.16 2.15 3 x 0.35 2.66 2.65
3 x 0.50 2.52 2.50 4 x 0.50 3.52 3.50
3.5 x 0.60 292 2.90 5 x 0.50 4.52 4.50
4 x 0.70 3.32 3.30 6 x 0.75 5.28 5.25
45 x 0.75 3.78 3.80 6 x 0.50 5.52 5.50
5 x 0.80 4.23 4,20 8 x 1.00 7.04 7.00
6 x 1.00 5.04 5.00 8 x 0.75 7.28 7.25
7 x 1.00 6.04 6.00 10 x 1.00 9.04 9.00
8 x 1.25 6.80 6.80 12 x 1.00 11.04 11.00
9 x 1.25 7.80 7.80 14 x 1.50 12.56 12.50
10 x 1.50 8.56 8.50 14 x 1.25 12.80 12.75
11 x 1.50 9.56 9.50 16 x 1.50 14.56 14.50
12 x 1.75 10.32 10.50 18 x 1.50 16.56 16.50
14 x 2.00 12.08 12.00 20 x 1.50 18.56 18.50
16 x 2.00 14.08 14.00 20 x 2.00 18.08 18.00
18 x 2.50 15.60 15.50 22 x 1.50 20.56 20.50
20 x 2.50 17.60 17.50 24 x 1.50 22.56 22.50
22 x 250 19.60 19.50
24 x 3.00 21.12 21.00




DIAMETRO DE LOS AGUJEROS RECOMENDADOS PARA ROSCAR

ROSCA W ROSCA NPS
. %) & @ &
Medida Aguj. Broca Medida Aguj. Broca
1/16 x 60 1.184 1.20 1/8 x 27 8.91 8.90
3/32 x 48 1.872 1.90 1/4 x 18 11.54 11.50
1/8 x 40 2.560 2.60 3/8 x 18 15.02 15.00
5/32 x 32 3.208 3.20 1/2 x 14 18.61 18.50
3/16 x 24 3.744 3.70 3/4 x 14 23.96 24.00
7/32 x 24 4.544 4.60 1 x 11.1/2 30.05 30.00
1/4 x 20 5.130 5.20 1.1/4 x 11.1/2 38.80 39.00
5/16 x 18 6.585 6.60 1.1/2 x 11.1/2 44 87 45.00
3/8 x 16 7.996 8.00 2 x 11.1/2 56.91 57.00
7/}5 X 14 9.368 9.40
1/2 x 12 10.668 10.50
9/16 x 12 12258  12.00 ROSCA NPT
5/8 x 11 13653  13.50 % %
3/4 x 10 16.611 16.50
7/8 x 9 19.510 19.50 1/8 x 27 8.61 8.60
. 1/; x8 22.350  22.50 1/4 x 18 11.08  11.00
§ X7 25.090 25.00
3/8 x 18 1456  14.50
1.3/8 x 6 30.860 31.00 3 : :
/4 x 14 23.37 23.50
1.1/2 x 6 34.030 34.00 x 11.1/2 2934 29.00
1.3/4 x 5 39.570 39.50 % ”'1f2 38‘09 38'00
2x41/2 4380 4550 x 114/2 4416  44.00
x 11.1/2 56.20 56.20
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TABLA

v

VELOCIDAD DE CORTE PARA MACHOS DE HSS

Velocidad
Material por Trabajar Angulo de | de corte | Liquido de refrigeracion
corte m/min. | recomendado
Acero, Aceite de corte, emulsion
resistencia hasta de aceite de taladrar
50kp/mm 12 — 16° | 12 — 20
Acero Aceite de corte, emulsion
resistencia hasta de aceite de taladrar
70kp/mm 12 — 16° | 10 — 20
Acero, Aceite de corte sulfura-
resistencia hasta do emulsién de aceite de
90kp/mm 8 — 10° — 5 | taladrar
Acero Inoxidable 12 — 16° — 4 | Aceite de corte sulfura-
do emulsién de aceite de
taladrar
Fundicién gris, Seco, aire comprimido
HB 30 hasta 180kp/mm 3 — 5°| 10 — 16 | aceite de corte
Fundicién gris 3 — 5 —
Fundicién de acero 8 — 10° — Seco, aire, emulsion de
aceite de taladrar
Fundicién maleable 8 — 10° | 10 — 15
Latén, Seco, aceite de corte
aspero hasta Ms 58 3 — 5°| 20 — 40
Latdn, tenaz desde Ms 60 8 — 10° | 14 — 20
Cobre 15 — 25° | 20 — 25 | Aceite de corte, sebo
Cobre electrolitico 8 — 10° | 10 — 15 | Seco, aceite de corte
Bronce 6 — 12° | 10 — 15 | Aceite de corte, emulsion
de aceite de taladrar
Metal liviano 20 — 25° | 25 — 30 |Aceite de corte, emulsion
de aceite de taladrar
Aleaciones de magnesio| 3 — 5° | 30 — 40 |Seco, aire, sin agua
Material plastico, en Seco a aire comprimido
capas 12 — 16° 8 — 10
Material plastico, sin '
3 — 5 3 — 5 |Seco 6 aire comprimido

capas
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